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ONSOZ

1926da Osmanlica harflerle yayimlanan bu kitabin yazari “Diiyun-u
Umumiye Dersaadet Miiskirat Fen Bagkontrolorii Eczaci Ali Haydar Bey”.
Cumbhuriyetin ilk yillarinda bir evde raki yapim kitab1 basma imkani bulmus.

Giriginde kitabin yazilmasindan giidiilen amag s6yle tarif ediliyor: “Ttir-
kiye Cumhuriyeti’nde raki sanatinin biitiin vaziyetlerini ve fenni usulle ve il-
kel araglarla raki tiretimini herkesin anlayacag bir sekilde anlatir bir kitaptir”

“Fenni” usulle ama ilkel araglarla raki iiretimi, esas: alkoldiir, miimkiin-
diir. AKP iktidarina kadar bilmiyorduk. AKP, biraz da dinsel saiklerle, alkol-
deki vergiyi, sisede kat1 sivri bir cisme doniigene kadar arttirinca 6grenmeye
basladik. Ne yazik, “Islam Devrimi”’nden sonra Iran halki da boyle 6gren-
misti. [randa siseden siirahiye transfer oldu alkol, eskisinden daha fazla ama
stiphesiz gizli sakl igiliyor artik.

Bizde de koklii bir alkollii igki gelenegi var. Osmanlida halk da padi-
sahlar da igerdi. Her iki tarafta da siiphesiz dlgliyii kagiranlar, sarhos olanlar
vardi ama bunu bir kiiltiir haline getirenler de vardi. Her halitkarda Ermeni
ve Rum halkimiz yapty, biz igtik. Galiba igmeyi bir tiirlii 6grenemememizde
bu ugursuz is béliimiiniin pay: var.

Simdi yapiyoruz ve yaptigimizi igiyoruz. Boylece alkollii igki, ilk defa ve
AKP sayesinde bir “kiiltiir’e doniisiiyor. Kaybettiklerimizi, unuttuklarimizi
hatirhyoruz.

Daha yakin zamanlarda kapatilana kadar Ziraat Okullarinda “Sarapgi-
lik” dersi vardi. Yapardik ve tadardik. O derslerde hi¢ “dinden ¢ikma” vakasi-
na sahit olmadim. Alkollii igkiigeniateist veya deist yapmaz. Ama yakinlarda
yiiksek bir Diyanet gorevlisi, kutsal kitab1 mealinden okumanin deist yaptig1-
n1 agikladl. Demek, yeri geldiginde “meal” “mey’den tehlikelidir.

I¢ki igmenin “alkol almaya” indirgendigi ve kotii gozle bakildig bugiin-
lerde “raki sanati”n1 anlatan bu Cumbhuriyet kokulu kitab: Latin alfabesine
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8  Eczaci Ali Haydar

Berire Umaz gevirdi ve dilini sadelestirdi. Kitabin orijinalindeki ¢izimlere

Alinda Su Gokdemir yeniden can verdi.

Ilkel araglarla yapsaniz bile usulde fenni olmak gereklidir. Yaparsaniz,
neyi i¢tiginizi de daha iyi anlarsimz. Raki “milli” ickimizdir. Hatta, galiba son
zamanlarda bizi birlestiren az sayidaki seylerden biridir. Bu kitap gibi Cum-
huriyet kokuludur. Yapana da, igene de, okuyup 6grenene de afiyet olsun!

Orhan Gokdemir
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RAKICILIK

Tiirkiye Cumhuriyeti dahilinde raki sanatinin biitiin vaziyetlerini, fenni
usul dahilinde ve ibtidai araglarla raki imalat1 herkesin anlayacag bir surette
izah eder risaledir.

Miiellifi: Dityun-u Umumiye Dersaadet Miiskirat Fen Serkontrolorii Ec-
zac1 Ali Haydar

1926
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MUKADDIME

Harb-i Umumi’den evvel Tiirkiye d4hilindeki rakicilik sanat1 pek ibtidai
ve ayni zamanda umumi bir gerceve déhilinde ¢ekip ¢evrilen bir sanat ve bil-
hassa kuru maddelerden raki imali hemen hemen alakadarinca bilinmeyen
bir keyfiyetti.

Marmara havzas: dahilinde sarap imalatindan kalan yas iiziim cibre-
lerinden ¢ekilen alkollii mayi baslica rakilarin esasini teskil eden “suma’y:
meydana getirmekte ve bundan ikinci defa taktir edilmis (damitilnus) bulu-
nan rakilarda “cibre rakisi” namiyla en 6n saf1 isgal etmekteydi. Dogrudan
dogruya Avrupa’dan getirtilen ispirtolardan keza raki imali, ikinci dereceye
haiz i¢kiler husule getirmekte, 6zellikle istanbul dahilinde dogrudan dogruya
kuru hammaddelerden raki tiretimi diisiiniilmemekteydi.

Harb-i Umumi’de ispirtonun alev alip ateslenmesi ve Marmara havzasin-
dan gelen sumalarin da sarfiyatin agigin1 kapayamamakta olmasina binaen,
kuru tiziimden raki imali mecburiyeti hasil ve bu mecburiyet sebebiyle bu-
gin rakicilik sanati1 daha birgok safhalari takip ederek gayet miiskiil bir sekil
almigtir. Diger taraftan hiikkiimetin tanzim etmis oldugu bir kanunla “ispirto
resmi” olduk¢a mithim bir hadde ulagmis ve verginin tahsili de ibtidai olan
97 Kanunu’ndaki seklini terkle fenni bir usule ¢evrilmesiyle, bugiin rakicilik
sanati ile istigal edenler ii¢ noktayi iyi bilmek mecburiyetinde kalmiglardir.

1- Hammadde tedarikinde eskisine gore daha bilgili olma, piyasadan
istifade ve tahmir (mayalandirma) zamanina degin hammaddenin iyi bir ge-
kilde korunmasi

2- Kitl (alkol) imalatindaki sanat yani fenni islemler (rakicilik)

3- Kanunlar ve nizamlara hikim olma

Iste bu ii¢ mithim madde dahilinde yiiriitiilmekte olan rakicilik bu sana-
ta girecek pek ¢ok kimseyi hakikaten diigiindiirmiis olsa yeridir.
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12 Eczaci Ali Haydar

Bu risale miimkiin olabildigi kadar ibtidai araglarla ve fenne azami riayet
etmek sartiyla raki imalini basit cevaplara istinat ettirerek tarif edecektir.

Her ne kadar ufak tefek noksanlar1 da olsa simdiye kadar bu konuda ya-
zilmug bir eserin bulunmamasindan dolayi eserimin bilhassa kiitil hesaplama-
larina ait kisminin herhélde alakadardna miithim bir hizmet ifa edeceginden
eminim.

1 Tegrinisani 1341 Goztepe (1Kasim 1925)
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IBTIDAI MALUMATLAR

i¢kinin esasini teskil eden yani insanda sarhosluk halini doguran kullan-
makta oldugumuz igkilerin dahilindeki “kiialdiir.

Her ne kadar alkollii icecekler d4hilinde daha baska ve hemen hemen
kiial (alkol) sinifina mensup veya gayrimensup birgok madde varsa da bunla-
rin tetkiki kimyaya ait olmak ve esasen eserin yazilma maksadinin haricinde
bulunmak itibariyla onlardan bahsedilmeyecektir.

Binaenaleyh kiitillerden en ziyade alkollii mayilerin esasini teskil eden
maddenin “kiitll etilen” ve insani sarhos eden maddenin aslinin da bu oldu-
gunu oncelikle bilmek faydalidir.

Kiial etilen ki: biz bunun 90 ve daha fazla dereceye sahip olanina halka-
rasinda “ispirto” adini veririz.

Kolonya ve eczanelerde kullanilan ispirtolarda 95 dereceye haiz aritilmis,
temizlenmis kiill etilenden ibarettir.

Kimyahanelerde kullanilan diger bir nevi ispirto da vardir ki derecesi
100 olup kimyada “saf etil alkol” naminda “kiial-ii mutlak” veya saf ispirto-
dur. Bunlar tamamen ayni sinifa mensup ve hepsinden i¢ki imali miimkiin
ve bunlarin saflik derecesi nispetinde de imal olunan igkilerin sithhate zarar
azalmaktadir.

Kiitl tabiatta serbest olarak hemen hemen bulunmaz. Daima sekerli ma-
yilerin eksimesinden meydana gelir. Sekerli mayiler dedigimiz zaman neleri
kastettigimizi bilmek lazimdir.

Bu meyanda baslica iiziimden yapilan siralar, elma, armut, kavun, incir,
hurma ve benzeri tatli meyvelerin siralar1 sdylenebilir. Yeri gelince de s6ylene-
cegi lizere; bunlar dogrudan dogruya eksimeye elverisli mayilerdir. Bir de tat-
lilik kabiliyetini alabilecek nisastali maddeler vardir ki bunlarin terkiplerinde
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14 Eczaci Ali Haydar

bulunan kuvvetli nisastadan dolay: ispirtoyu imal kabiliyeti, digerlerinden
hem fazla ve hem de ispirtosu daha ucuza mal olur. Bunlar da: misur, piring,
nigasta, arpa ve benzeri hububat, bir de seker kamig1 ve pancarla, sekerden
arta kalan ve “melas” denilen maddeler vardir. Gerek sekerli maddelerden,
gerek nigastali maddeler vesair maddelerden olsun netice itibariyla husule
gelen sekerli mayilerin hepsi ayni sinifa mensup ve hepsi de miiskirat imali
miimkiin olabilen maddelerden addolunurlar.

Biz bunlardan en ¢ok rakicilikta mithim olan ve dogrudan dogruya se-
kere havi bulunan sekerli maddelerden bahsedecegiz. Ciinkii en fazla bunlar-
dan raki imali reva¢ bulmustur. Tariflerine baglamadan 6nce sekerli madde-
nin ispirtolu yani alkollii madde haline doniigmesini anlatalim.

Mesela herhangibir iziim girasin1 veyahut incir, hurma sirasin1 kendi
hélinde birakacak olursak, bir iki giin zarfinda kaynamaya baglar ve birkag
giin sonra agizda gazozumsu ve tatli, hos bir lezzet verir. Daha birkag giin
sonra tathlik tamamen kaybolarak yerine bir eksilik hassasi gelir ki biz buna
“eksimis sira” dedigimiz halde aslinda bu seker kuvvetini ispirtoya tahvil et-
mis “ham sarap’tan ibarettir.

Iste boyle bir madde dahilinde yiizde bes ila on nispetinde alkol mevcut
olup, bu haliyle miiskir olarak kullanilmas: alisilmis degildir. Ancak bu gibi
mayileri imbik denilen basit bir aletten gegirmek iktiza eder. Veya sarap ha-
line donistiirilmeye muhtagtir. Halihazirda pek ¢ok tiirii, degisik pek gok
tiirli varsa da en ibtidai olan ve memleketimizde goriilegelmekte bulunan adi
imbikleri ele alalim. Sekilde goriildiigii tizere: bir kazan, bir kapak nakil bo-
rusu, helezon kapag), helezon ve miiberridden (sogutucu) ibaret olmak tizere
alt1 par¢adan miitesekkil ve ekseriyetle bakirdan mamul bir alet-i taktiriyedir
(damutma aletidir).
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BiUfak 15

ADI SISTEM iMBIiK

Eksimis bulunan giralar ki ham saraptir; bunu (H) kazanina koyariz.
Alttan atesle 1sittigimizda sarap déhilinde bulunan alkol sudan evvel ugtugu
i¢cin duman olarak yiikselir ve (§) nakil borusundan gegerek (B) miiberri-
dine gelir. Orada sogutmaya mahsus konulmus bulunan su déahilindeki bo-
rudan buharlar gecerken tekrar sivilagarak su halini alir ve (N) deliginden
renksiz su héilinde bir mayi akar ki bu iste bizim aradigimiz ve insani sarhos
eden “mayi-i kiial” olup, bu halk arasinda suma diye adlandirilan ilk mayidir.
Bu suretle elde edilen mayiye anason ilave edilirse “raki”, sakiz ilave edilirse
“mastika” ad verilir.

Ibtidai sekilde alkol mayisi elde etmeye mahsus olan bu aletin daha mii-
kemmel bir hilde oldugunu tasavvur ve tahayyiil edersek, bugiin kullanilan
bityiik imbiklerin esasin1 anlamig oluruz. Biitiin bunlarin hepsine “alat-1 tak-
tiriye” (damitma aletleri) nami verilir.

Miiskirat Kanunu nazarinda hepsi imbiktir. Ve hepsi de kontrole tabidir.
Binaenaleyh imbik deyince ayrintiya kagmadan baslica bir kazan, bir nakil
borusu, bir de miiberride sahip olan bir alet oldugunu bilmek kéfidir. De-

mek oluyor ki raki e&ﬁeegstig),gglzi%&gRrgaqqﬂ‘;b@)’;}gﬁ’t’epgwnm331 sarttir. Imbik



16  Eczaci Ali Haydar

mevcut olduktan sonra gerek imalat ve gerek mamulat igin herhalde rehbere
ihtiyag zaruri olmakla, ben bu eserle boyle bir rehber viicuda getirmek iste-
dim. Eserin son kismini tegkil edecek olan resmi muamelelere dair tarifler ve
izahlar bugiin i¢in imalat¢ilarin ve hatta birgok memurlarin zor olan vaziyet-
lerini kisaca halletmesi itibariyla herhélde biiyiik bir noksani telafi edecektir.
Diger taraftan maksadim rakicilara kimya 6gretmek olmadig: ve bilakis her
sanatkéar1 sanatinin miimkiin oldugu kadar fenni sartlar dahilinde terakki-
sini ve her giinkii resmi muameleleri kendi kendine teminle beyhude yere
birtakim kimselerin elinde sikinti cekmis olmamalarina ¢alismaktir. “Ibtidai
Malumatlar” kisminda kisaca kiitliin ne oldugunu ve rakida esas maddenin
kiial etilenden ibaret bulundugunu tarif ettik. Bundan sonra sirasiyla bahse
dahil olmak igin eseri dért kisma taksim ediyoruz.

Birinci Kisim - Hammaddeler (Mevadd-1 ibtidaiye)

Ikinci Kisim - Mayalandirma (Tahmirat) ve Damitma (taktirat) ve Raki
Imali

Ugiincii Kisim - Alkollii Mayilerin Muayene ve Tahlilleri. Alkol Hesap-
lamalar1 ve Fenniye

Dérdiincii Kisim - Kanunlar ve Nizamlar yani “Muamelat-1 Resmiyye”
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BIRINCI KISIM

MEVADD-I IBTIDAIYE
(HAMMADDELER)

Kiidl istihsaline yani miiskirat imaline elverisli ilk maddeler "mevadd-1
ibtidaiye” tabiri, bir 6zel tabirden ibarettir. Misir, arpa, piring, patates, tiziim,
incir, hurma bilumum yemisler ve ilah... Her biri hammadde sinifina men-
sup maddelerdir.

Evvelce de tarif edildigi iizere “kiial” istihsali i¢in birgok madde vardur.
Bunlarin hepsinin uzun uzun burada sayilmasi lizumsuz laklakiyet olacagin-
dan, ben en fazla kullanilanlarindan bahsediyorum. Bunlar da baslica nisas-
tall maddeler, sekerli yahut glikozlu maddelerdir.

Nisastali maddeler, musir, arpa, ¢avdar, patates, yulaf ve benzeri olup
sanayi-i cesimede (biiyiik sanayide) kiitl etilen yani ispirto imali maksadiyla
kullanilir. Digerleri sekerli maddeler olup iiziim ve emsalidir ki alkollii i¢ki
tiretilir. Bunlarla beraber dogrudan dogruya sekerden “rom” naminda ve
arpa, seker kamigi ve cavdardan vesair nigastali maddelerden de viski ve teka
gibi igkiler imal olunmaktaysa da bunlar bahsin haricindedir.

Arpadan ayrica imbik vasitasiyla iiretilmeyen ve bu ickiler sinifina d-
hil olamayan biralar vardir ki bu, 6zel olarak fabrikaya ve alet-i taktiriyeden
(damitma aletinden) bambagka tarzda alet ve edevatin varligina ihtiyag his-
settirecek ickilerdir. Binaenaleyh sarapla benzeri bu biralar alet-i taktiriyeye
(damitma aleti) ihtiyag olmadan imal olunan igkilerden addolunurlar.

Nisastali maddeler: Bunlardan ispirto imalinde en ¢ok kullanilan misir-
dir. Gerek misir ve gerek emsalinin fen nokta-i nazarindan tabi olacaklar:
imalat sartlar1 hemen hemen aymdir. Ufak tefek bazi farklar: harig olursa bir
tanesinin miitalaasi digerleri igin de kafi gelebilir.
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18  Eczaci Ali Haydar

Maisir: Memleketimizin muhtelif mahallerinde, bilhassa Karadeniz sahi-
linde fazlaca yetisen ve ekmek yapiminda dahil bulunan bu madde ispirto
i¢in ucuz olan maddeler arasina girmis yegine nisastali maddedir. Her ne
kadar patates de buna yaklagmak istiadadindaysa da bu, ziraatin gosterecegi
faaliyete tabi bir meseledir. Misirin herhangi bir ¢esidinin ¢lirimemis olmak
sartiyla -velevki islanmig ve kismen bozulmus olsa da- ispirtoculukta kullani-
m1 miimkiindiir. Bunlarin muhafaza edilecegi zaman miimkiin oldugu kadar
rutubetten uzaklastirilmas: lazim gelir. Vasat olarak dort kilo misirdan bir
kilo 95 derecelik ispirto istihsal olunabilir. Halihazirda misirin kilosunu sekiz
kurug kabul edersek, otuz iki veya otuz bes kurusa bir kilo ispirto istihsal eder
ve buna 8 kurus da imaliye vesaire masraf1ilave edersek Diiyun-u Umumiye
vergisi alinmamus bir kilo ispirtonun bugiinkii sartlar dahilinde kirkbes ku-
ruga mal olabilecegini anlamis oluruz. Filhakika Avrupa ispirtolarina bunun
tistiinlitk etmesi ihtimali yoktur. Yapilan hesaplara gore Avrupa arzu ettigi
takdirde 25 hatta 20 kurusa Tiirkiye’ye ispirto teslim edebilir. Binaenaleyh
gimriik resminin arttirllmasi suretiyle buna ¢are bulmak lazim gelir. D4-
hilde ise misirlarin kiispesinden ayrica istifade edilir. Memleketimizde se-
ker fabrikalar1 agilirsa o vakit ispirto fiyat1 daha da diisebilir. Ciinkii seker
imalatindan kalacak bir nevi sekerli madde vardir ki “melas” tabir olunan
bu madde ispirto imaline pek miisaittir. Halihazirda memleketimizde misir
veyahut patatesten imali zaruret haline gelmistir. Ciinkii hurda incir her vakit
bulunamaz. Patatesin muhafazasi misirdan daha masrafl olacag stiphesizdir.
Patates muisirdan daha fazla rutubetten miiteessir olur.

Diger taraftan memleketimizde hi¢ nazar-1 dikkate alinmayarak her giin
gozlerimizin 6niinde ¢iiriimekte olan birgok meyve vardir ki bunlarin 6zel
olarak saklanmasiyla, bulunduklari yerlerde ham ispirto yapilmasi hig de gii¢
bir is degildir. Bunlardan imal olunacak altmis, yetmis derecelik alkol ma-
yileri raki imalinde fevkalade elveriglidir. Istanbul, Izmir, Bursa gibi mithim
imalat merkezleri hari¢ olmak iizere, Anadolu’da sevkiyatin geg ve gii¢ olma-
sindan hemen hemen hig pahasina sarf edilmekte olan elma, armut ve emsali
meyvelerin hususi damitma aletleri vasitasiyla alkol sekline tahvili buralarda
rakicilikla ugrasanlar icin pek kolay ve hem de istifadelidir.

SEKERLI MADDELER- MEYVELER

Yani dogrudan dogruya sekere havi ve mayalandirmaya miisait ibtidai
maddeler: Bunlar kuru, yas yani taze olmak tizere iki sinifa ayrilir.

Yas, sekerli hammaddeler

Bagslica yas iiztim, taze incir, elma, armut, kocayemis, dut, kavun ve em-
sali. Bunlar esas itibdtsjdeinnSfsttidpdalvp papsdiatilokendilerinden istifade
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edilebilir. En fazla dayanikli olani da yas iiziim, elma ve armuttur. Anado-
lu’nun mubhtelif semtlerinde yabani olarak bulunan kocayemis ve emsali pek
ucuz olan mintikalarda tavsiyeye degerdir. Sevki esasen gii¢ olan meyvelerin
mahallerinde mayalanmaya terk edilmesi ve damitilmak suretiyle istifade
edilmesi daha uygundur. Gegen sene oldugu gibi fevkalade ucuzlayacak olan
meyvelerden, mesela kavun ve karpuzlardan istifade edilebilirse de bunlar
ehemmiyetli addedilemezler.

Yas iiziim: Memleketimizin en bol olarak yetistirdigi bir meyve olup
muhtelif mintikalara nazaran cesitli isimler almaktadir. Baglica {zmir razaki-
s1, bazen gekirdeksiz iiziimlerden fazla seker kuvvetine malik olduklar gibi,
cekirdeksiz beylerce, yapincak, ¢avus, misket ve emsali ¢esitleri olup bun-
lardan rakicilikta en hesaba uygun geleni misket ve yapincak tiziimiidiir. Is-
tanbul i¢in razaki vesaire pahali oldugu igin elverisli degildir. Misket tiziimi
saraplar icin daha iyidir. Ciinkii terkibinde bulunan bazi maddeler saraplara
daha miisaittir. $u hélde yas liziim namina, yapincak ve beylerce miisaittir.
Istanbul’da yapincak mevzubahis olabilir.

Uziimler ekseriyetle bityiik kiifelerle sevk edilirler. Bunlarin az bir za-
man zarfinda kiifeden alinmasi ve hemen mayalanmaya birakilmasi lazimdir.
Ciinkii fazlaca kiifelerinde kalacak tiziimler kizisirlar ve bir kisim siralarini
da zayi ederler. Kizismis tiziim her ne kadar kiidl istihsalinde fena addedi-
lemezse de alkol kuvveti benzerlerinden noksan olur. Binaenaleyh o6zellikle
kiidl ve sarap istihsali maksadiyla sevk edilecek yas tiziimleri figilara koyarak
sevk etmek her yonden karhdur.

Oncelikle fazlaca olarak sarabin ziyanina meydan verilmez. ikinci ola-
rak kizigmaya az miisaittir. Ugiincii olarak da mayalanmanin yavas meydana
gelmesini saglar. Yalniz bunlarda bir mahzur varsa o da figilarda fazla kaldig:
takdirde figilarin ¢atlamasina neden olabilir. Onun i¢in fi¢1 kapaklarini biraz
serbest birakmak uygun olup, mahalline vardiginda siiratle tahmire (maya-
lanma) terk edilmesi lazim gelir. Yas iziimlerin raki igin saplariyla beraber
tahmire terk edilmesi ve bunun da ¢asni (aroma) itibariyla ehemmiyete haiz
bulundugunu nazar: dikkatte tutmak icap eder. Nefaset itibariyla yas tiziim-
den imal olunan rakilar herhéilde kuru tiziimden imal olunan rakilaraiistiin
gelir. O cihetle 6tedenberi halk arasinda “cibre rakis1” namiyla anilan rakilar,
kismen bu yas liziim sularindan, ekseriyetle de yas iiziimden sarap imala-
t1 yapildiktan sonra artan “cibre’lerden imal olunmakta olup, her iki suretle
de yas tiziim rakisi addolunurlar. Yalniz yas tiziimlerin korunmasi, sevki ve
bereketi kuru tiziimlere gore giig, fazla ve zahmetli oldugundan ekseriyetle
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Taze incir, elma, armut gibi meyvelerden Dersaadet’te imalat yoktur.
Anadolu’da bundan sonra belki 6nem verilebilir. Elma, armut az miktar
seker kuvvetine sahip, daha dogrusu alkol olabilecek kiymeti az bulundu-
gu icin, pek ucuz oldugu takdirde kendilerinden istifade imkani1 mevcuttur.
Bunlarin mevsiminde korunmasi nispeten daha kolaydir. Ancak tahmire terk
i¢in “kesme” ve “ezme” makinelerine ihtiyag¢ bulundugunu unutmamaldir.
Avrupa’da sarap imalatinda ehemmiyetli sayilan elma, armutlar maalesef
memleketimizin pek ¢ok yerde ciiriiyiip atilmakta veyahut pek az gelirli bu-
lunan sair hususlarda kullanilmaktadur.

Rakicilikta yani kiitll istihsalinde en miihim cihet, sekeri fazla bulunan ham-
maddenin segilmesi oldugu i¢in bu gibi meyvelerin en tatlisini tercih etmek iktiza
eder. Tathhg fazla olan meyveler ise emsalinden erken giiriirler. Bilhassa ist iiste
tazyike dayamikh olmadiklarindan bunlarin sevklerinde o ciheti nazarn dikkate
almak zaruret hélindedir. Aym1 zamanda bunlarin giiriimesi de bir mayalanma
addedilse de tamamlanmamis mayalanmanin fazla zayiata yol agacags siiphesiz-
dir. Kavun, karpuz ve emsali meyveler her yerde bolca bulunmamakla beraber
karl bir sey olmadiklarindan mithim imalat arasina dahil edilemezler. Yalniz taze
dut bazi mintikalarda ehemmiyetli bir sarfiyata dahil olmustur.

Sekerli kuru hammaddeler

Bunlardan baslicalar1 kuru {iziim, incir, hurma olup kegiboynuzu, dut ku-
rusu gibi olanlar ikinci, belki Gigiincii dereceyi teskil ederler. Biz bunlardan en
fazla kullanilan tiziim, incir, hurmadan bahsedecegiz. Ciinkii Tiirkiye’nin i¢ki
merkezini teskil eden ve hemen hemen umumi imalatin biiyiik kismim viicuda
getiren Istanbul’da bu iig gesit kuru hammaddeden bagkalar: kullanilamamak-
tadir. Zaten icki sanati bir fen meselesi olmakla beraber, ayn1 zamanda iktisaden
one gegen noktalarla imalat sekline ve durumuna gore hammadde kullanimi
degisebilir. Piyasaya gore zaman zaman iiziim, incir, hurma kullanilagelmistir.

Kuru iiziimler

Rakicihigin istinat etti§i ve memleketimizde bundan boyle de devam
edecegi bir madde varsa o da kuru iiziimdiir. Kuru tiziimlerin birgok ¢esidi
varsa da rakicilikta kullanilan gesitleri ekseriyetle agsagidaki gibidir.

Cekirdeksiz “Sultani Izmir”, razaky, siyah ¢ekirdekli, Izmir siyah, corinth,
beylerce, Ayintab razakisi, Sakiz razakisi, misket... Bunlardan en bol olani ge-
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Bunlarin her birinin ayrica hurdalar1 da mevcut olup piyasada zaman
zaman kullanilmaktadir. Miiskirat Nizamnamesi’ne gére mithim imalat mer-
kezlerinden sayilan Istanbul, Edirne, Izmir, Bursa hari¢ olmak iizere, diger
yerlerde ibtidai maddelerin her 100 kilosuna kars1 takdir ve tayin edilmis
vergi miktari, tiziimiin cinslerine gore farklilik gosterdiginden “ayar-1 kiit-
1i” usuliiyle; yani ibtidai maddelerden meydana gelen salamuralardaki alkol
kuvvetinin tayini lizerinden vergi hesaplanmayan yerlerde herhalde iyi cins
hammadde kullanilmas: imalat¢ilarin menfaati adina pek mithimdir. Ciinkii
ayni cins olan iki muhtelif razaki i¢in 6denecek vergi miktar1 aym oldugu
halde, meydana gelecek mayideki alkol birinde az digerinde ¢ok olacagindan,
her dereceye isabet edecek vergi miktar1 degismis olur. Fakat “ayar-1 kiiali®
tayini suretiyle vergi ainmakta olan Istanbul ve emsali mintikalarda iiziim-
lerin kuvvetlerine gore vergi alinacagindan ibtidai maddelerin ayrilmasinda
-fazla seker kuvveti ve ucuz fiyat- daima nazari dikkate alinacak esaslardan
biridir. Bilhassa tiziimlerin eskimis yani yillanmis olmasi rakicilikta aranilan
segkin vasiflardan addolunur. O senenin iiziimlerine gére gegen senenin iizii-
mii daha fazla kuvvete maliktir. Ele alinacak herhangi bir iiziimden birkag
adedi parmak arasinda ezildigi vakit yapigkanlik fazla hissedilmelidir. Uziim-
lerin kabuk aksami fazla olmakla sekerinin azligina hitkmedilebilir.

Islanmak suretiyle sekerini harice birakan tiziimlerin kuvvetleri bu su-
retle tayin edilirse aldanilir. Tabii ki salkimlariyla bulanacak iiziimler fazla
agirlik yapacagindan satin alan adina bir ziyandir. Uziimlerin geker kuvveti-
nin dogru olarak tayini i¢in karigik bir numunesinin bir kimyager vasitasiyla
seker derecesine baktirilmasi veyahut ufak bir mayalandirma tecriibesi yap-
tirilarak alkol muayenesi icrasi en iyi bir yoldur.

Seker muayenesine gore herhangi bir {iziimden elde edilmis salamuraya

isabet eden seker miktarina gore meydana gelebilecek (52,5) (20 grado) dere-
celik suma miktarini iceren cetvel asagida gosterilmistir.

- Dortte bir oraninda Yiiz kilo iziimden

0 é tiztime sahip yiiz litre meydana gelecek
= v 8| 8 salamuradan mayalanma | 52, 5 derecelik
50 g 2 £ & | sonucu meydana gelecek | suma miktar kilo
S a8 | 3% alkol/litre

1059 8 127 e 49,0

1043 6 84 50 32,5

1035 5 63 3,7 24,0
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Bu cetvel yalniz kimyasal hesaplamalardan ibaret olmayip, aym1 zamanda
mayalandirmada kayba ugrayacak miktar ve “tekrar” damitma suretiyle hafif
sumalarin ikinci bir damitmaya tabi tutulacagi nazar dikkate alinarak adi im-
bikler ile istihsal olunabilecek en ameli ve hakikate en yakin miktar1 gosterir.

Her ne kadar kimyasal hesaplar daha fazla alkol gosterse de higbir zaman
bunun verecegi miktar1 almak miimkiin degildir. Ben senelerce Miiskirat Mii-
diiriyeti’nce yapilmis umumi tecriibelere dayanarak bu cetveli gosterdim. Tah-
lille olmadig takdirde yapilacak bir iki damitma tecriibesiyle de vaziyet kismen
tespit edilebilirse de bunun i¢in 8-10 giin beklemek mecburiyeti vardir.

Her iki sekilde de dikkat edilecek nokta {iziim numunesinin karisik
tziimlerden alinmasidir. Tabii ki binlerce kilo tiziimden bir kilo numunenin
secilmesi kolay olamayacagindan seker derecesinin tayini suretiyle yapilmasi
uygun olan muayeneler i¢in her iki - ii¢ guval iginden karisik alinacak numu-
neleri ayr1 ayn tahlil ettirmek miimkiin oldugu kadar hakikati gosterir bir
usuldiir. Bazi ireticilerin iztim salamuralarina piyasadan ucuzca tedarik edi-
len bozuk seker ilave ederek seker kuvvetini arttirmaya tesebbiis ettikleri go-
rilmiigse de bilahare bu usuliin bir fayda vermesi miimkiin olamayacag ikaz
edilerek vazgegirilmistir. Surasi iyice bilinmelidir ki: seker denilen maddenin
listesine kimyada birgok seker dahildir. Bunlarin bash bagina mayalanmaya
dahil olmas: icin “hamiz” (asit) ilavesine ihtiyaci vardir. Mesela tiziime ilave
edilen adi seker hi¢bir vakit mayalanmaya déhil olamaz. Ya ayrica hdmizat
ilave edilmesi veyahut dogrudan dogruya birlikte usuliine uygun mayalan-
dirmaya tabi tutulmasi lazimdir.

Islanmig olarak biraz ucuzca tedarik edilen tiziimlerin siiratle kullanil-
mas1 lazimdir. Islakliklar az ise ¢uvallarin birbiri iizerine fazla miktarda ko-
nulmamasi iktiza eder. Ciinkii tazyikle tiziimlerin siralarini siizmesi ihtimali
mevcuttur. Onceden sandiklar icerisinde sevk olunan iiziimler hilihazirda
goriilmemektedir. Daima guvallarda bulacagimiz iiziimler i¢in 1slanmak key-
fiyeti pek ehemmiyetlidir. Islanmig tiziimler fazla siire kalacak olursa nihayet
bir giin giibre olurlar. Evvelce de soylendigi iizere ya bunlarin hemen kulla-
nilmasi veyahut ¢uvallardan ¢ikarilarak havalandirilmas: ve 1slaklarin ayik-
lanmasi lazimdir.

Uziimlerin iyi olup olmadiginin diger bir kolay tayin usulii vardir ki her ne
kadar fenni degilse de fazlaca tecriibe edilmis olmakla iyi neticeler vermistir. O
da ayni cins olmak sartiyla bir kilo tiziimde bulunacak tanelerin seklen benzer ve
denk olan digerlerinden iyidir. Ciinkii Giziimde agirlik temin eden maddelerin
baglicasi sekerdir. Binaenaleyh 500 adedi bir kilo gelen iiziim daha kuvvetlidir.

Zira her bir tanesindgfazly selexivarademelic. B syrstle muayenede dikkat
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edilecek cihet, tiziimiin i¢inde kurumus, bozulmus tanelerin mevcut olmama-
sidir. Yoksa bozuk iiziimler yani heniiz salkimlarinda olmadan kurumus cinsi
varsa, bu suretle muayene uygun olamaz. O hélde bu bozuk taneleri hesaba kat-
mamak lazim gelir. Uziimler hakkinda sdylenebilecek umumi noktalar bunlar-
dan ibaret olup daha fazla malumati tahmir bahsine birakmay1 uygun buldum.

Kuru incir

Uziimlerden sonra rakicilikta ikinci derecede kuru hammadde olarak
kuru incir gelir. Ancak kuru incirlerin yenebilecek olan yemeklik kismi kuru
tztimler gibi rakicilikta pek nadir goriilmektedir. Zira bunlarin fiyat: kiial
istihsalinde ehemmiyetli bir yekan tutacag i¢in ya vasat derece incirler ve-
yahut ekseriyetle oldugu gibi “hurda incir” kullanilmaktadir. Hurda incirle-
rin muhafazasinda en evvel diisiiniilecek sey “topraklanma” denilen vaziyete
dahil olup olmadiginin tetkikidir. Ciinkii haricen iyi goziiken herhangi bir
hurda incir pargalandigi zaman ¢ekirdeklerden bagka bir seye tesadiif edi-
lemez. Bu halde sekerli ve yapiskan olup kiitl viicuda getirecek kisimlarinin
bulunmamasi ameliyat neticesinde timitlerimizi sifira indirir. Binaenaleyh
incir alminda {izimlerden daha fazla dikkat etmek, ¢cok numune almak ve
uvallari miimkiinse gozden gegirmek gerekir. Uziimlerde oldugu gibi, in-
cirlerde de seker aksaminin fazla bulunmasi lazimdir. Ufak par¢a kurumus
incirler hi¢bir kiymete haiz olmadig igin kullanimi esnasinda bunlarin ayik-
lanmas: daha faydaldir. incirlerin haliyle muhafazasinda 1slak olmamasina
veyahut fazla rutubetle ¢liriimemis olmasina dikkat edilmelidir. Ekseriyetle
Izmir civarindan tedarik edilen bu incir ancak fiyatinin ucuzluguyla iiziime
tercih edilebilir.

Yoksa incirlerden husule gelecek kiiul mayi, iziimlerden hésil olacak mayi-
den -kuvvet meselesi hari¢ olmak iizere- ¢agni itibariyla daha agagidir. Uziimiin
kendine mahsus rayihasi incirde bulunamaz. Tabii ki bu s6yledigim noktalarda
yiiksek dereceli mayiat yani ispirtolar dahil degildir. Siiphesiz alkol mayisinin
derecesinin yiikselmesinde “kiitil etilen’den ibaret olan hakiki ispirtodan harig
maddeler ayrilacag igin, ispirtolarda bu fark géze ¢arpmazsa da hafif dereceli
alkol mayisinde yani sumalarda pek agik olarak gériiliir. Onun i¢in rakicilikta
tizim, incir sumasinin ayrilmasi hem lazim ve hem de miimkiindiir. Bunu sa-
nat sahipleri pek iyi bilirler. Ancak tiziim fiyatina gore incir fiyatindaki azalma
inciri iziime tercih ettirebilir. Ve o vakit piyasaya incir hakim olmus olur.

Incirin Giziime tercih edilmesi igin fiyatca en azindan 10/25 nisbeti
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olduguna gore en hurda incirin okkasi 10 veya 8 kurusu gegmemelidir. An-
cak bu hesap dahilinde incir iiziime tercih edilebilir.

Hurda incirler: Her sene aym fiyatta olamazlar. Ciinkii bu mahsuliin faz-
la veya eksikligiyle beraber havalarin miisaade edip etmemesi ve devsirme ve
toplama ameliyesinin tarz ve sistemine tabi oldugundan bazi seneler hurdalar
pek goziikmez. Bazi seneler de fazlalasabilir. Su hdlde duruma goére alimda bu-
lunulmas: iktiza eder. Incirlerin mayalandirilmasi iiziimlere nazaran hem gii¢
hem de nispeten farkhi bulundugundan incir isleyecek fabrikalarda tahmirlerin
“muzéaf usul’e tabi olmasi lazim gelir. Ufak gapta ticaretle istigal eden sanatkar-
larin incirlere pek aligmamasi daha iyidir. Ancak muzaaf usulii kabul ve tatbik
edenlerin yani “yikama” ameliyesiyle sira iiretenlerin bundan fazla mahsul elde
edebilecegini akildan ¢tkarmamak lazimdir. Yoksa ayni kapta tahmir usulii yani
“basit mayalandirma” usulii ile incir islenmesi biiyiik bir kar temin edemez.

Hurmalar

Hurma esasen memleketimizin mahsulii olmadig) i¢in bunlarin zamamni
sinirhidir. Ancak mahsuliin bolluguyla piyasada fazlaca goziikiir. Bununla be-
raber ucuz olmadig vakit kullanilmaz. Ya hurdalagmis kismi veyahut sigorta
kumpanyalari vasitasiyla satilacak bir partiden istifade edilmesi miimkiindiir.
Yoksa alelade bir zamanda piyasadan satin alinmasi akil kar1 degildir.

Yalniz seker kuvveti meselesi olmayip hurmalarda bir de mayalandirma isle-
minin fevkalade giigliigii vardir. Bundan dolay: kesinlikle lavaj usuliiniin tatbiki
“tahmir-i muzéaf” lazimdir. Diger taraftan hurmalarda bulunan gekerin tamamu
mayalandirmaya tabi olamayacagindan bunlara “maya” veyahut “hdmiz” (asit)
ilavesi zarureti vardir. Mayalanmada meydana gelen mayinin agdalagmasi bunla-
rin fazlaca suyla islenmesini zorunlu kilmistir. Alelade imbiklerde hurma iglemek
fevkalade durumlarda tavsiye edilebilir. Uziim ve incirlerin mevcudiyetinde diye-
lim ki fiyatca bir fark da olsa rakicilikta hurma kullanilmasi hi¢ de dogru olamaz.
Fakat fevkalade ucuzluk karsisinda; mesela okkasi 5 kurusa olan bir hurma biraz
yiiksek derece mayi almak sartiyla oldukea kar birakabilir. Bu hesaplar: bilahare
bildirecegimizden simdilik bu kadarla iktifa ediyoruz.

Rakiciliga ait ibtidai maddeler bahsinde s6ylenmesi lazim gelen nokta-
lara umumi bir nazar atfedildi. Esas mesele “ihtimar” (mayalanma) oldugu
i¢in simdi bilumum ibtidai maddelerin mayalandirilmalarindan ve bunlarin
idare usulii ile muhafazasindan vesair lizumlu kisimlarindan bahsedecegim.
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THTIMAR (MAYALANMA)

Thtimar bahsi rakicilikta yani umumi olarak séylemek lazim gelirse is-
pirtoculukta en miithim bir bahistir. Bu bahis hakkinda ne kadar fazla malu-
mata sahip olunursa olunsun yine azdir. Ciinkii her giin icra edilen tecriibeler
oyle vaziyetler karsisinda birakiyor ki bir sanatkdr herhalde memleketimiz-
de takip edilen ve edilmek mecburiyetinde olunan usule tabi olarak sanatini
idare etmek i¢in nazariyattan ziyade, ameliyete ve bu ameliyet déhilinde de
en kolay usiilleri bulmaya mecbur kaliyor. Iste ben bu bahiste Avrupa kitap-
larindan alinmis ve tatbiki memleketimce gii¢ olsa da astar: yiiziinden pahali
olan vaziyetlerden ziyade, pratik ve tatbiki miimkiin cihetlerini gostererek az
masrafla fazla temettii (kdr) elde etmek gayesini takip ettigimden ona gore
miitalaami yiiriitecegim. Diger taraftan fen agisindan uyulmasi lazim gelen
cihetler icin itiraza mahal olmadigindan bunlarin da tafsili diiginilmistiir.

Tahmir meselesine girmeden evvel tahmirin sebeplerini anlatalim: Dog-
rudan dogruya tabiatta mevcut ve hurdebin (mikroskop) ile ancak goriilmesi
miimkiin birgok mikrop arasinda canhilara muzir (zararli) mikroplar oldugu
gibi, yararli olanlar1 da vardir. Mesela yogurdu, peyniri viicuda getiren ve
halk arasinda “maya” tabir olunan seyin i¢inde goziimiizle géremeyecegimiz
yuzbinlerce canli mahlukat vardir ki bunlarin yaradiligindan bir maksat ve
kendisinden beklenilen bir hizmet vardir. Diyelim ki fazla kalan bir siitiin
eksimesinden husule gelen mayi ise yaramayacag diisiiniilerek atilir. Halbuki
onun terkibinde eksiligi viicuda getiren canli ve gozle goériilemeyen mahlu-
kattir ki husule getirdigi maddeye “hamiz leben” (eksi siit) derler. Bu hamiz
hekimlikte mithim hizmetler ifa etmigtir. Her ne kadar siitii bozdugu i¢in
muzir mikrop denilebilirse de icabinda kendisinden miihim istifadeler temin
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edildigi i¢in faydall mikrop denilmesi daha dogrudur. Binaenaleyh tabiatta
her ne varsa mutlaka bir maksatla bulunmaktadir. Ancak biz insanlarin akil
ve idraki, gercevesi dahilinde etki edebileceginden fazlasim diisiiniip bul-
maktan heniiz acizdir. Iste mikroplarin icerisinde kimi mikroplar da vardir
ki bunlar sekerli usarelere engel olurlar ve bu usare dahilindeki sekeri yiyerek
sekil ve mahiyetini degistirirler. Bir taraftan kiitl diger taraftan hamiz kar-
bon denilen bogucu bir gaz husule getirirler. Bu ameliyeye kimyada “tahmir”
denilmistir.

Tahmir esasen eksimek olup zaten bu mikroplarin tesiriyle bir taraftan
kiial olurken diger taraftan pek az nispette eksilik viicuda gelir. Bunlarin ince-
lenmesi kimyaya aittir. Tahmirin devam esnasinda birtakim higirtilar isitilir
ki bu da husule gelen ve himiz karbon denilen gazin mayadan disar1 gtkmasi
alametidir. Bu mikroplari alip getirmeye liizum olmayp, onlar kendiliginden
tatli usareleri bulur ve esasen iiziimlerde de vardir. Ve hemen vazifesine bas-
lar ve yirmidort saat zarfinda yiizbinlerce adede varacak surette ¢ogalirlar.
Baz1 defalar hususi maya koymak icap eder ki mayadan istenilen mikroplarin
¢ok ve saglam bulundugu diger hususi ayni cins bir mayi demektir.

Esasen bu mikroplar {iziimiin kabuklarinda da bulundugu i¢in tahmir
kendiliginden baglar. Fakat tiziim, incir gibi madddelerin terkibinde bulu-
nan sekerlerin su dahiline ge¢mesi iktiza eder. Ciinkii mikroplar su dahilinde
seker bulurlarsa tahmir ameliyesi baslar. Fakat taze iiziimde esasen su mev-
cut bulundugundan usaresinin vaziyeti miisaittir. Farz edelim ki, taze iizii-
mii siktik ve sirasini aldik, bir figiya koyduk. Havalarin da miisait oldugunu
kabul edelim. Bir iki giin icerisinde tahmir faaliyeti baslar. Bu suretle mayi
dahilinden bir hisirt: isitilir. Ve ardindan suyun sathinda birtakim kopiik-
ler peyda olur ki bunlar havanin mayiye tesir etmesine meydan vermez. Bu
kopiiklerin diger vazifesi de “tahmir hali” denilen “sirkelesmek” fiilinin bas-
lamasina méni olmaktir. Bu suretle sira dahilinde bulunan sekerler mikrop-
larin tesiriyle kiitl yani ispirto olmaya bagslar. Bir taraftan da hamiz karbon
gazlar1 suyun yani siranin sathindan disar ¢ikar. Bu tahmir hareketi baslan-
gigta agir agir devam ederse de 3-4 giin sonra siiratini fazlalagtirarak olgun
bir vaziyete gelir. 4-5 giin boyle siiratle tahmir faali yiirtirken 12-13. giinii
tekrar hafiflemeye baslar ve nihayet son bulur. Ve artik higirt1 ve kaynamak
hassasi kalmaz ki bu bize mayi dahilinde seker kalmadigini gosterir. Tahmir
ameliyesi ne kadar biiyiik kaplarda icra ettirilirse o kadar faydasi vardir. Zira
bu ameliyenin icrasinda hararetin ¢ok dahli ve tesiri olacagindan biiyiik kap-
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fazlasiyla miimkiindiir. Diger taraftan hafif alkol derecesine sahip mayilere
yapisan birtakim mikroplarda vardir ki bunlarda alkolii degistirerek bunu
“hamiz hal” denilen sirkeye déniistiiriirler. Iste bizim rakicilikta en ziyade
korkacagimiz cihet sekeri alkole gevirmis ve ham sarap namini almig mayiye
bu mikroplarin déahil olmasidir. Her ne kadar yiiksek dereceli mayilere bu
mikroplarin tesiri yoksa da sarap ve emsali hafif dereceli yani 5 ila 12 dere-
celi mayilere bulagarak bunlariagir agir sirkelesmeye mecbur ederler. Bunun
i¢in tahmir esnasinda kaplarin agizlarini1 kapali bulundurmak bu maksatla
faydalidir. Diger taraftan tahmire tahsis olunan mahal déhiline sirke ve sirke-
lesmeye meyyal maddeler konulmamalidur.

Miihim tahmirlerde kapali kaplarin kullanimi bizim memleketimizde
heniiz kabullenilmemisse de Avrupa’da kullanihir. Bunlar da alelade madeni
kaplardan ibaret olup, kapaklar1 kaynatilmistir. Tahmir esnasinda hamiz kar-
bon gazinin digar1 gikmast igin kapak ortasina baglanmis bir boru vardir ki
bu borunun diger bir ucu su ile doldurulmus bir kaba sokulmustur. Husule
gelen gaz, bu boru vasitasiyla gegerek suda toplanip oradan disar gikar. Fa-
kat buna mukabil hari¢ten havanin girmesi miimkiin olamayacagindan mik-
roplarin bulagma ihtimali uzaklagmig, mayinin sirkelesme tehlikesi 6nlenmis
olur. Baz1 imalatgilar tahmirin bitiminden bir iki giin sonra mayilerin sirke-
lesecegi fikrine kapihiyorlarsa da bu yanhstir. Ciinkii esasen tahmirde mayide
kendiliginden bir eksilik peyda olur. Fakat bu eksilik sirke eksiligi olmayip
tabiatinda bulunan bagka hamizanin eksiligidir. Diger taraftan sirkelesme
mutlaka tahmir bitiminde olmaz, ortasinda da baglar. Mesela heniiz mayide
3 veya 4 bome derecesi miktarinda seker mevcutken herhangi bir vasitayla
giren sirke mikrobu bir taraftan husule gelen alkolii sirkeye doniistiirebilir.
Onun i¢in tahmir dairesini temiz bulundurmak ve sik sik kiregle badana ya-
pip figilar1 kire¢ kaymagiyla yikamak veya kiikiirt gaziyla dezenfekte etmek
gibi tedbirler kifayet eder.

Iste bu suretle higirtis1 kesilen -kuru iiziimlerde mesela nihayet sathi-
na ¢ikmis Gziimleri agir agir figinin dibine ¢6ken- veya kopiigii kaybolan ve
“bome derecesi” denilen aletle muayene olundugunda “0” gosteren mayi ham
saraptan ibaret olup, terkibinde sekerin kuvvetine gore yiizde bes ila 10 dere-
ce kil vardir. Bir imbikten taktir edilmedik¢e (damitilmadik¢a) bu kiitliin
ayrilmasi miimkiin olamayacagindan hemen bir damitma aletine bosaltilir
yani imbige konulur ve orada usuliine uygun damitilarak dahilinde bulunan
ve kiitl sinifina mensup olan maddeler toplanir. Iste toplanan bu maddeye
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Rakiciligin takip edecegi tarzin umumi olarak tarifi yapildi. $imdi cins
cins ve ayrintili tariflere dahil olacagiz. Binaenaleyh oncelikle her hammad-
denin tahmirini (mayalandirilmasini) takip etmek gerekir. Taktirata (damit-
maya) bilahare gecilecektir.

YAS YANI TAZE HAMMADDENIN MAYALANDIRILMASI

Yas iiziimler

Yas iiziimler: Dogrudan dogruya yas tiziimlerin raki imali maksadiyla
kullanildig1 hemen hemen enderdir. Zira sarapgilik herhélde rakiciliktan faz-
la kazang sagladig1 i¢in 6teden beri yas iiziimlerden imalat, sirf sarapgilikta
gorilmekteydi. Yalniz bunlarin cibreleridir ki rakicilikta mithim bir rol ifa
ederler. Maalesef halihazir vaziyetine gore sarapgilik memleketimizde kay-
bolmak iizeredir. Miibadele nedeniyle Marmara ve havzasini terk eden aha-
li arasinda olduk¢a mithim bir kismi bu sanatla gegimlerini temin ederken,
bunlarin yerlerine gelen kardeslerimizin iiziim kiitiiklerini yakmaktan bas-
ka bir seyi yapamadiklarini isitmekle miiteessir oluyoruz. Bilhassa Marmara
havzasiyla Edirne’nin ve Miirefte’nin bilumum havalisinde yetisen tiziimler-
den istihsal olunan saraplar Fransiz saraplari igin en biiyiik sermaye addedi-
lirdi. Renk ve ¢asni itibariyla bu havalide yetisen saraplar Fransiz saraplarina
karistirilarak onlarin nefasetini temin eder ve bu suretle iretilenin higbiri
elde kalmaz mahallinde birikmezdi. Bugiin ara sira goziiken Bozcaada sarap-
lar1 rayiha itibariyla Avrupa’nin iyi saraplari derecesindedir. Yazik ki bu sa-
nat Tiirklerin bilgisizligi yiiziinden mahvolmak iizeredir. Artik yas tiziimlerin
birgok kismi ya pekmez vesaire imali hususunda kullanilacak veyahut harap
olacaktir. Herhélde yas tiziimleri sarap yapmak suma yapmaktan ¢ok karh ve
daha temiz bir istir. Bu kesinlikle bilinmesi lazim gelen bir keyfiyettir.

Yas tiziimler, kuru Giziimler gibi su ile muamele edilmek suretiyle ma-
yalanmaz. Bunlarin kendi sular1 kafi geldiginden oldugu gibi tahmire terk
edilir. Yalmz sikmak, ezmek gibi ameliyata ihtiya¢ vardir. Yas tiztimlerden
sarap yapilacaksa bunlarin son haddine kadar sularini yani saraplarini almak
i¢cin mitkemmel tazyik makinelerinden gegirmek gerekir. Ve bu suretle gerek
tahmirin giizel idaresini temin ve gerek sarabin ziyanina meydan vermemek
lazimsa da rakicilik yani sumacihikta bu kadar dikkatli takibata liizum yoktur.
Bununla beraber miimkiin oldugu kadar tazyik makinesiyle ezmek herhalde
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Halbuki memleketimizde 6teden beri oldugu gibi tahtadan imal olun-
mug ufak iki silindir arasindan tiziimii saplariyla ge¢irmek bunun igin kafidir.
Bu suretle ezilen iiziimleri saplariyla beraber sirasi dahilinde figilarda oldugu
gibi terk etmek mayalandirmak i¢in kifayet eder. Ancak surasini hatirdan ¢i1-
karmamalidir ki tahmire tahsis olunacak kaplar ufak ufak parcalardan ibaret
olacagina hepsini alacak surette daha biiyiik figilar1 kullanmak herhalde iyi-
dir. Clinkii tahmirin daha miitecanis (homojen) olarak devamini temin eder.
Ufak figilarda hararet ayni derecede muhafaza edilemez. Evvelce de soylen-
digi lizere bilumum tahmirlerde kaplarin kati surette temiz bulundurulma-
s1 sarttir. Malum ya temizlik, suyla yikamak olmayip, mikroplardan azade
bulunmasi demektir. Bunun igin figilar1 kire¢ kaymag suyuyla yikamak veya
kiikiirt gazina maruz birakmak lazimdir. Temizlenmeyen figilarda sirkelesme
olmasa bile mayalanmada bozukluk olarak iiretime tesir yapabilir. Su halde
giizelce dezenfekte edilmis figilara ezilmis olan iziimler saplariyla birlikte
konulmalidir. Tahmirin devami miiddetince mayinin hararetinin idaresi ok
mithim bir meseledir. Mayalanmanin ortalama olarak 18 ila 22 hararet de-
recesi dahilinde olmasi, bu islemin intizamla idaresi igin sarttir. Halbuki yas
iziim imalat1 her ne kadar agustos iginde baslarsa da rakicilikta tesrinisani
(kasim) aylarina kadar devam ettigi goriilmistiir. Bu aylarda havalar bazen
soguyacagindan tahmire tahsis edilmis odalarin hararetini muhafaza etmek
icap eder. Soba veya mangal tavsiye edilirse de bu da kiilfetli olacagindan
miimkiin oldugu kadar riizgara maruz birakmamayi ve figilarin agizlarini
ortmeyi unutmamalidir. Her durumda hararet derecesinin 18’den asag diis-
memesine ve 22’den fazla olmamasina ¢alismalidir. Aksi takdirde birinci-
sinde mikroplarin iisiiyerek hareketlerinin ya yer yer veyahut tamamen dur-
masina, ikincisinde de fazla faaliyete gelerek vaktinden evvel tahmirin sona
ermesine ve bu yiizden bazi degisikliklerden dolay1 ¢agninin bozulmasina se-
bebiyet verilmis olur. Tahmirin ¢ok yavas devami bazen sirke mikroplarinin
faaliyeti icinde sebep teskil edebilir. Bu gibi durumlara meydan vermemek
i¢in herhélde giralarin lazim olan hararetlerini muhafaza etmeye ¢alismalidir.

Tahmirlerde temizlik ne kadar miithim ise o nispette de hararetin miite-
canis olarak devami temin edilmelidir. Evvelce de tarif edildigi gibi mayalan-
ma biraz hafif olarak bagladiktan 4-5 giin sonra faaliyet artar ve 6-7 giin boy-
lece devam ederek 12. giiniine dogru tekrar hafiflemeye ve nihayet durakla-
maya baglar. Mayalanma sirasinda mayinin seker derecesini tayin ile sathala-
rin1 takip etmek lazimdir. Tahmirde kullanilan derecelere “bome” dereceleri
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markasini haiz olamdir. Bu alet mayiden filitre edilerek alinacak herhangi bir
numuneye daldirildig1 zaman mayinin yogunluguna yani iginde halen mev-
cut sekerin vesair maddelerin miktarina gore bir mahalde durur ve oradan
agag1 batmaz. Siranin hizasindaki rakami okuruz. Bu rakam bize “bome de-
recesini” gosterir. Mayalanmanin baglangicinda 7 bomeyi asiyorsa suyla bu
dereceyi indirmek her vakit lazim gelmez. Bu derecelerde olan bir iiziim gira-
s1 pek mitkemmel bir sira addedilir. Tahmirin devami miiddetince bu bome
derecesi aheste aheste azalir. Dort bes giin sonra 4 ila 3, daha sonra 2 ila 1, ni-
hayet 12 giin sonra “sifira” diigmiis bulunur ki bu “0” bize artik tahmirin son
buldughnu gostermis demektir. Artik salamuranin taktir edilmesi (damitil-
mast) lazim geldigi anlagilir. Bu safhalar, muntazam devam eden ve havalarin
mutedil bulundugu bir zamanda meydana gelen mayalanma sathalar1 olup
tahmir esnasinda tesadiif edilmesi muhtemel olan bir¢cok durum kargisinda
ne gibi tedbir alinmasi lazim gelecegi, tahmirlerin sonunda sirasiyla bildiri-
leceginden biz muntazam olarak devam etmis ve neticelenmis bir tahmirden
bahsettik. Stiphesiz havalarin gidisi, kullanilan figilarin yeniligi veya eskiligi
tahmire ok tesir yapar. Bunlar bilahare toplu olarak zikredecegiz. Diger ma-
yalandirmalarda mithim oldugu gibi, yas tiziimlerin tahmiratinda da dikkat
edilecek sey, miimkiin oldugu kadar iiziim cibrelerinin suyun sathina ¢ikma-
sina mani olmak ve daima salamura sathinin mayiden ibaret olmasini temin
etmektir. Zira bu suretledir ki sirkelesme keyfiyetine bir set ¢ekilmis olur.
Disarida bulunan sirke mikroplari suyun yani giranin sathinda birikecek olan
kopiiklii tabakadan niifuz edemeyeceginden ve zaten bu kopiiklerin vazifesi
de engellemek oldugundan siralarin muhafazasi kolaylasmig olur. Halbuki
siranin sathina ¢ikmig olan cibreler ve saplari, sirke mikroplarinin bulagma-
sina vasita olacagindan bilumum tahmirlerde cibrelerin suyun biraz olsun
sathindan agagiya alinmasi unutulmamalidir. Bunun igin figilarda mayalanan
sira satthlarina hususi olarak tahtadan kafesler yaptirilmasi maksada bol bol
kafidir. Maalesef memleketimizde bu cihetlere ehemmiyet verilmediginden
bazi tahmirlerde siralarin sirkelestigine tesadiif edilmektedir.

Sarap imalatinda cibreleri gira dahilinde fazla birakmak tehlikeli oldu-
gundan esasen bunlar1 hemen ayirmak gerekir. Eger miikemmel makinelerle
ezildiyse zaten tahmirde gira dahilinde birakilmaz, yok ibtidai sekilde yapil-
mig ve cibrelerdeki siralar tamamen alinamamug ise o vakitbunlari memleke-
timizin muhtelif mahallerinde oldugu gibi muntazam olarak figilara basarak
havayla temasini keserek muhafaza etmek miimkiin oldugundan, icabinda
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yas liziim cibrelerinin muhafazasi i¢in kullanilacak figilarin mazbut olmasi ve
gayet temiz olarak hazirlanmig bulunmasi ve tamami tamamina doldurularak
hava almasina méani olunmasidir. Aksi halde ya cibreler sirkelesir veyahut ¢ii-
riir. Fakat suma imali maksadiyla yas iiziimler tahmire terk edilmisse o vakit
bunlarin cibrelerini tahmirin nihayetine degin siralar déhilinde birakmak ve
hatta taktir (damitma) sirasinda ham sarapla birlikte imbik kazanina koymak
gerekir. Bu suretle hareket olundugu zaman tabii ki sirkelesmek ve bozul-
mak ihtimali zaten kendiliginden kaybolur. Mayalanmaya birakilan herhangi
bir gira ne maksatla tahmire terk edilirse edilsin ilk defaki vaziyetinde bome
derecesinin yedi, sekizden fazla bulunmamasi tahmirin selameti namina el-
zemdir. Her ne kadar maya vesaire ilavesiyle tahmiri diirtmek ve baglatmak
miimkiinse de siralarin fazla sekerli bulunmasi mikroplarin faaliyetine engel
olur. Esasen yas tiziim usarelerinde bu nispette seker bulunmayacagindan bu
cihet ekseriyetle kuru hammaddelerde nazar: dikkate alinmalidir. Bir de tah-
mire terk edilmis mayinin terkibinde bulunmasi lazim olan miktarda eksilik
mevcut olup olmadig aranmalidir. Bunun igin en iyi usul “turnusol” tabir
edilen kagidi kullanmaktir. Eger boyle bir mayi turnusol kagidini kirmiziya
dondiirmezse hamiz kafi degil demektir. O vakit bir miktar hamiz-i kibrit
(siilfirik) veya erimis hamiz tartar ilave edilir.

Elma ve armutlarda tahmir

Bunlardaki seker kuvveti pek ehemmiyetli bir miktarda degilse de Ana-
dolu’nun muhtelif mahallerinde pek bol ve ucuz bulunmasindan konugul-
maya degerdir. Istanbul ve civarinda elma, armut gibi meyvelerden raki imali
miimkiin degildir. Zira ucuz degildir ve zahmetlidir. Diger taraftan husule
gelecek sumasi iiziim gibi muteber olamaz. Binaenaleyh {iziim, incir ve em-
salinin bulunamayacag veya pek pahali olan yerlerde sayet bol olarak varsa
elma ve armutlardan istifade edilmesi imkan dairesindedir. Elma ve armudun
en mithim kullanim yeri siracilik olduguna gore suma imalatinda bunlarin
kullanilmas: bir hususiyet arz eder. Bununla beraber bunlarin tahmire terki
i¢in glizelce ezilmesi lazimdir. Ayni zamanda eksi hassalarindan istifade edi-
lemeyecegi i¢in biraz ¢iirtimiis olsa da daima ¢ok tathlarindan satin almak-
lazimdir. Birgok defa soylendigi gibi kiil demek seker demek olacagindan
fazla tathlik, fazla kiidl yani fazla raki demektir. Bunlarin tahmiri igin 6zel
olarak kullanilan “kesme” ve “ezme” makinelerine ihtiyag zaruridir. Binaena-
leyh elma ve armutlar dnce pargalanmaly, sonra layiki vechile tazyik makine-
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tamamen almak miimkiin olsun. Husule gelecek mayide bome derecesini
hemen muayene etmek lazimdir. Alinacak numune igin fiinin karigtirilmg
olmasi ve numunede dibe ¢6kmiis ya da tortulanmig maddeler bulunmamasi
yani tamamen girasindan alinmasi lazimdir. Bome derecesi esasen fazla ola-
mayacagindan hemen biitiin cibreleriyle beraber mayalanmaya terk etmek ve
yas tiziimler gibi takipte bulunmak lazimdir.

Eger kullanilan meyvelerin fazla tathligindan veya sair tortulanmig mad-
delerden dolay1 bome derecesi pek yiiksek ise bir miktar su ilavesiyle bunu
diisiirmek tahmirin intizam ve selameti namina elzemdir. Kullanilacak fi¢i-
larin miimkiin oldugu kadar biiyiik olmasina yani kiigiik kiigiik figilar yerine
bityiik figilardan kullanilmasina riayet edilmeli ve fenni kurallar dahilinde
temizligi unutulmamahdir. Figilarin her giin karistirilmasi, mikroplarin faa-
liyetini fig1 iginde taksim etmek demek olacagindan uygundur. Sair hususlar
yas liztimler gibidir. Bunlardan husule gelecek suma miktar: yani alkol kuv-
veti ayrica miitalaa olunacaktir.

Yas ve taze meyvelerden kocayemisler, dut ve emsali igin ayr1 ayn bahse
lizum olmay1p hepsi yekdigerinin esas itibariyla aynidir. Ancak dutlar diger-
lerinden daha kolay ameliyata maruz kalacagindan Anadolu’nun bilhassa sark
memleketlerinde fazla kullanilmaktadir. Bunlarin biiyiik imalat arasinda olaca-
g1 tasavvur edilemez. Ancak dut rakisi namiyla mahallerinde kullamlan mah-
dut miktar rakilari oldukga sohretlidir. Dutlarin tahmiri; ezilmek ve sirasinda
fazla bome varsa diisiiriilerek mayalanmaya terk etmekten ibarettir. Umumi
kurallar bundan ibaret oldugu cihetle fazla sylenecek sozleri mayalandirma-
nin bazi miistesna durumlarindan bahsederken tarif ve beyan edecegiz. Yalniz
ara sira hamiziyeti muayene edilmelidir. Kavun, karpuz gibi meyveler ticaret
maksadiyla kullanilamaz. Fakat arzu ve ¢agni maksadiyla olursa miimkiindiir.
Onun igin de bunlardan bahsetmeyi gereksiz buluyorum. Bununla beraber
umumi kurallar d4hilinde tahmirat: idare etmek yeterli olur.

KURU HAMMADDELERIN MAYALANDIRILMASI

Kuruiiziimler

Kuru iiziimlerin gesitlerinden bahsetmistik. Bunlarin tahmirinde fark yok-
tur. Onun i¢in umumi olarak miitalaa ile hepsini beyan ve ifade etmis olacagz.

Rakicilikta bugiin en yiiksek bir kiymete sahip olan ve sanatkarlarin en
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madde varsa o da kuru tiziimlerdir. Bugiin Tiirkiye dahilinde rakicilik demek
kuru iiziim demektir. $u halde kuru iiziimiin iyisi olmak sartiyla ucuzunu te-
darik edebilen bir imalat¢1 satisinda fiyat kirmis dahi olsa yine kar etmesi gibi
husustur ki birgok tiiccar1 digerlerine karsi rekabete sevk etmekte ve piyasada
bu yiizden ehemmiyetli farklar hasil olmaktadir. Buna ilaveten mayalanma
esnasinda miimkiin oldugu kadar fazla randiman -fazla kiial almak demek-
tir- elde etmek ve bunun iginde tahmiri iyi idare etmek lazimdur.

Uziimde bulunacak biitiin geker kuvvetinin mayalanmasini temin ve
mayalanma esnasinda da husule gelmis kiitiliin degisiklige ugramadan mu-
hafazasini idare etmek ve buna muvaffak olmak lazimdir. Onun i¢in ne kadar
ucuz hammadde alinmis olursa olsun tahmirlerini iyi idare edemeyen {ireti-
ciler zayiat vereceginden ucuzluktan edindigi kar burada kaybetmis olurlar.
Diger taraftan damitma esnasinda da takip edilecek hususlar vardir ki orada
da ayni ihtimam lazimdur.

Goriilityor ki kiitl istihsalatinda tahmir ve taktirat igin bilinmesi ve yapilma-
s1 lazim gelen birgok sey yapilamazsa diger taraftan edinecek karlardan neticede
elde bir sey kalmamis olur. $u halde rakicilik, her ne kadar bir ticaret meselesi
ise de aym1 zamanda bir de fen meselesidir. Binaenaleyh ticarette ne kadar mahir
olunursa olunsun sanattaki incelikleri bilinmedikge kéir noksan olarak elde edilir;
bunun igin kuru tiziimlerin mayalandirilmasini bilmemiz lazim geliyor.

Kuru iiziimlerin tahmiri ekseriyetle oldugu gibi ya “basit usul” ile yani
bulundugu kaplarda tahmiri neticelendirmek veyahut daha salim olmak iize-
re “usul-ii muzéaaf” suretiyle icra olunabilir. Cogunluk rakicilar basit usule
aligmis olduklarindan bunlari kolay kolay terk edemeyeceklerdir. Bu usulde
fena bir cihet, cibreleriyle birlikte damitma kazanina @iziim salamuralarinin
konulmasidir. Yapilan tecriibelerle anlagilmigtir ki kuru tiziimlerin d4hilin-
deki gekirdekler, hatta kabuklar damitmada birlikte bulunmazsa daha iyi
suma elde edilebilir. Binaenaleyh bunlarin ayiklanmasiyla yalmz saraplarinin
taktir kazanina doldurulmasi nefaset itibariyla tavsiye edilir. Diger taraftan
fazla yer isgal edeceklerinden ve odun veya komiirden de zarara ve ameliya-
tin da uzamasina sebep olacag diisiiniilmelidir.

Basit usul ile tahmir

Basit usul demek 1slattigimiz ibtidai maddeleri bulundugu figida oldugu
gibi birakarak tahmirin nihayetine kadar orada takip etmek ve nihayet ora-

da neticelendirmektjs, Bunppdgin jlk sGyvienecrk s9z,giger tahmirlerde de
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oldugu gibi ficilarin miimkiin oldugu kadar biiyiiklerini se¢mektir. Tahmir
i¢in kullanilacak figilarin 6ncelikle usulii dairesinde temizlenmesi icap eder.
Eger uzun zaman kullanilmamus figilarsa bunlar1 6nce kireglemek yani bada-
na etmek, sonra yikamak ve kiikiirtle dezenfekte etmek en iyi usuldiir. Tah-
mire terk edilecek yer ne fazla sicak, ne de kendisinden soguk olmamalidur.
Uzerleri ¢inko kapli tavanlar altinda mayalandirma kigin sogugun, yazin da
sicakligin fazlahgindan mayalanmanin bozulmasina sebep olur. Bu durum-
larda fazla sogukluk yapacagindan tavsiye edilmez. Herhalde iireticilerin hat-
ta mikroplarin da sihhatlerini muhafaza igin icabinda hava degisimine mii-
sait yerlerin secilmesi sarttir. Ficilarin zeminden biraz yiiksege yerlestirilmesi
temizlik agisindan iyidir. Ibtidai maddelerin tahmir kaplarinda slatilmasin-
dan 6nce Diityun-u Umumiye’ce yaptirilmakta olan 6l¢ii ameliyesine lizum
vardir. Ciinkii kag kilo tizime kag litre su konulmasi meselesi tahmirlerde
ehemmiyetle dikkate alinacak cihetlerdendir.

Figilarda biiyiikligiine gore kabarma pay1 diye bir pay birakmak ve
bunu hesap harici tutmak lazimdir. Diiyun-u Umumiye’ce bu esasen dikkate
alinmaktadur.

[lave edilecek su miktar: kati olarak tayin edilemez. Mayalanma sirasin-
da mikroplarin faaliyet sahalarinin sinirlandirilmamasi ve tabii olarak tesir-
lerini yapabilmelerinin teminidir. Gayet iyi tizimlere 1/4 6l¢iisii uygundur.
Vakit ve komiirden kazanmak maksadiyla biiyiik damitma aletlerinde “yika-
ma” suretiyle bome derecesine gore suyun ilavesi icap eder. Bunun i¢in fenni
usulde su hesap kullanilir: 100 litre su dahilinde -sularin 6lgiisiinde litre kilo
esittir. Ispirtoda derecesine gore degisir. Binaenaleyh su iizerine olunca 100
litre demek 100 kilo demektir- bir derece alkol viicuda getirmek igin iyi cins
tizim kullanmak sartiyla 3,300 kilo kuru iiziim ilave etmek lazimdir. Eger
100 litrede mesela her bir litresinde 5 derece kiitl viicuda getirmek istiyorsak:

3,300 x 5 = 16,500 (onaltibuguk kilo)

Eger 7 derece alkol viicuda getirmek istiyorsak:

3,300 x 7 = 23,100 (yirmiiig kilo yiiz gram) iiziim koymak iktiza eder.

Bazi mahallerde her bir litre derecesinin 10 hatta 13 lizerinden ortaya
¢ikt1g1 goriilmistiir. Yapilan tahkikatta buralarda meydana gelen sumanin ha-
fif ve yiiksek kismini ayirmadan, bazi yerlerde de anason ilave etmeden “halis

tiziim suyu” diyerek sumay1 kullanmak istediklerinden, hammaddeye gore
az su hesap edilmektedir. Fakat ben burada en ziyade fenni ve tatbiki miim-

kiin, ayn1 zamanda sgn.deressy rikadatsaglasn yazixeslgrden bahsedecegim.
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Bunun igin 1/3 ve 1/4 usullerini tavsiye etmek uygunsa da yapilan tecriibelere
gore iyi cins bir hammaddede {i¢ su yani 1/4 nispeti en muvafik bulunmustur.
Eger yakacak ve zamandan kazanmak ve yiiksek derecede mal elde etmek
isteniyorsa o vakit 1/3 nispeti uygundur. Fakat bu halde ufak bir hararet de-
gisikligi neticesi bilhassa yiiksek bome, mikroplarin faaliyetini sinirlayarak
siranin bozulmasina sebep olabilir. O hilde Diiyun-u Umumiye’nin kabul
etmis oldugu 1/4 usulii uygundur. Diger usulde bazen sekerin bir kismi da
kalabilir.

Ortalama bir hacimdeki fig1 i¢in tahmir hesaplamasi sudur:

Figinin yerlesmis oldugu vaziyette yiiksekliginden 10 santim noksani-
nin hacmini bulmak ve sonra 10 santim noksani {izerine 1/4 tiziimi koyup
o6lgerek 10 santim noksanina kadar su ilave etmek lazimdir. Eger figilar bii-
yiik olacak olursa o vakit isabet edecek hammaddenin fazlaligindan kabarma
payini fazla birakmak icap eder. Mesela 2000 litre ve daha fazla figilar i¢in 20
santim, 3000 ve kiisuru igin 25 santim kadar bogluk birakmak kafi gelir. Esa-
sen bu hesaplamalar Dityun-u Umumiye idaresinin vazifesidir. Yalmz Ana-
dolu’nun muhtelif mahallerinde fen memuru tegkilat: olmadigindan ibtidai
maddelerin 100 kilosu iizerinden vergi alinmakta bulundugundan ve bu du-
ruma Dityun-u Umumiye’nin miidahale etmemesinden imalatgilarin bizzat
kendileri bunlar1 nazari dikkate almalar: icap eder. Bunun igin de 6ncelikle
bir ficinin hacminin tayinini bilmek lazimdur.

Istimare - Olgii usuliiyle hacim tayini

Miiskiratciikta mayiat ve mesrubat-1 kiitliyenin konulduklar: kapla-
rin alabilecegi miktarin veyahut herhangi bir kapta bulunan alkol mayisinin
miktarinin 6l¢ii usuliiyle tayin edilmesine “istimare” denir.

Esasen muhasebe usuliinde ayrintilariyla beyan olunan bu usul hakkin-
da fazla tafsilata lizum olmayip genellikle kullanilan figilarin ne suretle 6l-
¢ildiigiinii ve hacimlerinin ne suretle tayin edildigini bilmek kifayet eder.
Ben burada yalniz en kolay ve bugiinkii usulii gosterecegim. Hesaplamalarin
fenni usulii i¢in arzu edenler alakali kitaplara miiracaat etsinler. Asagida gos-
terilen cetveller yardimiyla ufak bir hesapla bir fi¢1 muhteviyat: tayin edile-
bilir. Bunun i¢in de 6ncelikle figilarin 6lgiilmesi ve metre cinsinden ebadinin
tayini iktiza eder.

1 ila 400 santimetre ortalama capta dairelerin yiizey 6l¢iilerini gosterir

bir numaral cetveld{ycretsiz PDF Kitap Arsivi - https://rantey.org
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KAPLARIN

Yiizey Yiizey Yiizey

ol tleri tleri tileri

M $ M S M S M~ S M S M S
01 000 29 661 57 2 552
02 003 30 707 58 2 642
03 007 31 755 59 2 734
04 013 32 804 60 2 827
05 020 33 855 61 2 922
06 028 34 908 62 3 019
07 038 35 962 63 3117
08 050 36 1 018 64 3 217
09 064 37 1075 65 3 318
10 079 38 1 134 66 3 421
11 095 39 1 195 67 3 526
12 123 40 1 257 68 3 631
13 133 41 1 320 69 3 739
14 " 154 42 1 385 70 3 848
15 177 43 1 452 71 3 959
16 201 44 1 521 72 4 072
17 227 45 1 590 73 4 185
18 254 46 1 662 74 4 301
19 284 47 1 705 75 4 418
20 314 48 1 810 76 4 536
21 346 49 1 886 77 4 657
22 380 50 1 964 78 4 778
23 415 51 2043 79 4 902
24 452 52 2 124 80 5 027
25 491 53 2 206 81 5 157
26 531 54 2 290 82 5 201
27 573 55 2 376 83 5 411
28 616 56 2 463 84 5 542
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KAPLARIN

Yiizey Yiizey Yiizey

sileri ol uleri

M S M § M § M S M S§ M S
8 5 675 1 13 10 029 1 41 15 615
8 5 809 1 14 10 207 1 42 15 837
8 5 945 1 15 10 387 1 43 16 06l
88 6 082 1 16 10 568 1 44 16 287
89 6 221 1 17 10 751 1 45 16 513
90 6 362 1 18 10 936 1 46 16 743
91 6 504 1 19 11 122 1 47 16 972

92 6 648 1 20 11 310 1 48 17 03
93 6 793 1 21 11 499 1 49 17 437
94 6 940 1 22 11 6% 1 50 17 671
95 7 08 1 23 11 882 1 51 17 908
9% 7 238 1 24 12 076 1 52 18 146
97 7 390 1 25 12 272 1 53 18 385
98 7 543 1 26 12 469 1 54 18 627
99 7 698 1 27 12 668 1 55 18 869
1 00 8 84 1 28 12 88 1 56 19 113
1 01 8 012 1 29 13 070 1 57 19 359
1 02 8 171 1 30 13 273 1 58 19 607
1 03 8 322 1 31 13 478 1 59 19 856
1 04 8 49 1 32 13 675 1 60 20 106
1 05 8 659 1 33 13 82 1 61 20 358
1 06 8 85 1 34 14 103 1 62 20 612
1 07 9 992 1 35 14 314 1 63 20 867
1 08 9 161 1 36 14 027 1 64 21 124
1 09 9 331 1 37 14 841 1 65 21 282
1 10 9 503 1 38 14 957 1 66 21 642
1 11 9 677 1 39 15 175 1 67 21 904
1 12 9 82 1 40 15 394 1 68 22 167
22 432
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KAPLARIN
Yizey Yuzey Yuzey
Caplar1  olgiileri | Caplan | olgileri Caplan olgiileri
M § M SIM S§SIM § M S M S
1 70 22 697 1 98|30 791 2 26 40 115
1 71 22 96| 1 99]31 103 2 27 40 471
1 72 23 235] 2 00]31 411 2 28 40 828
1 73 23 506| 2 01] 31 731 2 29 41 187
1 74 23 779 | 2 02] 32 047 2 30 41 548
1 75 24 053] 2 03] 32 365 2 31 41 910
1 76 24 328] 2 04] 32 68 2 32 42 273
1 77 24 606 ) 2 05] 33 006 2 33 42 638
1 78 24 775] 2 06]33 329 2 34 43 005
1 79 25 165| 2 07| 33 657 2 35 43 374
1 80 25 447 | 2 0833 979 2 36 43 744
1 81 25 730 2 09]34 307 2 37 44 110
1 8 26 16 |2 10|34 636 2 38 44 488
1 83 26 303 2 11|34 967 2 39 44 863
1 84 26 590 | 2 12]35 299 2 40 45 239
1 85 26 982 ] 2 13135 633 2 41 45 617
1 8 27 1721 2 14|35 968 2 42 45 996
1 87 27 465] 2 15]136 305 2 43 46 377
1 8 27 7912 16|36 644 2 44 46 659
1 8 28 055 2 17]36 984 2 45 47 144
1 90 28 353 | 2 18|37 225 2 46 47 529
1 91 28 652 | 2 19|37 668 2 47 47 916
1 92 28 953 ] 2 20|38 013 2 48 48 305
1 93 29 255 2 21|38 360 2 49 48 695
1 94 29 559 | 2 22|38 758 2 50 49 087
1 9% 29 865] 2 23]139 057 2 51 49 481
1 9 30 172 |2 24139 407 2 52 49 876
1 97 30 481 )2 25|39 761 2 53 50 273
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KAPLARIN
Yiizey Yizey Yiizey
tleri

M S M S M S M S M S M S
2 54 50 671 2 8 62 458 3 09 74 991
2 55 51 071 2 83 62 902 3 10 75 477
2 56 472 2 84 63 347 3 11 75 965
2 57 875 2 8 63 79 3 12 76 454
2 58 52 379 2 8 64 242 3 13 76 945
2 59 685 2 87 64 692 3 14 77 437
2 60 53 093 2 8 65 197 3 15 77 931
2 6l 502 2 8 65 544 3 16 78 427
2 62 913 2 90 66 052 3 17 78 924
2 63 54 325 2 91 66 508 3 18 79 423
2 64 739 2 92 66 966 3 19 79 923
2 65 55 155 2 93 67 426 3 20 80 425
2 66 572 2 94 67 887 3 21 80 998
2 67 90 2 95 68 349 3 22 81 433
2 68 56 410 2 96 68 813 3 23 81 940
2 69 832 2 97 69 279 3 24 82 448
2 70 57 256 2 98 69 746 3 25 82 958
2 71 57 680 2 99 70 215 3 26 83 469
2 72 58 107 3 00 70 686 3 27 83 982
2 73 535 3 01 71 158 3 28 84 4%
2 74 95 3 02 71 631 3 29 85 012
2 75 59 39 3 03 72 107 3 30 85 530
2 76 928 3 04 72 583 3 31 86 049
2 77 60 263 3 05 73 062 3 32 8 570
2 78 699 3 06 73 543 3 33 87 092
2 79 61 136 3 07 74 023 3 34 87 616
2 80 575 3 08 74 506 3 35 88 141
2 81 62 016
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KAPLARIN
Yiizey Yiizey Yiizey
ol iileri
M S§ M S M § M S M S| M S
3 36 88 668 3 63 103 491 3 91 |120 072
3 37 8 198 3 64 104 062 3 92 1120 687
3 38 8 727 3 65 104 635 3 93 |121 304
3 3 9 259 3 66 105 209 3 94 |121 922
3 40 9 792 3 67 105 784 3 95 |122 542
3 41 91 327 3 68 106 362 3 9% 123 163
3 42 91 83 3 69 106 941 3 97 |123 786
3 43 92 401 3 70 107 521 3 98 [124 410
3 44 92 941 3 71 108 103 3 99 |125 036
3 45 93 482 3 72 108 687 4 00 |125 664
3 46 94 025 3 73 109 272
3 47 94 569 3 74 109 858
3 48 95 115 3 75 110 447
3 49 9 662 3 76 111 036
3 50 9 211 3 77 111 629
3 51 9 762 3 78 112 221
3 52 97 314 3 79 112 815
3 53 97 868 3 80 113 411
3 54 98 423 3 81 114 009
3 5 98 980 3 8 114 608
3 5 99 538 3 83 115 209
3 57 100 098 3 84 115 812
3 58 100 660 3 85 116 416
3 5 101 223 3 86 117 021
3 60 101 778 3 87 117 628
3 61 102 354 3 8 118 237
3 62 102 992 3 89 118 847
3 9 119 459

Yerde yatar bulunan biitiin figilarin ortalama ¢aplariyla daire kesitleri

miktarini gosteren 2 numarali cetveldir.
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‘1nin tarafindaki

1 2 1 2 1 2 1 2
5f Z% 3% 8f 5 3 zi if
SE gg Of gf Sf gg SF  :f
8 A8 g 88 8 8¢ B 8 §
1 001 26 576 51 1841 76 3397
2 002 27 618 52 899 77 3462
3 004 28 661 53 1957 78 3528
4 008 29 705 54 2016 79 3594
5 014 30 749 55 2076 80 3660
6 021 31 794 56 2136 81 3726
7 030 32 841 57 2196 82 3792
8 041 33 888 58 2256 83 3858
9 054 34 936 59 2317 84 3924
10 070 35 985 60 2378 85 3990
11 089 36 1034 61 2440 86 4057
12 110 37 1084 62 2502 87 4124
13 133 38 1134 63 2564 88 4191
14 158 39 1185 64 2627 89 4258
15 186 40 1236 65 2690 90 4325
16 215 41 1289 66 2753 91 4392
17 245 42 1342 67 2816 92 4460
18 277 43 1395 68 2880 93 4527
19 310 44 1449 69 2944 94 4595
20 345 45 1504 70 3008 95 4662
21 380 46 1559 71 3072 96 4730
22 418 47 1615 72 3137 97 4797
23 457 48 1671 73 3201 98 4865
24 495 49 1727 74 3266 99 4932
25 535 50 1784 75 3331 100 5000
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tarafindaki
1 2 1 2 1 2 1 2

& g & & g s = § 2 g § &
101 5068 126 6734 151 8273 176 9505
102 5135 127 6799 152 8329 177 9544
103 5203 128 6863 153 8385 178 9582
104 5270 129 6928 154 8441 179 9616
105 5238 130 6992 155 8496 180 9655
106 5405 131 7056 156 8551 181 9690
107 5473 132 7120 157 8605 182 9734
108 5540 133 7184 158 8658 183 9755
109 5608 134 7247 159 8711 184 9785
110 5675 135 7310 160 8764 185 9814
111 5742 136 7373 161 8815 186 9842
112 5809 137 7436 162 8866 187 9867
113 5876 138 7498 163 8916 188 9890
114 5943 139 7560 164 8966 189 9911
115 6010 140 7622 165 9015 190 9930
116 6076 141 7683 166 904 191 9946
117 6142 142 7744 167 9112 192 9959
118 6208 143 7804 168 9159 193 9970
119 6274 144 7864 169 9206 194 9979
120 6340 145 7924 170 9251 195 9986
121 6406 146 7984 171 9295 196 9992
122 6472 147 8043 172 9339 197 9996
123 6538 148 8101 173 9382 198 9998
124 6603 149 8159 174 9424 199 9999
125 6669 150 8216 175 9465 200 10000
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Sekilde goruldigi tizere figinin alt ve dist taraflarina “ayna” veya kiigiik
¢ap, ortasina “gobek” veya biiyiik ¢ap ve boyuna da “irtifa” veya yiikseklik
denmistir. Bu higbir zaman degismez. Fi¢1 yan da dursa isimlendirme aymdir.

Burada bizim i¢in ii¢ yerin 6l¢iisiinii almak lazimdir. Ayna, gébek ve boy
yani irtifa. Bu 6l¢tilerin alinmasinda ¢ok pratik olmak bunun i¢in de pek ¢ok
defalar tecriibelerde bulunmak icap eder. Figinin alt kaidesinin yani aynasi-
nin her tarafi bir olamayacagindan kenariyla ortasinin ortalamasi alinma-
lidir. Gobek igin figinin ortasindaki delikten 6l¢mek en dogrudur. Eger fig1
dolu ve igerisine 6l¢iiyii sokmak miimkiin olamazsa bu hesab: digaridan yap-
mak, bunun igin de ayna ile gébek arasindaki zaviye farkini bulmak lazimdur.
Bunu olgiilerken figilarin kapak kenarlarini tecaviiz etmemelidir. Tarifler-
den ziyade bir iki defa tecriibe icras: en iyi usul oldugundan fazla tafsilata
girmiyorum.

Olgii igin alelade metre kifidir. Ancak metrenin dik durmas: gerekti-
ginden bu hususta ayrica diiz bir degnek veya tahta kullanip igaret ettikten
sonra metre ile 6l¢mek daha iyidir. Olmazsa ip ile 6l¢iilebilir. Mesela, sekilde
oldugu gibi 6l¢iilen figinin aynas1 “87” santim, gobegi “105” santim, yiiksek-
ligi de “120” santim gelmis olsun. Simdi bu fig1 kag litre hacmindedir? (Ma-
lum ya kilo esas1 mayiat-1 kiitiliyede kullanilamaz. Ciinkii her dereceye gore
kilo miktar1 degisir. O sebepten litre hesap edilmistir. Kilosunu bulmak igin
ayrica cetvel yardimiyla hesabi yapilmak lazim gelir ki bahs-1 mahsusunda
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105+ 105+ 87/3 =99

Iki defa gébek, bir ayna miktarlarini toplayip, sonra iige taksim etmek ve
bulunan adedi cetvel-i mahsusundan aramaktir. Su hélde simdi doksando-
kuz rakamina isabet eden miktar1 bir numarali cetvelden aranilir. Bu rakam
yani 7,698 her bir santim hacmine isabet eden litre miktaridir. Bunu da irtifa
ile darbettigimizde (¢arptigimizda) umumi hacim olan “924” litre bulunmus
olur. Tabii ki mayinin boyu birkag santim agagida olursa eksik olan miktarla
darbetmek yani irtifa olarak dogrudan dogruya mayinin boyunu almak kafi
gelirse de mayinin eksikligi gobege ne kadar yakinlagirsa az ok bir hata ola-
cag siiphesizdir. Ciinkii 6lgii hesaplar1 degisir. Bu hususta fazla tafsilat ver-
meyi liizumsuz addederek yan duran figilarin hesabini nakledelim.

Ufki (yatay) duran figilar: Bu fi¢ilarin da istiab edecegi umumi miktar
bulmak digerinin aymidir. Yani figilar yan durursa da dik durursa da birdir.
Fakat icerisinde mayi bulunup da bir miktar eksik olursa o vakit bu mayinin
miktarini bulmak i¢in ayr bir hesap yapmak lazimdir. Bunun i¢in evvelemir-
de figinin diger usulde oldugu gibi umumi hacmini buluruz. Sonra figinin
merkezinden yani gobeginde bulunan delikten mayinin irtifaim aliriz. Bu-
nun tizerine soyle bir hesap yapmak; asagida gosterilen iki numarali cetvele
miiracaatla “sifre”sini bularak hesaplamalar1 tamamlamak iktiza eder.

'
1L05 1 )
l l

- - e v - -

- e oo o

Figinin umumi istiab: 924

Kiipiin ¢ap1: 1,05

Mayinin irtifast: 0,75

0,75 x 200 = 150,00 / 1,05 = 1,43 Bir metre, kirkii¢ santim. iki numarali

cetvelde 143 santimin mukabili bulunan rakami buluruz. “7804”
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Bu rakam ile umumi hacim garpildiginda:

924 x 0,7804 = 721 ki mayinin miktaridur.

Demek oluyor ki mayinin yiiksekligini mutlaka “200” rakamiyla darbe-
dip, sonra gobek miktarina taksim etmeli, ¢ikan rakamin cetvelde karsiligi-

n1 aramal ve cetveldeki sifre ile figinin umum hacmi ¢arpilmalidir. Boylece
mevcut mayinin litre olarak miktar1 bulunmus olur.

Iste figilarin dik ve yatik olduguna gére 6lciilmesi ve hacmen miktarinin
tayinini tarif ettik. Umumi olarak tayin sekli bu olup fazla tafsilata esasen

lizum yoktur. Bu kadar malumat kéfidir. Arzu edenler hesap kitaplarina mii-
racaat edebilirler.

Eger dik duran figilarda mayinin miktar yiiksekligine gore farkl ise, o
vakit hesabat yine degisir. Bunun igin;

Lazim olan ebad sudur:

Figinin dibindeki aynanin ¢ap1: 0,75
Figin1 gobek gapr: 1,05

Figidaki mayinin en iist sathinin ¢ap1: 0,90
Figidaki mayinin irtifar: 1,50

Figinin irtifar: 2,00
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Hesaplamayi su sekilde yapmak lazimdir:

+ = 0,975 yahut 0,97
2
0,05 + 1,05 + 82,25 = 0,975 yahut 0,97
3

0,97 adedinin (1) numarah cetvelden mukabili 7,390 oldugundan figida
bulunmasi lazim gelen mayinin miktar1 1,50 x 7,390 = 11,085 litre olur.

Halbuki ficinin tekmil hacmi ise evvelki hesapla soyle bulunabilirdi:

1,05 + 1,05 + 0,75 = 2,85 = 95 olup “1” numarah cetvelde “95”karsihig1
7,088 oldugundan:

7,088 x “ficinin tam irtifa1 olan” 200 = 1417,6 yani 1417 litre olmus olur.

Her ne kadar birgok kap sekli varsa da en liizumlu ve kullanilan figi-
lar bunlar oldugu i¢in bunlardan bahsettik. Bir de dort kose olanlardan
bahsedelim:

Bunlar da hususi kap, depo ve kapal kaplarin sekilleri olup basit olan
hesaplamasinin bilinmesi gii¢ degildir.

100  Litre 1000
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Bunlarda boy, en, derinlik tamamen birbirleriyle darbedilirse ¢ikan mik-
tar hacim olmus olur.

Mesela: boyu 105 santim, genisligi 180 santim, derinligi 2 metre olsa

1,05 x 1,80 x2 00= ki li¢ hane ayrilacak olursa geriye kalan rakam hacim-
den ibarettir.

Tabii ki mayinin miktar1 eksik olursa o nispetten hesap edilmesi lazim
gelir. Faraza arz1 (eni-genisligi), tulu (uzunluk), umku (derinlik) birer metre
yani yiiz santim olan bir mik’ab (kiip) seklindeki kabin hacmi “1000” litredir.
Soyle ki:

100 x 100 x 100 = 1000,000 Ug hane ayiracak olursak bin litre bulunmug
olur.

Sair sekillerin degerlerinden bahse lizum gormedigim cihetle burada
nihayet veriyorum. Ancak litre ile kilo arasindaki fark meseleleri vardir ki
bunlar1 da ayrica tahmirlerin sonunda miitalaa edecegimizden, simdi tahmir
bahsinde biraktigimiz noktadan tetkikatimiza devam edelim.

Kuru iizimlerin tahmirinde iiziime nispetle konacak su miktarindan
bahsediyorduk. Bunun i¢in vasati olarak 1/4 nispetini kabul ve tahmir igin
kullanilan kaplarin dl¢iilerinde de kabarma payinin hesaplanmasi lizumunu
ilave etmistik.

Esasen bu suretle hazirlanmus figilara Dityun-u Umumiye Idaresi istiab
haddine ait rakamlar1 belirtmis olacagindan, elde mevcut evrak iizerinden
hangi figiya ne miktar iiziim ve ne miktar su ilavesi bilinir.

Kuru iiziimlere mayalanma igin su ilavesi

Mevsime gore degisir. Havalarin mutedil oldugunu kabul edersek; dog-
rudan dogruya icab1 kadar suyun ilavesinde mahzur yoktur. Havalar ¢ok
soguksa ilk konacak suyun sicak olarak ilavesi suretiyle -mesela figinin 1/3
hacmine yani hemen hemen {iziimiin sathindan biraz yukar1 konulmus su
ile iziim karistirildiktan sonra- harareti 25’ten asag1 diismemelidir. Bunun
i¢in suyun konmadan evvel hararetin 45’ten yukar1 olmamas: uygundur.
Bu suretle konulacak su, hem {izimleri yumusatir, hem de sekerinin suya
gecmesine fazlasiyla yardim etmis olur. Ancak ertesi giine kadar suyun so-
gumasina kars1 fig1 agizlarini guval ile 6rtmek ve tahmir dairesine ufak bir
mangal veyahut soba koymak lazimdr. ikinci ve iigiincii giinii yine bu suret-

le sicak olarak bir m@}gg&&*&]&y&gﬂgr&lﬁ,_ ﬂﬁb@?}kénﬁéwﬁ‘ derecesinin 20’den
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asag1 inmemesine gayret edilmelidir ki sekerin tam olarak suya gegmesini
yani suyun kismen sira hilini almasini takiben, bir taraftan da mikroplarin
faaliyetine miisait zemin hazirlanmis olsun. Eger bu ilk giinlerde mikrobun
faaliyeti baglamamis olursa ayni1 zamanda diger bir tahmir kabinda devam
etmekte olan tahmirattan bir miktar -maya olacak- alinarak buna ilavesi pek
faydalidir. Birbirini takip edecek veya etmek iizere tertip edilecek tahmirler-
de bunu idare miimkiindiir. Herhéilde sira yani salamura ilk giinlerde dsiit-
memeye bakilmalidir. Ciinkii bir defa iisiiyen salamuradaki mikroplar giig-
likle faaliyete gecer ve mayalanma haftalarca devam edebilir. Bu tehlikeler
Kanun aylarinda (aralik-ocak) ve subat ile mart baslarinda mevcut olup diger
zamanlarda o kadar korku yoktur. Bununla beraber tahmir dairesinin insa
tarzinin ve bulundugu mahalin ¢ok tesiri vardir. Mutedil zamanlarda icab:
kadar suyu tamamen koymakta mahzur yoktur. Bu suretle mayalanmaya bi-
rakilan tztimlerde bir iki giin hi¢ faaliyet géziikmez. Ciinkii ancak iiziimler
siser ve sekerini heniiz mayiye terk etmistir.

Binaenaleyh bir iki giiniin sonunda fig1y1 karigtirmak lazimdir ki suya
gecmis olan ve agir olmak hasebiyle fi¢inin alt tabakasinda toplanmig bulu-
nan surubun biitiin mayi dahilinde dagilmas1 miimkiin olsun. Her ne kadar
bu suretle sekerlenmis bulunan su dahilinde mikroplar faaliyete baglarsa da
hemen hemen fark edilemez. Ciinkii heniiz mikroplar gogalmamigtir. La-
kin su alelade bir sira halini alinca -zaten 24 saatte binlere balig olacak olan
mikroplarin yardimiyla- tahmir kendini gosterir. Bu zamanda yapilacak bir
“bome muayenesi” bize iyi bir tiziimde 6 - 7 dereceyi gostermelidir. Hafif
hafif higirtilar ve tekrar tekrar tiziimlerin sira sathina gikisi, kopiiklerin mey-
dana gelmesi, tahmir ameliyesinin siddet kesbetmek tizere oldugunu beyan
eder. Evvelce da arz edildigi iizere hususi kafes tertibatiyla iiziimlerin sira
sathindan biraz agagida bulundurulmasi tavsiye edilir. Bu suretle seker kuv-
vetini terk edip hafifleyen tiziimler yukar ¢iktik¢a kafesin altinda toplanir ve
suyun yani giranin sathina ¢ikamaz.

Kigin o kadar zarar yoksa da yazin sira sathina ¢ikan cibrelerin sirke-
lesmesi miimkiindiir. Siranin yalniz mayiden ibaret olan sathinda genis bir
tabaka kopiigiin olmasi ve hisirtilarin fazlasiyla isitilmesi tahmirin en siddet-
lenmis olan zamanini gosterir. Bu suretle tahmire ge¢mis salamuralar1 sabah
ve aksam iyice karigtirmak suretiyle gerek hararet ve gerek seker miktarinin
ficida her tarafta miitecanis olmasina gayret edilmis olur. Tahrik edilmeyen
figilardaki salamuranin tahmiri ya bozuk veyahut eksik olarak neticelenir.

Gunki Gzim dahiligde kabpag pubtemel sekerin sgya gegmesi ve suya
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gegen sekerin figinin her tarafina taksimi ve dagitilmasi ancak mayinin ta-
maminin altiist edilmesiyle miimkiindiir. Filhakika “lavaj” usuliiyle yapilan
tahmirlerde buna pek ihtiya¢ yoksa da “basit usul” ile yapilan tahmirlerde
kati surette lazimdir. Giinde iki defa bome derecesine bakmak ve tahmir saf-
halarini takip etmek merakli sanatkarlara sayan-1 tavsiyedir. Mayide eksiligin
eksik bulunmamasi lazim oldugundan icabinda bu hususta da muayene icrasi
lazim gelir. Alelade zamanlarda on giin zarfinda, sicak havalarda ve islenmis
figilarda bir haftada tahmirin bittigi goriilmiistiir. Ortalama olarak 10-15 giin
soylenebilirse de kati degildir.

Diger taraftan iiziimdeki seker kuvvetinin de tesiri vardir. Tabii ki ge-
keri az olan tiziimlerin sekeri ¢ok olan iiziimlerden 6nce tahmiri son bulur.
Uziimlerin evvelce tanelendirilerek havalandirilmasi ve hafif islatmadan son-
ra ezilmesi ekseriyetle icap eder. Alelade sartlarda 1/3 nispetiyle 1/4 nispeti
tizerinden ayn1 mahalde, aym su ve tiziimlerle meydana gelmis salamuralar-
dan 1/4 nispetinde 1slatilmig olanin tahmiri daha ¢abuk sona erer.

Bununla beraber mayalandirma birgok sartlarda degisebilir. Esas mesele
bome derecesindedir. Onceden de birgok defa sdylendigi iizerine figilarda ve
karistirici aletlerde temizlik son derece miithim olan bir keyfiyettir.

Mayalanma esnasinda harigten gelecek ufak bir mikrop biitiin figilar1
bozup sirke yapabilir. Binaenaleyh figilarin yiiksek bir yerde, muntazam ola-
rak konulmusg olmasi ve tahmir dairesinin zemini temiz olmasi ve dairede de
sirke, cibre, meyve gibi hafif kiialli ve gsekerli maddelerin bulunmamasina
dikkat edilmesi lazimdir. Bilhassa yazin harigten gelecek sineklerin girmesine
engel olunmalidir. Bu gibi tehlikeli vaziyetlere mani olacak en miihim cihet
salamuralarda temizliktir ve tahmirin miimkiin oldugu kadar erken basla-
masini temin etmelidir. Bilhassa siranin harici tesirlere kars1 kap vazifesi go-
recek olan kopiiklii sathini viicuda getirilmesine gayret olunmalidir. Onun
i¢indir ki “muzaaf usul’de bu tehlikelerin 6nii ylizde seksen alinmustir.

Haddizatinda tabiatta usuliine uygun icra edilen bir tahmirde sirkeles-
mek korkusu yoksa da her hastalik gibi gayriihtiyari sebeplerin ortaya ¢ik-
mas! imkan déhilinde oldugundan, bilinen baz: tehlikelere mani olmak gibi
yapabilecegimiz tedbirleri almakta kusur etmemeliyiz. Bunlarin baglicalar
bilhassa sicak mevsimde uzayan tahmirlerde iiziim cibrelerinin mayi sathin-
da bulundurulmamasidir. Ciinkii bunlarin hava ile temas sirke mikrobunun
salamuraya girmesine yardim eder. Ve salamuranin karismasiyla sirkelesme
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Sicak mevsimde bilakis dikkat edilecek sey tahmir dairesinin serin bu-
lunmasina ¢aligmaktir. Havanin sicaklig1 25 ila 30 arasinda oldugu vakit sa-
lamuralarin korkulu zamani gelmistir. Bilhassa tavan kisminin -bazi yerlerde
oldugu gibi- hararetin nakline ve muhafazasina miisait vaziyette olmasi ve
etrafinda bulunmasi muhtemel mezbelelikten dolay: sineklerin faaliyeti, bi-
raz temizlige riayet etmeme, salamuralar sirkelestirmese bile husule gelen
mayi dihilinde hakiki alkol sinifina mensup olmayan birgok maddenin faz-
lalagmasina sebep olur. Bu da bir taraftan sumanin ¢agni ve rayihasinin degis-
mesine, diger taraftan liizumundan fazla yani aslinda bulunacak miktarindan
fazla meydana gelecek ecnebi maddelerin bir salamurada bulunmasi demek
tiretilmesi miimkiin olan alkoliin yani sumanin azalmas: demek olacagindan,
en mithim bir zarara sebebiyet verilmis olur. Ciinkii salamuralarda ortaya ¢1-
kacak ecnebi maddelerin fazlahig1 kiitil hesabina mahsup edilmesi lazim gelen
bir zarardir. Goriilityor ki sicak mevsim soguk mevsimden daha zararhdur.
Her ne kadar sogukta sirkelesmek sicak mevsim kadar fazla degilse de bun-
da da fena kokulu maddelerin husulii miimkiindiir. Sicakta salamurada bazi
maddelerin degismesi ve dolayisiyla kiitiliin azalmas gibi esasen ayni dere-
cede mithim olan bir zarar1 da hesap edersek her ikisi de tehlikeli olmus olur.

Surasi hatirdan ¢ikarilmamalidir: Nasil ki insanlarin yagamasi igin liizu-
mu olan tabii hararetin degismesi bir felaketse her canli i¢in ayn1 héli hesap
etmek lazimdir. Tahmirleri viicuda getiren bu faydali mikroplarin faaliyeti
yani yasamasl i¢in de liizumu olan hararet “18 ila 22” arasindadur.

Demek bir miiskirat iireticisi hangi mevsimde bulunursa bulunsun ma-
yalanma halinde bulunan salamurasinin hararetini bu derece arasinda muha-
faza etmek sartiyla higbir tehlikeden korkmaz. Hararet yazin 18, kigin da 22
ila 25 kadar olabilir. ipekbécekgiligi buna pek iyi érnektir. Orada da nasil ki
hararetin 18 ila 22 arasinda bulunmas: bir zarurettir. Aksi halde hastalik zu-
hur etmese de alinacak mahsul noksan olacagindan miiskiratcilikta da vazi-
yet tamamen bunun aymdir. Su halde yazin serin, kisin sicak bulundurulmasi
i¢in de salamuralarin daima “hararet derecesi” ile hararetinin muayene edil-
mesi ve buna gore icap eden tedbirlerin alinmasi gerekir. Umum tahmirlerde
dikkat edilecek bir mesele de kullanilacak suyun se¢imidir. Sarapgilikta pek
mithim olan su meselesi rakicilikta o kadar degilse de tahmirlerde ¢agniye ve-
sair hususlara etki edeceginden yine ehemmiyetli addedilebilir. Mesela ac1 su
eksiligi yumugatacagindan tahmirlerinde uzamasina sebep olur. Sarapgilikta
kullanilan su ne kadar saf ve temiz, ayn1 zamanda ne kadar sarap kabiliyeti
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1slanma ameliyesinin tavsiye edildigi de buna bir delildir. Tabii ki biz pratik
usullerden bahsettigimizden tatbik kabiliyeti olsa da masraflarin artmasina
sebebiyet verecek usullerden ve tedbirlerden bahsetmeyecegiz. Ancak rakici-
likta mesela, magazasinda Terkos suyu varken ac1olan kuyu suyundan {iziim
1islatmak manasizdir. Yahut agilmaya miisait bir ¢esme varken ac1 olan kuyu
suyu ve bilhassa Istanbul’da Galata ve emsali mahallerdeki magazalara ait
kuyu sularinin kullanilmamasini bilhassa tavsiye ederim. Ciinkii bazi ma-
hallerde bizzat sahidi oldugum igin arz ederim ki bu kuyulardan birgogu la-
gimlarla alaka peyda etmistir. Her ne kadar kaynayan seyde mikrop kalmazsa
da -kokunun nakli ve u¢ma 6zelligi olan maddelerle beraber bunun sumaya
ge¢mesi miimkiin olacagindan- husule gelen sumalarda ilk bakista fark edilir.
Bu hal ekseriyetle suma ticaretiyle alakadar olanlarda goriilmektedir. Binae-
naleyh kendisi suma yapmayip da harigten suma satin alanlar kati surette bu
cihete ehemmiyet vermelerini hatirlatmay1 miinasip gordiim. Ciinki sana-
tinda ne kadar mabhir olursa olsun bir raki tireticisi disaridan suma aldiginda
ve o0 sumanin hazirlanmasini ve imalini kendisi idare etmemis oldugu igin
derecesinin azaltilmasi veya yiikseltilmesi gibi ufak tefek tedbirlerle rakisini
miisterisine begendirmesi ihtimali yoktur. Tabii ki kendisi raki imal etmeyen
sumacilar igin fazla satig ve fazla derece meselesi ehemmiyetli oldugundan
casniye dikkat etmezler. Bununla beraber netice itibariyla miisterilerini kay-
bederler. Ve bilahare farkina varirsa da is isten ge¢gmis bulunur. O halde 6zet
olarak soylenecek sey: kullanilacak suyun miimkiin oldugu kadar temiz ve
icmeye elverisli su olmasi, mesela Istanbul i¢in hi¢ olmazsa Terkos suyu daha
sonra “millet suyu” yahut kuyu ve bulanik ¢esme sularinin figilarda dinlen-
dirilerek kullanilmasi uygundur. Sarapgilikta ise Terkos suyunun kullanil-
mamas! kesinlikle tavsiye edilir. Bir defa Terkos suyunun sarap kabiliyetinin
olmadig gazetelerle nesredildigi ve sarapta aslinda kendi kendine suyunun
sarap kabiliyetini degistiremedigi i¢in sarapgilikta gayet iyi su kullanilmasi
mesela “millet suyu” kullamilmasi hemen hemen sart gibidir. Ciinkii sarap
dahilinde bulunacak olan hafif derece alkol higbir zaman antiseptik gibi vazi-
fe ifa edemez. Zaten bu hafif ispirtonun mikroplara tesir edemeyecegini ken-
di kendine sirkelesmeye meyyal oldugundan anlayabiliriz. O halde sarapgilik
biitiin manasiyla temizlik ve iyi niyet meselesidir. $u halde sarap igenlere de
ozellikle tavsiye ederim ki tireticinin taharetine (temizligine) ok dikkat etsin.
Diger taraftan saraplarin bir de boyanmasi ve bagka maddelerle karigtirilmasi
vardir ki kullananlar: diigiindiirmesi lazimdir. Onun i¢in denilmistir ki raki
icenler on senede dliirse sarap icenler bes senede 6liir. Rakinin ispirto kuvveti
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fazla oldugu halde saraplarin bu bagka maddelerle karigtirilmasindan ortaya
¢tkan kotiliik rakiya tistiin gelir demektir.

Kullanilacak suyun cinsi, suyun miktar1 hakkindaki énemli olan nok-
talar1 arz ettim. Bundan sonra tahmirin safhalariyla tahmir sirasinda takip
edilmesi gereken 6nemli noktalar: tarif edelim. Surasini iyice hatirdan ¢ikar-
mamak lazimdir ki diizenli olarak mayi elde etmek ve nefasetle kuvvet dere-
cesini muhafaza etmek igin bilhassa saraplarda oldugu gibi bilumum alkollii
tiretimlerde ve rakicilikta su ii¢ noktaya ehemmiyet verilmelidir.

1- Uziimii iyi 6lgmek,
2- Suyu ol¢iisiine gore koymak ve lavajda bome derecelerini esitlemek,

3- Mayalanma sirasinda mayinin hararet derecesini sabit olarak muha-
faza etmek.

Bu ii¢ noktada ne kadar hesaph davranilirsa ¢ikarilacak mayi-i kiidliye-
nin hesabiyla nefaseti o nispette belli ve diizgiin olur. Bu noktadan Diiytin-u
Umumiye’nin tahmir kaplarinin dl¢iilmesi meselesinde tutulan hesapta,
miimkiin olursa figilarin hacimlerini bilinen 6lgiiyle 6lgmek suretiyle son
noktasina kadar miktarini1 dogru gikarmak en uygunudur. Bu hususta verilen
emek bosa gitmez. Kullanilacak iiziimii iyi tartmak, hatta quval veya sandik
daralarini hesap etmek suretiyle hakiki ve saf miktar1 bularak muamele yap-
mak lazimdir. [lavesi lazim gelen suyu nizami haddine kadar koymak yani
tahmir sirasinda suyun figinin kabarma payina kadar konulmus olmasina
dikkat etmek, imalat¢inin menfaati adina bir hareket olur. Her ne kadar Dii-
yan-u Umumiye fen memurlari eksik yazilanlarin hesabini yapmaya mecbur
olsa da bazen unutkanlik vesaire dolayisiyla hesaplamalarin tam olarak yiirii-
tiilmemesi neticesi imalat¢inin zararina vergi ¢ikartilmis olur.

Islatmanin baslangicinda iiziimlerin arasinda vaktinden 6nce kurumus,
bozulmug tiziimler vardir ki bunlar da seker namina bir sey olmadigindan
suyun istiine ¢ikarlar. Bunlarla birlikte bircok ¢op ve siipriintii de beraber
su yuziinde toplanir. Bunlar bir siizgegle almak, ancak nefaset itibariyla uy-
gundur. Bilhassa bunlar damitma sirasinda suyun rayihasini degistirebilirler.
Baz taraflarda kuru iiziimlerin 1slatmadan 6nce bir defa hafif yikayarak te-
mizlendigi goriilmektedir. Bunlar tozlanmis ve ¢camurlanmis iiziimlerde bel-
ki iyi olsa da sekerin ziyanina mahal verilmis olacagindan tavsiye edilmez.
Bununla beraber iiziimleri rutubet ve herhangi bir sebepten dolay: sekerles-
mis olmayan ala cinslerden olanlarda imalat¢ilarin bu hareketi yapmalarina
lizum yoktur.
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Bunda pek zarar yoksa da rakicilikta pek de arzu edilen bir sey degildir.
Ciinki netice itibariyla kaynayacak ve taktir (damitma) edilecektir. Diger ta-
raftan gsarap imalatindan bahsetmis olsaydik bu usulii belki tavsiyeye deger
bulabilirdik. Ciinkii bu suretle ¢casni meselesine ehemmiyet verilmis addolu-
nur. Rakicilikta bu kadar fazla ihtimama ticaret miisait degildir. Cekirdekli
ve kalin kabuklu kuru tiziimlerin kigin mayalandirilmalari i¢in bunlar biraz
su ddhilinde biraktiktan sonra iiziimleri pargalamak, havalandirmak ve sonra
mayalanmaya terk etmek lazimdir.

Figilar1 agilamak: Tahmirlerini siraya koymus imalatgilarin vakit kazan-
mak maksadiyla maya kullanmalar tavsiyeye degerdir. Mesela imalathane-
sinde her giin tahmir icra eden ve taktiratta bulunan bir iiretici mevcut olan
figilartyla tahmirlerini bir siraya koyabilir. Mesela bir giin ¢ fi¢1 islatir, iki
giin sonra o ii¢ fig1, diger iki giin sonra bu dérdiincii partiye birinci partideki
salamuradan bir miktar alip salamuraya ilave eder. Bu islem “agilamak” diye
tabir olunur. Bunun i¢in 100 litre sekerli salamuraya o iig litre tahmir halin-
deki salamuradan koymak kéfidir. Mayanin eklenmesiyle mikroplar yeni fi1
dahilinde genis bir saha bulacaklarindan siiratle tahmiri viicuda getirir ve
emsalinden evvel sona erdirirler. Bu hususta tecriibelere dayanarak hareket
en dogrusudur. Binaenaleyh muntazam olarak {iziim 1slatmak igin ne kadar
miktar agilamayla tahmirlerin ortalama kag giinde sona erdiklerini deneye-
rek tecriibe etmis olmalar1 her imalathane sahibince bilinmesi lazim gelen
noktalardandir. Burada dikkat edilecek bir sey varsa o da agilama ameliya-
tinda figilarda bir bozukluk olmamasidir. Ciinkii aksi halde biitiin figilarin
bozulmasina sebebiyet verilmis olur. Tahmirlerin devamu siiresince munta-
zaman sabah ve aksam ve biraz sonra giinde ti¢ defa figilarin karistirilmasi
ve biitiin mayalanma safhalarinin -bome derecesi gibi- kaydinin tutulmasi
i¢in her fig1 bagina bir tas tahta asilmas1 muntazam muayeneler ve kontroller
de sanatin inceliklerindendir. Tahmirlerin devami miiddetince havalarda ani
olarak meydana gelecek degisimleri hesap igin tahmir dairelerine ikiser ter-
mometre asmak -derece-i harareti gosterir aletler- ve bunlar1 da bir tag tah-
tasina sabah aksam kaydetmek tecriibeler i¢in pek iyi usuldiir. Tahmir daire-
sinin harareti muntazaman devam ederken ve tahmirde alelade seyrini takip
ederken dairenin hararet derecesi biraz azalmigsa hemen tahmirin de yavas-
layacag, aksi halde bir an evvel son bulacag siiphesiz oldugundan icap eden
tedbirlerin alinmasina zaman kalmis olur. Lakin bugiin Istanbul’da bulunan
miiskirat imalatgilarindan ytizde biri ikisi bu vaziyeti tatbikten ¢ok uzakta-
dirlar. Yakin zamanda Sehremaneti (Belediye) tarafindan rakilarda bulunan
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maddelerin yiizde miktari tespit edilecegi ve bilhassa “furfurol” tabir olunan
maddenin az bulunmasi sart1 kabul edilecegi haber alindigindan, tahmirlerin
daha giizel olarak idaresi lazim gelecektir. Yakin zamanda biitiin imalatgilarin
bu hususlara riayete mecbur kilinacagini simdiden haber verebiliriz. Artik
Galata’nin kuyu sulariyla 1slatma yapan veya yas tiziim cibresini bu gibi ko-
kusmuys sularla karistiran imalatgilarin sumalar: piyasada goriilse dahi ragbet
bulamayacaktir. Binaenaleyh imalat¢ilarin menfaatleri adina bunlarin 6niine
gecmeleri i¢in simdiden hazirhik yapmalari lazim olup, aksi takdirde rakilarin
satigina izin verilmeyeceginden dolay: aleyhlerine neticelenmis olur. Bunun
i¢in de taharet meselesine ehemmiyet vermekle beraber mayalandirmanin iyi
sekilde idaresi ve fenni kurallara riayet ederek fazla ecnebi ve zararll madde
ortaya gikmasina miisaade edilmemesi icap eder.

Burada en miihim olarak “hararet” meselesini s6z konusu edebiliriz.
Tahmirlerde hararetin ayni olmasi en 6nemli sarttir. Yoksa biitiin fena kokulu
maddelerin meydana gelmesi daima muhtemeldir. Hararet igin de icabinda
soba yakmak, sicak su kullanmak gibi tedbirler, hatta icap ederse salamura-
dan bir miktar alip bir kap dahilinde “22” dereceye gelinceye kadar 1sitmak
gibi tedbirler hem tatbik edilebilir, hem de masrafsiz olacagindan ihmal edil-
memesi gerekir. Ger¢i mayalanmay1 muzéaf usul ile icra eden imalatcilarda
daha 6zel tertibat mevcuttur ki bunlar arasinda buharla 1sitma gibi fenni ted-
birler ve mayalanmanin hararet derecesini muhafaza etmek igin tatbik edilen
nice usuller, hep temiz ve saf, muzir (zararli) maddelerden temizlenmis mayi
elde etmek gayesine istinaden alinmugstir. Zaten her imalat¢i, sanatkar, sana-
tinin inceliklerini bilmeyecek olursa ¢ikardig1 suma bazen fena ve bazen iyi
olmasindan isin nezaketini takdir edemez ve bunun halli i¢in de kah taktirata
(damitmaya) kusur, kdh tahmirata (mayalandirmaya) noksan veya tiziimiin
fena olmasina atfederler. Tabii ki bunlar mithim sebeplerse de illetin nereden
geldigini kesfetmek miimkiin olmadikg¢a biitiin kusurlar1 mayalandirmaya
yiiklemek lazim gelir. Ciinkii baglica hata buradan baglar. Uziimlerin kuvvet-
siz olmasi, damitmanin giizel idare edilememesi gibi sebepler ikinci derecede
o6neme haizdir. Hatta kuru tiziimler, ¢ekirdegi ve kalin kabuklu olanlarin da
uzun zaman ¢uvallarda kalmasindan bunlarin daha evvel havalandirilma-
s1 ve sonra tahmire terki zaruridir. “Kornet ve ¢ekirdeksiz” tiziimleri miis-
tesna oldugu hélde diger Giztimlerin bir miktar su dahilinde 36 ila 72 saat
terk edilmesinden sonra yags iiziim gibi sigsmelerini takiben bunlar tazyik ve
ezme makinelerinden gegirerek ve biraz daha havalandirarak bu sayede bilu-
mum sekerlerinden hakkiyla istifade miimkiin olabilir. Ve bu gibi hususlarin
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tamamu sanatin incelikleri adina tatbiki zaruri olan tedbirlerdendir. Ciinkii
bu usul, tahmirin daha ¢abuk meydana gelmesi igin herhélde tavsiyeye de-
gerdir. Hatta incir ve hurmalarda bunun bir kati zorunluluk oldugu ileride
bahsedilecektir.

Burada bir nebze bahsedilen noktalardan tahmirin ne kadar nazik bir
keyfiyet oldugunu belki anlatmis olduk. Binaenaleyh bu hususta tatbikilazim
gelen usuller icin en fazla tecriibeler yapmak suretiyle her iireticinin kendi
hususi vaziyetini nazar dikkate almasi ve ona gore sanatini idare etmesi en
uygun harekettir diyebilirim.

Kuru iiziimlerin mayalandirilmasinda "usul-i muzdaaf"
ytkama “lavaj” usulii

Mayalandirmada muzaaf usul demek, tiziimii tahmirin basindan sonu-
na kadar ayni figida birakmayarak belli zamanlarda ilave ve sonra ¢ekilecek
muhtelif partilerdeki su yardimiyla tiziimdeki biitiin seker kuvvetini su da-
hiline almak ve bu suretle iiziim cibreleri ¢tkmig ve azalmis oldugu halde
yalniz giranin mayalanmasini temin etmektir. Bu “yikama” olarak da tabir
edilir. Memleketimizde bu usul biiyiik imalathanelerde ve bilhassa incir ve
hurmalarda tatbik edilmekte olup, kuru iiziimlerde goriilmemektedir. Sarap
imalatinda fazlasiyla gériilen bu usuliin rakicilhikta da tatbiki tavsiyeye de-
gerdir. Diger taraftan bu usulle alinacak siralarin bome dereceleri ekseriyetle
noksan oldugundan adi imbiklerle damitma yapilmasi igin daha fazla ihtima-
ma liizum hasil olur.

Bunun bir¢ok sekli varsa da baglicas1 dort i1slatma, iki de tahmir kabin-
dan ibaret olmak iizere daima alt1 adet kap yardimiyla idare edilir. Islatma
kaplarina konulacak kuru tiziimlerin tizerine ilk defasinda tabii ki adi su ilave
olunarak 24 ila 36 saat oldugu gibi birakilir. Sonra figilarin diplerine yerlesti-
rilmigborular yardimiyla sekerlesen su sira halinde gekilir ve dogruca tahmir
kabina aktarihir. Dort kabin da ilk sular1 orada toplanir. Tabii ki bu ilk suyun
bome derecesi ¢ok kuvvetlidir. 12 ila 16, belki daha fazladir. Ikinci su alina-
rak birinci figida 24 saat duran sira ikinci figiya yar sekerli olarak aktarilir.
Ve orada 24 saat durur ve o figidaki ikinci lavaji temin eder. Ugiincii figiya
konulan su 24 saat sonra dordiinciiye aktarilir. Orada da 24 saat bekler, sonra
keza tahmir kabina aktarilir. Ikinci ve dérdiincii kaplarda ilave edilecek adi su
24 saat sonra birinci ve liglincii kaplara ve yine bir giin sonra tahmir kabina
aktarilir ve ara sira figilardan aktarirken gegen mayinin bome derecelerini
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muayene ederiz. Nihayet hammaddede seker kalmayincaya kadar ameliyata
devam edilir ve bu suretle toplanan siralar ikinci tahmir kabinda bome dere-
celeri birlestirilmek iizere esasen taksim edilmis olacagindan sayet ortalama
olarak bome 7-8 dereceyi ge¢misse imbiklerden gegecek diger bir su ile bu
dereceler dugiiriliir. Damitma aletleri siirekli ¢aligan fabrikalarda ise bome
derecelerinin daha agag1 inmesinde mahzur yoksa da adi sistem imbiklerde
fazla komiir, vakit ve amele yevmiyesini icap ettireceginden zararhdr.

Lavaj suretinde yapilacak tahmirlerde @iziimler mayalanma sirasinda
sira dahilinde bulunmaz. Bu usul en ¢ok iiziimlerin sarap imalatinda kulla-
nildig: vakit pek lizumluysa da rakicilikta heniiz lizum goériilmemektedir.
Halbuki pek idareli, aynm1 zamanda kokusuz suma imali temin edildiginden
faydalidir. Lakin incir ve hurma islenirken lavaj usuliinden bagka care yok-
tur. Lavaj ameliyatinda tahmir kaplarinin 1slatma kaplar altina konulmasi
amele icratindan istifadeyi temin eder. Son zamanlarda biiyiik fi¢ilarin satin
alinmasi veya imali biiyiik masraf oldugundan, birgok biiyiik imalathaneler-
de tahmir kaplarinin betondan imal olunmus odalardan, hiicrelerden ibaret
oldugu goriilmektedir.

Beton tahmir kaplar:: Bunlar yeni kullanilmakta oldugundan ne ne-
tice verecegini bilemiyoruz. Yalniz bilinen faydalaniyla zararlarim1 gurada
soyleyebilirim.

Faydalar: Temizlenmesi kolay ve giivenilirdir. imali figilardan ucuzdur.
Gerekli tertibatin konulmasi ve idaresi figilardan daha misaittir. Yazin kulla-
nimu figilara gore serinligini muhafaza edeceginden tehlikesizdir. Hig kulla-
nilmadig1 zaman figilar gibi bozulmasi, ¢iiriimesi ihtimali yoktur. Akmak ve
sizmak tehlikesine kars1 hemen tamiri ve muhafazasi miimkiindiir. Harareti
gabuk degistirmez.

Zararlar:: Kisin mayalanmayi pek geg birakir. Bunun igin 1sitmak lazim-
dir. Kabin, figilar gibi bir mahalden diger mahale sokiilerek nakli ve bagka
maksatla kullanimi miimkiin degildir. Bununla beraber genel olarak “lavaj”
suretiyle tahmirlerde beton kaplarin kullanilmasi -s1izmak meselesi bertaraf
edilirse- simdilik faydal goriinmektedir. Tabii ki tecriibeler bize neticeyi
bildirecektir.

Lavaj usullerinde dikkat edilecek nokta kullanilan hammaddenin her
parcasinda ve her zerresinde bulunan sekeriyenin suya naklen alinabilme-
sidir. Ciinkii aksi takdirde posa halinde kalacak cibreler -tiziim kullanilma-
migsa- atilacagindan zarara sebep olur. Uziimlerde ise; sirke veya sarap ima-
li maksadiyla kullanilacaksa ekseri mahallerde oldugu gibi cibresini ayrica
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kaplara koyarak tahmirin devamini temin i¢in bir miktar su ilavesi suretiy-
le husule gelen salamurasinin degerlendirilmesi lavajdaki zarar telafi eder.
Dogrudan dogruya suma imali maksadiyla lavaj ameliyatinda cibrelerde ka-
lacak her zerre seker iireticinin hesabina kati bir zarar olacagindan, lavajlarda
pek dikkat edilmesi icap eder. O halde her imalat¢inin fabrikasindaki hararet
ve kaplarin tahmir safhalarina olan vaziyeti ve mikroplarin faaliyet derecesini
diisiinerek lavajda bekletme ve 1slatma miiddetlerini arttirma veya azaltma
suretiyle buna ¢are bulmasi lazimdir. Clinkii umumi olarak kural séylemek
uygun olmaz. Tabii ki tiziimlerden alinacak sekerli suyun yani siranin bome
dereceleri azaldikga yeniden ilave edilen suyun veya diger bir giranin kaptaki
bekleme miiddeti ona gore artirilmaly, sayet bome derecesi fazlaysa az bekle-
terek derhal diger bir hafif sarabi ilave suretiyle umum giralardaki bome de-
recesini esitlemeye gayret edilmelidir. Demek oluyor ki bizim arayacagimiz
nokta: 1slatma kaplarindan gekilen muhtelif zamanlardaki giralarda bulunan
sekerin miktarina gore yani bome dereceleri, diyelim ki birinde 12 digerinde
16, digerinde 4 gibi pek farkli olmayip bilakis 1slatma zamanlarini azaltmak
ve arttirmak suretiyle her gekiliste alinacak girada, bomelerin hi¢ olmazsa bir
miinasip nispette azalmasina dikkat etmektir. Ve bunu temine her durum-
da gayret edilmelidir. Tabii ki basta ¢ekilen sira 12-16 derece oldugu zaman,
ikincisi de yine 10-12 olursa her iki mayinin bir kapta birlestirilmesi dogru
olamaz. Ciinkii daha sonra alinacak 6-8 veya 4-6 derecedeki mayinin bir-
lestirilmesiyle bir kapta bome ortalamasi 14, diger kapta ise aksine 6 veya
7 derece olmus olur. Bu vaziyette yeniden bu kaplar1 karigtirmak ve hatta
daha su ilavesiyle derecelerini diisiirmek icap edeceginden aktarma iglemi-
nin yapilmasi gerekir. Her ne kadar aktarma igleminin icrasimi kabul etsek
bile aktarmalarin fazlaligi muzir mikroplarin bulasmasina miisait bir vaziyet
olacagindan tahmirlerde pek de arzu edilen bir sey degildir. O halde sunu iyi
bilmemiz lazim gelir ki birlesecek siralarda bome derecelerinin “en yiiksek”
olani ile “en az” olam birlesir. Bu sartlar igerisinde lavajin sonunda mayalan-
dirma kaplarina sevk edilen mayilerde bome dereceleri miitecanis (homojen)
bir halde, ikinci bir aktarmaya gerek kalmayacak bir vaziyette olacagindan
istenilen elde edilmis olur. Bilhassa incirlerde bu hususa ¢ok dikkat etmek
lazim gelir.

Bu suretle siralar tahmir kaplarina miitecanis bir halde konulduktan ve
bome dereceleri tespit edildikten sonra eger bir an 6nce tahmirin baglama-
sin1 ve neticelenmesini arzu ediyorsak, derhal eski bir salamuradan bir mik-
tar 100’de 3 nispetinde maya alarak bu yeni siralar1 agilamak gerekir. Diger
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taraftan hamiziyete (eksilige) nazaran bilhassa incirlerde, icap ederse litrede
yarim ila bir gram nispetinde eritilmis hamiz tartar ilavesi ¢ok faydalhdir. O
halde bir iki giin sonra havalar da miisaitse derhal tahmir baslar ve siiratle
ilerler. Hisirtilarin fazlahg1 ve gira sathinin kopiiklenmesi hararet derecesinin
yiikselmesi, tahmirin gayet faal bir hale geldigini gosterir. Her giin munta-
zam olarak mayinin karistirilmasi ve bu karistiric1 aletin temiz bulunmasi,
havalar soguksa tahmir dairesinde soba yakilmasi zaruri tedbirlerdendir.
Biiyiik imalathanelerde tahmir kaplarini igeriden 1sitmak i¢in kiigiik buhar
borularinin gegirilmesi ve bunlar yardimiyla yani buhar vasitasiyla mayilerin
hararet derecesinin yiikseltilmesi gerekir. Eger mevsim yaz ve hava pek sicak
ve salamuralarin hararet derecesi yiikselmeye baslamigsa, keza bunlar tu-
lumbalar yardimiyla, fakat gayet temiz borular ve kaplar vasitasiyla soguk su
depolarinin iginden gegirerek derecelerinin hi¢ olmazsa 20-25’i agmamasina
¢alismak pek biiyiik muvaffakiyet saglar. Tahmir dairesi zeminine su dékmek
ve hava cereyani vasitasiyla havanin -velev gegici olsun- sik sik yenilenme-
si ve riizgarlandirilmasi son derece basarili usullerdendir. Surasini hatirdan
¢tkarmamalidir ki harareti 25 dereceyi asan salamuradaki faaliyet, elde edi-
lecek kiitiliin kesinlikle azalmasina ve bu suretle lizumsuz ve zararli madde-
lerin meydana gelmesine neden olur ve nihayet iiretilecek sumanin ¢agni ve
rayihasina etki edeceginden pek zararhdir. O halde burada sirasi gelmisken
miithim bir seyden bahsetmeyi uygun bulurum.

Salamuralarin ihtimarinda mayiye ispirto ilavesi

Herhangi bir suretle mayalanmasi geciken veyahut hararetin fazlahgiyla
tahmiri erken biten ve muayene sirasinda degismeye baslamak iizere oldugu
anlagilan bir salamuranin siiratle damitilmasi lazimdir. Fakat herhangi bir se-
beple damitilmasi miimkiin olamayan bir salamuranin da sirkelesmek veya-
hut bozulmak tehlikesine kars, litredeki kiitil derecesinin arttirilmasi elimiz-
de kalmis yegane son ¢aredir. Ciinkii mayalanma halinde veya mayalanmasi
heniiz bitmis salamuralardaki alkol kuvveti azami yiizde 12 ve baz1 durumda
15 derece bulunabilirse de boyle salamuralar higbir vakit mayalanmaya mani
olamaz. Kiidliin yiizde miktarinin arttirlmasiyla mikroplarin uyusturulma-
s1 ve belki yok edilmesiyle durumun daha vahim bir hal almasi 6nlenebilir.
Bundan dolay hi¢ olmazsa litrede alkol derecesinin 18 - 25 kadar bulunmasi
yeterlidir. Bir salamuranin arzu edilen bir alkol derecesinde mayalandirilma-
sin1 durdurmak yani mikroplarin zararini 6nlemek igin yapilacak islem, boy-
le bir salamuraya 50-60 derecelik sumadan ilave etmek, daha da iyisi -kolay
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olmasi agisindan- bolca bulunabilecek olan 90 derecelik ispirtodan ilave et-
mekten ibarettir.

Mesela elimizde mevcut {iziim salamurasinda tahmirde yapilan muaye-
nede 7- 8 derece alkol bulunsun. Yaz mevsiminde havalarin fazla sicakligin-
dan ve damitma yerinde fazla salamura bulunmasindan, tahmirin sona erme-
siyle damitilmasi miimkiin olamayacak derecede birikmis ve haliyle sirasini
bekleyecek olsun; bunlar boylece birakilacak olursa hig siiphesiz birtakim
degisiklikler dolayisiyla kuvvetlerini kaybedecek, belki de sirkelesecektir. Iste
bunlarin yiizde 7-8 kiitil derecesini 20’ye ¢ikaracak sekilde ispirto katilarak
tamamen tahmirlerini durdurabilir ve zayiatin 6niine gegebiliriz. Yalmz bu-
rada dikkat edilecek sey hararetin fazlalagmasiyla ortaya ¢ikacak buharlagma
yiiziinden zayiat vermemektir. Buna da muhtelif borularla muvaffak olursak
salamuralarin zarardan korunmasini temin etmis olabiliriz.

Ne miktar salamuraya ne miktar ispirto koymalidir ki arzu ettigimiz de-
receyi bulalim. Burada ufak bir hesap vardir ki sarapg¢ilikta kullanilir. Onu
kullanacagiz: $arapgihikta bazen iiziimiin husule getirecegi alkol kuvveti
maksada kafi gelemeyeceginden veyahut tath saraplarda tahmiri ortada bi-
rakmak arzu edildiginde ispirto ekleme islemine miiracaat edilir. Bir nevi
ham sarap addedilen bu salamuralarda da kullanilmas: maksadi temin eder.

M - Husule getirmek istedigimiz alkol derecesi 20°
C - Salamuranin esas kendi derecesi 8°

N - Kullanacagimiz alkoliin derecesi 90°

V - Salamuranin litresi olsun 680°

L - ilave edilecek alkoliin miktar1 ne olmali?

Demek bize burada lazim olan (L) imis. Yani ilave edilecek alkoliin
miktar1?

Bunun i¢in soyle formiil kurmak lazimdur.
L xV
N-M

olduguna ve misalde de rakamlar verildigine gore su vaziyete girer.

20-  x 680= L yani ne kadar 95 derecelik alkol ilave olunacaktur.

95-20
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Hesaplamay1 yapalim.

20-8=12

95-20=75

12 x 680 = 8160

8160/ 75 =108,8

Ortaya ¢ikan 108,8 rakami aradigimiz “L'den ibarettir.

Yani 108 litre 800 mililitre 95 derecelik alkolden ilave etmemiz lazim
gelir. Demek oluyor ki bu mayiye “108,8” litre ispirto koyacak olursak her bir
litre derecesi yani yiizde kuvveti 20 olacagindan hemen mayalanma durur
ve artik salamuranin epey zaman bozulmak tehlikesi kalmamuis olur. Burada
epey zaman dedim. Zira tamamen mani olmasi ihtimali yoktur. Techizat ile
ispirtonun ugmasi ve kimyasal olarak ortaya ¢ikan degisiklikler hesaba dahil
degildir. Binaenaleyh salamuranin bozulmas: ihtimali Diiyun-u Umumiye
agisindan ayr bir muamele olup; biri vergisi 6denmemis mal, digeri vergisi
alinmis mal addedildiginden yapilacak muamele “Muameleler ve resmiye”
bahsinde tarif olunacagindan oraya miiracaat edilmelidir.

Yikama usuliiyle mayalandirmada kuru iiziim cibreleri

Once de soylendigi gibi cekirdeksiz ve kornet ¢esidinden iiziimler miis-
tesna oldugu halde diger kuru tiziimlerin hemen hepsinde iiziimleri maya-
landirmaya birakmadan 6nce guvallardan ¢ikarildig: vakit ovalama suretiyle
tanelestirmek ve havalandirmak lazimdir. Diger taraftan az miktarda suyla
biraz 1slandiktan ve bu su dahilinde 24 ila 72 saat kadar bir miiddetle sisirt-
tikten sonra miimkiinse makinelerde ezerek pargalayip ve daha ¢ok havadan
istifade ederek tahmir kabiliyetini arttirdiktan sonra 1slatma kabina koymak
en miikemmel bir usuldiir. Bu suretle hem iiziimde mevcut tathhigin ¢abuk
suya ge¢mesi miimkiin olur, hem de kalacak cibreleri sayet kullanmayacak-
sak -ki en dogrusu da budur- bize bu vazifeyi kolaylastirmis olur. O hélde
lavaj suretiyle gecirilecek sulardan kalacak cibreleri toptan kaldirip imalatha-
ne haricinde miimkiinse uzak bir mahale atmak veya ecnebi memleketlerde
oldugu gibi bazi seylerle karistirarak domuzlara vermek veya imkéni varsa
sirke i¢in koku makaminda sirke ficilarina koymak uygun olabilir. Yok bu
kadar kati muameleye ihtiya¢ olmayip da sarap imalatinda oldugu gibi sira-
sinin alinmasindan sonra cibreyi de suma imal maksadiyla kullanmak isti-
yorsak o vakit sonuna kadar gsekerin alinmasina gayret etmeyerek bir miktar
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kaldiginda cibreleri alip bagka bir tahmir kabinda keza biraz su ilavesiyle ayn
kapta basit tahmir usuliiyle ameliyat: nihayetine erdirerek salamuray1 damut-
mak icap eder. Eger kuvvetli sirke imali arzu ediliyorsa bu suretle mayalan-
maya birakmadan 6nce hususi sirke tahmirine mahsus kaplar yardimiyla bu
kuru tiztim cibrelerini hararet derecesi tespit edilmis oda icinde hazirlanmig
araglarla sirke tahmirine terk etmek ve usulii dairesinde sirke imal etmek de
miimkiin olur. Cibrelerden istifade diisiiniilmedigi zaman son noktasina ka-
dar lavaj islemini siirdiirmek ve tiziimleri havalandirmak ve pargalamak su-
retiyle bu ameliyati kolaylagtirmak gerekir.

Kuru incirler

Kuru incirler hakkinda sdylenecek s6z hemen hemen kuru tziimlerin
aymidir. Yalniz burada ilavesi gereken bazi kisimlar vardir ki onlar1 beyan
etmek lazimdir. Bir defa kuru incirlerle her ne kadar bazi mahallerde basit
tahmir usuliiyle salamura elde ediliyorsa da bu kesinlikle yanls bir harekettir.
Ciinkii bir defa incirlerin suya karigsmasindan meydana gelen mayi fazla ya-
piskan olacagindan, fazla su ilavesi ise salamuranin alkol kuvvetini diiiirece-
ginden fazla masrafa neden olur. Diger taraftan ¢ekirdekleri ameliyatin diger
safthalarina zarar verir. Zaten diger birgok nedenden de incir islenildigi za-
man tahmirler daima lavaj yani yikama olarak hesap edilir. Bunun i¢in kuru
tiztimlerden bagka incir, hurma gibi maddelere basit mayalandirma yonte-
miyle degil de lavaj usuliiyle islem yapmak fennen kaginilmazdir. O hélde biz
incirlerin lavajini anlatacagz.

Incirler piyasada ekseriyetle hurda cinsinden segilirler. Ciinkii iyi cinsi
¢ok pahalidir. Hurda demekle mutlaka ¢iiriimiig, kokusmus, ham incir an-
lagilmamalidir. Hurda demek ¢esitli bicimlerde yemeye elverisli olmayan
incirler demektir. Kirli olur, rutubetli olur, ezik olur, suya diigmiis bulunur.
Buna benzer sebeplerden dolay1 bu incirlere “hurda” denir. Bu gibi incirler
emsalinden pek diisiik fiyatla satilirlar. Okkas1 15,10 hatta 8 kuruga kadar in-
cir vardir. Bu fiyatlar imalatgilari incir islemeye sevk edebilir. Aksi halde incir
islemek akil kar1 degildir. Ciinkii incir sumasi hi¢bir zaman {iziim sumasinin
yerini tutmaz. Yiiksek derece alkol mayisi elde eden taktirhaneler i¢in tiziim,
incir esittir. Diger taraftan az miktarda {iziim sumasiyla incir sumasinin ka-
ristirilmasi neticesinde sumanin ayirt edilmesi oldukga giigtiir. Hele piyasada
bunu anlayacak pek az esnaf bulunur.
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Lavaja konacak incirlerin guvaldan ¢ikarildig1 zaman havalandirilmasi
pek faydaldir. Diger taraftan incirlerin sekerini suya verebilmesi igin 1slat-
madan 6nce bunlar1 parcalamak da ¢ok uygundur. Bu hususta kullanilmak-
ta olan ozel aletler vardir. Bunlardan istifade edilmelidir. Bunlar olmadig:
takdirde incirleri oldugu gibi 1slatma kaplarina koymak icap eder. O hélde
dikkat edilecek sey incirlerin sarabin ¢ekerken posalar1 da beraber alip go-
tiirmemektir. Bu maksatla son zamanlarda yapilan beton kaplarda ufak ufak
hiicrelere taksim edilmis, ufak ¢apta 1slatma kaplarina ilave edilecek hususi
kafesvari tertibatla incirin suyun merkezinde bulundurulmasini ve sekerlen-
mis suyun kabin dip tarafina toplanmasini ve yalniz sira halinde aktarilabil-
mesini temin etmiglerdir. Ayrica mevsime gore incirlerin bir an 6nce sismesi
i¢in sicak su konulmasi veyahut incirlerden artmis, son ve sekersiz sular1 kul-
lanmak faydalidir. Kullanilacak kaplar -eger buhar kuvvetiyle isler tulumba-
lar mevcut degilse- tahmir kaplarinin istiinde olmasi lazimdir. Aksi héalde
¢ok amele icraat1 gider. Damitma aletleri buhar tertibatiyla donanmus fabri-
kalarda bir kaptan diger bir kaba aktarma kolay olacagindan bu gibi yerlerde
kaplarin diizenlenmesine 6nem verilmese de olur.

Mevsime ve incirlerin kuvvetine ve suyun hararetine gore suyun incirle
birlikte duracag siire degisir. Herhalde ilk defa 36 saat kéfidir. Zaten bome
derecesiyle de bunu tayin ederiz. Onemli olan ayni tarzda siralarda bome de-
recesinin 6 ila 8 olmasina veyahut 5 ila 7 olmasina dikkattir. O halde siralar
ona gore ¢gekmek ve son kalan sular1 zayi olmasin diye ayrica kullanmaktansa
bunlari da ikinci bir 1slatmada su yerine kullanmak daha faydaldir. Burada
en ziyade pratik olmak icap eder. Kullandig incirlerin kuvvetini bilen ve suya
ne kadar zamanda kag¢ bomesini terk edecegini 6grenmis olan bir imalatgi,
stralarinin idaresini miimkiin kilar. Incirlerde de diger bir incir veya ozellikle
iziim salamurasiyla agilamak pek iyi bir harekettir. Bilhassa kisin incirlerde
mayalanma geg olur. Zaten memleketimizde incir isleyenler “daimi isler” ge-
sidinden taktir aletlerine sahip fabrikalardir. Bunlarda da son zamanda ma-
yalandirma kaplari beton oldugu igin, iki, iig, dort hafta ve bazen bir buguk
ay devam ettigi goriiliir. Herhalde mayalanmanin hi¢ olmazsa bir ay icinde
sonlanmasim temin i¢in gereken gareleri bulmalidir. Hararetin arttirilmasi,
mayi ilavesi, incirlerin kirilmasi ve ezilmesi, sicak su ilavesi gibi tedbirler fev-
kalade iyi tesir yapar. Diger taraftan incir salamuralarinda himiz-i kibrit veya
erimig hdmiz-i tartar ilavesi zaruridir. Icabinda salamuranin litresine yarim
veya bir gram erimis hamiz-i tartar ilave olunur.
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Hava soguksa tahmir dairelerine soba kurulmalidir. Tabii ki umumi olan
noktalar1 daha dnce anlattigimdan bunlarin idaresiyle mayalanmanin di-
zenlenmesi miimkiin olur. Lavajin sonunda kalacak incir posasindan higbir
istifade beklenmez. Bunlarin ekseriyetle oldugu gibi atilmasindan baska bir
caresi yoktur. O nedenle lavajlarda ameliyat: son noktasina kadar takip etmek
lazim gelir. En nihayet kalacak suyla yeni incirleri 1slatmak usulii ¢ok uygun-
dur. Dikkat edilecek sey siralarin sirkelesmemesidir. Boyle biiyiik fabrikalar-
da ufak tefek masraflarin yapilmasi 6nemsiz olacagindan ara sira salamura-
larini tahlil ettirmek ve sirke mikrobunun mevcudiyetinin aragtirmasini ve
hamziyetin tayinini yaptirmak, mayalanmanin uzadigin1 géren imalatgilara
tavsiye edilir. Ufak bir tedbirsizlik yalniz biitiin salamuralarin bozulmasina
sebep olmaz, ayni zamanda biitiin kaplarin yeniden ve esash temizligini ge-
rektirir. Bu ise fabrikanin gegici de olsa atil kalmasina neden olur. Bununla
beraber sunu da ilave edeyim ki temizlige riayet eden ve lavaj usuliinii takip
eden fabrikalarda ben boyle bir hadiseye sahit olmadim. Ve yine olmayaca-
gima eminim. Onun igin fazla vesveseye hacet yoktur. Elverir ki muamele
gerektigi gibi yapilmus olsun. Mayalandirma sirasinda hararetin muhafazasi,
kaplarin karistirilmasi, bome derecelerinin tespiti ve diger hususlar hakkin-
da umumi noktalar dnceden tarif edilmis olmakla ona gére hareket edilmesi
icap eder. Binaenaleyh incirler hakkinda fazla s6ylenecek ehemmiyetli nokta
kalmamis demektir.

Hurmalar

Bunlar da tabii incirler gibidir. Basit mayalandirmayla higbir vakit tah-
miri miimkiin olmaz. Hatta olsa da damitilmasi miimkiin degildir. Diger ta-
raftan hurmadaki sekerler kolay kolay ispirtoya doniisemeyeceginden bun-
larin giralarina “bira mayasi” ilavesi gereklidir. Binaenaleyh hurma isleyen
imalatgilar mayalanmanin idaresi i¢in mutlaka salamuralarina bira mayasi
ilave etmeyi unutmamalidir. Aksi takdirde bome derecesini azaltmak miim-
kiin olamaz. Hurmalarin ¢ok sekerli olan cinslerinde randiman fazla oldugu
gibi bazen piyasada pek ucuz olarak goriilmekte oldugundan firsattan istifade
edilmelidir. Yoksa sair zamanlarda hurma igslemek bizim memlekette pek de
karh degildir. Aynm1 zamanda hurmanin eziyeti incirden fazla olmasi nedeniy-
le pek de ragbet edilmez. Sumasi da bagka bir lezzettedir. Binaenaleyh rakici-
likta hurmay tavsiye etmeyi uygun bulmam. Lakin Arabistan vesair yerlerde
tizim ve incir olmadigindan hurmaya miiracaat edilmesi mecburiyeti vardir.
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Bilumum mayalandirmalarda goriilmesi muhtemel dogal olmayan
belirtilere kars1 6nlemler

Muntazam olarak safhalar: takip edilen tahmiri bir daha gézden gegire-
lim. Havalarin ilimh oldugu bir zamanda mayalanmaya terk edilen ve biraz
da maya ve gerekirse hamiz ilavesiyle hareketi hizlandirilan bir salamura iki
li¢ giin i¢cinde mayalanmaya bagslar ve siiratle faaliyetini artirir. Baglangigta
7- 8 derece bomede mayalanmaya birakilan bir salamuranin derecesi 3 - 4
giin sonra 4 - 5 derece, birkag giin sonra 2 - 1, 10 - 15 giin sonunda sifira
diiger. Mayinin harareti baglangicta 15 - 18 iken agir agir 18 - 20’ye yiikselir
ve bir miiddet bu derecede kaldiktan sonra agir agir diiserek havanin tabii
hararetini alir. Mayi yiizeyinde kopiikler ve basit tahmirde de tek taneli tiziim
satihlar1 viicuda gelir. Bilahare kopiiklerin agir agir fazlahig1 ve kalinlig: basit
tahmirde de mayi tistiinde tiztimlerin fazlalagtig1 goriliir. Tahmirin devamin-
dan dolay: hésil olan hisirty, faaliyetin fazlalagtigini gosterir. Bu ses gitgide
azalmaya, nihayet tamamen kesilmeye mahkimdur. Daha sonra tiziimlerin
cibreden ibaret olan posalari suyun iistiinden dibine ¢okmeye baglar. Mayide
hafif bir eksilikle beraber tathiliktan eser kalmaz. Mayinin rengi bulanik olup,
oldugu gibi bir kapta terk edilecek olursa kabin dibinde tortu meydana gelir
ve hafif sar1veya kirmizimtirak, eger siyah tiziimse daha kirmizi, bulanik bir
renk peyda olur. Kabin agz1 kapatilip ¢alkalanacak olursa heniiz son tahmir
denilen sessiz tahmirin devamindan dolayi bir tazyik ve hafif bir patlama sesi
isitilir. Mevsim kigsa tahmirin uzayacag), yaz ise de kisalacagi dogaldir. Fakat
biz havanin hararetine gore gerekeni yapacagimizdan yani salamuralarin yaz
mevsiminde hararet derecesini 18, kis mevsiminde ise 20 - 22 arasinda bu-
lunmasini temin edecegimizden tahmirin safhalari tabii olarak devam eder.
O hélde muntazam bir tahmir ne vakit olursa olsun ayni1 alametleri gosterir.

Simdi muntazam tahmirleri umumi olarak goézden gegirdikten sonra ta-
bii olmayan vaziyetleri ve icap eden tedbirleri miitalaa edelim.

Yaz mevsimine gore:

1- Mayalanma siiratle safhalarini takip eder ve az zamanda sonlanir.

2- Bome derecesi yiikselmeden hafif bir dereceden sonra azalir. (Yalniz
basit tahmirlerde.)

3- Bome sifir olduktan sonra yeniden bome derecesi goriiliir. (Yalniz
basit tahmirlerde. )

4- Mayalanma baglamaz ve tiziim suda vaziyetini muhafaza eder. (Buda
basit tahmirlerde. )

5- Mayalanmanin devaminda hem tathhk hem de fazla eksilik husule gelir.
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6- Mayalanma sirasinda bir kisim {iziimler mayi sathina ¢ikmaz. (Yal-
mz basit tahmirlerde. )

7- Bome derecesi muntazaman azalirken nihayet bir iki derecede durur.

8- Bome derecesinin durmasi diizensiz olup bazen siiratle diiger.

9- Siiratle diigen bome derecesi sonunda agir agir azalir. (Ekseriyetle
basit tahmirlerde.)

10- Bome sifir olduktan sonra bome derecesinin sifir1 mayi dahilinde in-
meye baglar.

Kis mevsimine gore:

11- Mayalanma giinlerce baglamaz. (Tahmirin her iki seklinde.)

12- Baglamis olan mayalanma durur.

13- Mayalanma gayet agir devam eder.

14- Bome derecesi muntazaman azalirken, azalma aralarindaki miiddet
uzamaya baslar.

15- Mayalanma birden siddetlenir.

16- Mayalanma son bulmadan mayalanma belirtileri kaybolur. Fakat
mayi tatlihgin1 ve bomesini muhafaza eder.

17- Bome derecesi bir noktada durarak artik diigmez.

18- Mayalanmasi duran salamurada bome derecesinin sifir1 mayi dahili-
ne girmeye baslar.

Sunu oncelikle arz edeyim ki bir salamurada yani mayalanan mayide
goriilen gayn tabii halleri kesin olarak anlayabilmek igin yegane ve giiveni-
lir usul kimyevi tahlildir. Yani boyle bir mayiyi bir kimyagere tahlile verecek
olursak bize verecegi raporla mayalanma safhasinin nerelerde bulundugunu
anlamak miimkiin olur. Aksi takdirde s6yleyecegimiz biitiin seyler katiyet-
ten biraz uzak olacaktir. Bununla beraber tecriibeler neticesinde edindigimiz
malumat az ¢ok bizi ikaz edebilecek kabiliyettedir. Binaenaleyh tarif edece-
gim sebepleri kati olarak kabul etmemekle beraber, hakikate yakin olabilece-
gini beyan edebilirim. Ufak bir masrafla biiyiik bir zararin 6niine gegilmesi
miimkiin olan kimyevi tahlil usuliine miiracaat edemeyenler nihayet tarifle-
rim déhilinde tedbirlere bagvurmaya mecburdurlar. $imdi numara sirasiyla
her alametin sebeplerini tarif yani neden husule geldiklerini miitalaa ederek
her birine alinacak tedbirleri anlatalim.

1- Hava sicakhiginin mayiye tesiri neticesi tahmir mikroplari fazla faali
yete gecerek vazifelerini son siiratle yapmiglardir.
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2- Hammaddenin kuvvetsizligine yani sekerinin azhigina hiikmedilir.
Yahut hammaddeye gore ilave edilen su fazladir. Tabii ki bu da bir gesit kuv-
vetsizlik demektir.

4- Bilhassa iiziimlerin sekerinin tamamen suya gegmeden mayalanma-
nin baglamasindan ve fazla karistirllmamasi neticesi sekerin bilahare suya
gegmis bulunmasindan ileri gelir. Yahut yeniden kuvvetli sira ilave olunmus
demektir.

5- Hammadde ve sekerli mayiye tahmir mikroplarinin etki edemedi-
ginden ileri gelir.

6- Mayalanma sirasinda yani alkol mayalanmasi1 devam ederken sirke
mikrobuyla sirke mayalanmasinin da baglamis olduguna hitkmedilir.

7- Hammaddenin bir kisminin agaglarinda bozulmus olduguna ve bun-
dan dolay1 o kisimlarinda hig seker bulunmadigina hitkmedilir. Eger dibinde
bulunan kisimlarda tathilik varsa onlara mikrobun tesir edemedigini gosterir.

8- Ilave edilen suyun ¢amurlu veya iiziimiin iginde pek ¢ok yabanci
maddeler olduguna veyahut mikroplarin telef olup mayalanmanin durdugu-
na hitkmedilir.

9- Hava degisiminin tesiri olup en koétii neticeler verebilir.

10- Hararetin basta fazlahgina, fakat sonunda tabii haline dondiigiine
hitkmedilir ki bu da kétii neticeler verir. Ve sekerin mayi icinde tamamen
dagilmadigini gosterir.

12- Mayalanma neticesinde kimyevi degisimler meydana geldigine ve
bilhassa sirkelesme alametlerinin goziikecegine delalet eder. Yahut alkoliin
gesitli nedenlerle azhgini gosterir.

13- Eger su heniiz sira haline gelmemigse tiziimdeki sekerin suya geg-
medigine, su sira hélini almigsa tahmir mikroplarinin tesir edemedigine
hitkmedilir.

16- Havalarin fazla sogumasindan dolay1 mayinin yani salamuranin ha-
rareti azalarak mikroplarin faaliyeti engellenmis demektir.

18- Salamuranin hararetinin diisiik bir derecede bulundugunu gésterir.

19- Salamuranin daima karistirilmadigini ve bilhassa salamura dahilin-
deki hararetin esit olmadigini gosterir. Hava degisimi olmugsa tahmir daire-
sindeki havanin mayiye tesir ettigine delalet eder.

20- Havalarin sogumasina kargi soba ve emsaliyle 1sitilirken fazla sicak-
lik neticesi salamuranin mikroplar: faaliyete baslamis demektir. Veya buharla
1sitiliyorsa fazla sicaklik verilmis demektir.

21- Soguklarin tesiri yani salamuranin iisiimesi neticesi degilse mikrop-
larin muayenesine liizum hasil olmus olup vaziyeti kimyevi yoldan halletmek
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gerekir. Bununla beraber mikroplarin tesir etmesi i¢in hararetin fazlalagtirl-
masl icap eder.

23- Bome derecesinin diigmemesi; ya salamurada sekerden baska agiga
¢tkmis maddelerin varhigin1 veyahut mayalanma kabiliyeti olmayan sekerin
bulundugunu bildirir ki herhalde yine kimyevi muayene yapmak lazim gelir.
Olmazsa bir miktar hamiz ilavesi -sayet turnusol kagidi1 kirmizilagmiyorsa-
iyi netice verir.

26- Salamuranin sirkelesmeye bagladigini veyahut mayalanmasi son bu-
lan bu salamurada kimyevi degisiklikler neticesi alkoliin kayba ugramaya
bagladigini gosterir.

Almacak tedbirler

1- Bu vaziyet karsisinda tahmir dairesinin hararetini diigsiirmeye gayret
etmeli, sulamak, riizgarlandirmak, hava degisimi lazimdir. Olmadig takdir-
de mayiyi su d4hilinden ge¢irmek ve mayalanmanin sonunda da hemen da-
mitilmasi gerekir.

2- Buvaziyette bir zarar yoksa da az dereceli mayinin damitma masraf-
lar1 fazla olacagindan pahaliya mal olur. Bagkaca zarar: yoktur.

3- Figilarin karigtirilmasina itina edilmesi ve yeniden bome muayene-
siyle ona goére tahmire devam edilmesi lazimdur.

5- Maya ilavesi ve mayinin hararetinin lizumu kadar arttirilmas: ve
icap ederse biraz erimis hamiz tartar ilavesi gerekir.

6- Sirkelesme fazlalagmadan damitilmasi i¢in hemen alkol muayenesi
yapilmasi ve sayet dnceki giine gore alkol kuvveti azalmigsa dakika kaybet-
meden damitilmasi son ¢aredir. Yahut alkol derecesinin ispirto ilavesiyle ar-
tirilmasi lazimdr.

9- Figinin karistirilmasi ve eger su ilavesi tamam olmugsa konulacak
suyun sicak olarak ilavesi vesair suretle hararetinin arttirilmasi gerekir. Ve
ayrica maya ilavesi de uygun olur.

10- Hafif hafif salamuranin hararet derecesinin biraz yiikseltilmesine
gayret edilmeli ve miimkiinse kimyevi muayene ile sekerin mevcut kahp kal-
madigina bakmaly, eger yoksa derhal damitmaya baglanmalidir.

11- Hararetin esit dagilmasina dikkat etmeli, bunun igin de tahmir dai-
resindeki hararet derecesine gore gereken yapilmahdir.

12- Salamuranin hararet derecesini diizeltmeli ve fig1y1 giizelce karistir
maya devam etmelidir.
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13- Damitilmasindan bagka c¢are yoktur. Ayrica islemin yapilmasinda
fazla siirat gostermemelidir. Husule gelen sumada biraz eksilik olacag tabii
olmakla yas mahsulii fazlaca ayirmalidir.

15- Salamuranin hararetini ¢ikarmali ve maya ile agilamalidir. Harareti
baslangigta 25 kadar arttirmak uygundur. Soba yakmak, bir miktar suyunu
1sitmak, mayi déhilinden buhar borular1 gegirmek gibi usullerden birini tat-
bik etmek lazimdir. Eger mayide hamiziyet azsa hamiz ilavesi lazim gelir.

18- Keza salamuranin hararetini yiikseltmeli ve figiy1 sik sik karigtirmali
ve taze mayailave etmelidir.

19- Tahmir dairesini 1sitmali ve yeniden maya ve hamiz ile kabi
asilamalidir.

20- Figryr iyi karigtirmali ve gerekli harareti vermelidir ve miimkiin-
se yeniden maya ile agilamalidir. Ve daha iyisi kimyevi muayeneye tabi
tutulmalhdur.

21- Hemen hararetin belli bir dereceye kadar azaltilmas: saglanmalidir.
Hava cereyani ve yerleri sulamak ve icap ederse salamurayi soguk su dahilin-
den borularla gegirmek icap eder.

22- Biraz salamuranin hararetini artirarak ve yeniden maya ilavesiyle be-
raber ficiy1 sik¢a karigtirmali ve faaliyeti fazla olan figilarla birlestirmelidir.
Yine olmazsa kalan sekerse cinsini tayin ettirmelidir.

24- Seker mevcut oldugu kimyevi olarak anlagilinca harareti disiirerek,
maya ve hamiz ilavesiyle mayalanmanin devamini temin etmeli, olmadig:
takdirde fazla beklemeye liizum olmadi) igin siiratle damitma yapilmalidir.

25- Sik sik bir iki giin igerisinde yapilacak alkol muayenesiyle sirkelestigi
anlasilinca hemen damitilmalidir. Fazla bekletme biitiin biitiin sirkelesmesine
meydan verir. Herhélde sirkelesme meselelerinde alkol muayenesi lazimdir. Bir
de sirkelesen salamuralarin baglangicta damitilmasi pek zararh degildir. Ancak
ortasinda yani sirkelesme biraz ilerlemigse damitilmasi uygun degildir. Ciinkii
sumasl fena hélde kokar ve hamiz olur. Yani eksilik verir. Bunun i¢in yapilacak
sey “sirke’dir. Herhangi bir salamuranin damitilmasi hemen miimkiin olamaz-
sa ispirto ile tahmirlerini durdurmak ve bu suretle neticeyi almak icap eder.

Maya hazirlanmas: ve muhafazast

Maya demek gerek {iziimden ve gerek incir, hurma ve benzeri sekerli
meyvelerden ufak bir miktar 1slatip mayalanmaya birakmak demektir. Bunun
i¢in gereken sartlar dahilinde mayalanmay1 dikkatle takip ederek temiz maya
viicuda getirmelidir. Ancak maya olarak hazirlanacak iiziim, incir salamu-
rasinin gereken sartlarda viicuda getirilmesi igin ¢ok dikkat etmek lazimdur.
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Biiyiik ve ehemmiyetli imalat igin her fabrikada mayahaneler ayrilmas: ve
buralarda 6zellikle ki mevsiminde tarif edilecek sartlarda salamuranin mu-
hafazasi ve her an muayenesiyle mayalarin istenilen sekilde temiz olarak elde
edilmesi suretiyle terkibinde bulunmasi lazim gelen maddelerin mevcudiyeti
temin edilmis olur. Kiigiik imalathanelerde alelade araglarla tedariki miim-
kiin olan bu mayalar i¢in bilhassa ki mevsiminde ¢ok istifade miimkiin ola-
cagindan hi¢ olmazsa ufak ve sicak bir oda déhilinde kiigiik miktar salamura
viicuda getirmek kafidir. Ben burada 6zel sartlar dahilinde yetistirilecek bir
“maya’dan bahsedecegim.

Oncelikle derli toplu, lazim oldugu zaman hem 1sitmak suretiyle hara-
retinin arttirilmasi, hem de pencereler vesair vasitalarla hararetin azaltilmas:
miimkiin olabilecek bir oda lazimdur. Biiyiik imalathanelerde donanimi bu-
lundugundan 1sitmak igin buhar kullanilir. Kiigiik yerlerde soba veya man-
galla isitilir. Imalatin bityiikliigii ve fabrikanin ehemmiyetine gére bir, iki ve
daha fazla kaplar kullanilabilir. Her kap kesinlikle figilardan ibaret olmali ve
hacmi nihayet besyiiz kiloyu ge¢gmemelidir. Daha kiigiik figilarda kullanila-
bilir. Bunun igin 6lgii olamaz. Maya odas: 6ncelikle giizelce temizlenmeli,
figilar da iyice yikandiktan sonra ayrica kiregle ve kiikiirtle dezenfekte edil-
melidir. Maya dairesi badana edilmis olmalidir. Her bir fi¢1 icine dip tarafi-
na icabinda salamuranin hararetini arttirmak icin kullanmak tizere helezon
seklinde yapilmig buhar borular yerlestirilmelidir. Her figiya ayrica kapak
tertibat1 yapilmali ve kapagin merkezinden asag1 bir miihiir ve ona bagh ¢ark
konulmalidir ki fig1 dahilindeki salamuray: kapag1 hi¢ agmadan harigten bir
manivela ile karigtirmak miimkiin olsun. Su fi¢1 i¢ine hususi boru ile konu-
labilmeli ve icabinda tahliyesi i¢in de muslugu mevcut olmalidir. Bu figinin
tist tarafinda hammaddeyi 1slatmaya yarayan ve sicak su verilebilecek borusu
olan, temiz ve kapakl bir fig1 konulmalidir. Hammaddenin sirasi bu figi igi-
ne kapali boru yardimiyla nakil edilebilmelidir. Manivelal: figilar zeminden
en az 20 - 30 santimetre yiiksek olmalidir ki temizlik ciheti daha teminath
olabilsin. Bu maksatla temizlenmis olan bu kaplara maya i¢in kullanmlacak
hammadde konur. Uziimlerden ¢ekirdeksiz veya kornet uygundur, razaki
vesair lizlimler igin 1slandiktan sonra ezme makinesinden gegirmek lazim-
dir. Hammadde 6ncelikle tanelenmeli, liizumsuz ¢iiriik ve muzir kisimlarini
ayirmalidir. Tanelenmis, temizlenmis ve havalanmis olan bu hammaddeyi
giizelce 6lgmeli ve sekerinin derecesine gore konacak asgari su miktarini 6n-
ceden tarif edildigi gibi hesaplayarak -figiya koymadan evvel- birinci figida
1slanmaya birakmalidir. 36 saat sonra hepsini diger figiya nakletmeden 6nce
mevsime gore gerekirse sicak suyla iziimii mayalanmaya miisait bir vaziyete
getirmelidir. Sonra suyunu tamamlayarak hararet derecesini yaz ise 18, ki
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ise 22 derecede bulundurmak iizere ya soba yakmali veyahut hafif buharla
salamuray1 1slatmaya bakmalidir. Bu suretle kendi kendine mayalanan sa-
lamuraya icap ederse daha fazla ve kesif sekerli yani fazla bome derecesine
sahip sira ilave edilebilir. Himiz az ve seker miktar: fazlaysa hamiz-i kibritle
hamizatini arttirmalidir. Bunun igin “turnusol” kullanmak uygundur. $Siray1
tiztimlerle birlikte uzun miiddet birakmayarak, derhal kapal ve ¢arkli kaba
nakil etmelidir. Bu suretle diizgiin bir bigimde tahmirin safhalarinm takip ve
her giin iki ti¢ defa figinin agzim1 agmadan manivelayla salamurayi tahrik et-
meli ve ayrica tespit edilen bir derece-i harare (termometre) aletiyle salamu-
ranin hararetini muayene etmelidir. Hava yaz ise esasen o kadar 6nemi yoksa
da ki mevsiminde her durumda salamuranin tiglimemesi i¢in ya buhar ve
kalorifer tertibatiyla veyahut soba yardimiyla harareti muhafaza etmelidir.
Bu suretle elde edilen mayadan arzu edilen diger salamuralara yiizde iki, g
ve daha fazla nispetlerde konmak suretiyle “agilamak” miimkiin olur. Ancak
mayaya erisebilecek sirke mikrobuyla biitiin fabrikanin salamuralar: sirke-
lesebileceginden temizlige fevkalade riayet lazimdir. Bununla beraber higbir
tehlikeden eser kalmaz. Bu maya meselesi i¢cin daha fazla malumati esasen
ispirtoculuk sanatiyla alakadar olanlar elde edip bulmaya mecbur oldukla-
rindan ilgili kitaplara miiracaat edebilirler. Hammadde ile bunlarin se¢imi
ve muhafazasindan ve mayalandirilmalariyla bunun muhafaza ve idaresine
ait sartlardan lizumu kadar bahsedildi. Her ne kadar fenni kurallar dahilin-
de sdylenmesi lazim gelen birgok seyden bahsetmedikse de bunlarin biiyiik
kismu ispirtoculukla ilgili oldugundan veyahut yiiksek derece suma ¢ekmek,
konyak ve buna benzer igecekler yapmak iizere daha ince noktalara girilece-
ginden rakicilikta pek liizumu olmayan tafsilattan kagimldi. Eserin yazilip
yayinlanmasinin amaci ameli ve tatbik kabiliyeti olan bir 6rnek ortaya koy-
mak ve imalatin sekliyle Diiyun-u Umumiye ile olan muameleleri ve resmi
islemleri gostermek oldugundan daha fazla tafsilata girilmemistir. Biraz da
damitmadan bahsederek eserin miithim olan kismina gegilecektir.

TAKTIRAT (Damitma)

Baginda da bir nebze soylendigi gibi mayalandirma sathalarini tamam-
lay1p terkibinde bulunan seker kuvvetinin hepsini alkole doniistiiren bir ma-
yiden bu kiitil kismini ayirmak i¢in imbik denilen 6zel bir alet yardimiyla
lizumu olan muamelay: icra etmeye “taktir” denilir. Her ne kadar giil yag
damitilmas: gibi kiidl sinifi disindaki maddelerin de bu alet vasitasiyla mu-
amelesine taktir denirse de biz burada tabii ki alkol, hatta rakiy: kastetmis

oluruz. $u halde taktir diye burada terkibinde az bir miktar bulunan ve daha
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hafif hararet derecesinde buhar halinde ucabilen maddeyi aslindaki ¢ok olan
maddeden ayirarak, ayn bir yerde tekrar sivilagtirmak suretiyle elde etmek
ameliyesini adlandirdik. O hélde rakicilikta da i¢inde ufak tefek ecnebi mad-
de bulunan ve hemen hemen yiizde doksan veya daha fazla sudan ibaret mayi
dahilinde bulunacak ve sudan 6nce u¢ma kabiliyetine sahip olan alkolii su-
dan ayirmak igin yapilacak ameliyeye taktir ve bu ameliyat: icra eden alete de
alet-i taktiriye (damitma aleti) yani imbik tabiri uygun olmus olur.

Imbik: Birgok ¢esidi mevcutsa da esas bir kapakli kazan, bir nakil bo-
rusu, bir de helezon ve kapagiyla, helezonu kugatan miiberidden (sogutucu)
ibaret olmak tizere baslica ii¢ kisumdir.

SEKIl. ¢
ADI SISTEM iMBIiK

Bu pargalar esas oldugu halde damitma aletinin mitkemmellik derece-
sine gore ayrintilar1 ve par¢alar fazlalasabilir. Rakicilikta yani sumacilikta
kullanilan damitma aleti ibtidai cinsinden basit bir imbikten ibarettir. Bu da
sekilde gorildiigii gibi her ne kadar ii¢ kisimsa da kazan kapagi, miiberrid
kapag gibi ilave edilmis par¢alar1 vesair teferruat1 da vardur.

Kazana konulacak salamuranin cibrelerini tahliye i¢in bir borusu, kaza-
na damitma sirasinda bir madde ilave etmek veya muayene igin kazan deligi
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ve helezon yerine ge¢mek iizere bir silindir igine yerlestirilmis bircok levha-
lardan ibaret ufak ilaveleri de vardir. Bugiin bizim imbikler bu vaziyetteyseler
de daha sonralari ilave edilmis sair parqalariyla beraber Avrupa’dan gelme ve
daha gelismis ¢esitleri de mevcuttur. Bu meyanda “Duruva” sistemi denilen
kazanlarin bilhassa kapaklarinin dlgiileri gayet giizel diisiiniilmigtiir. Bun-
larin damitmada diger kazanlardan az zayiat verdikleri anlagilmigtir. Ciinkii
kapaklarinin kapatilmasinda hamurlamak zahmeti yok gibidir.

Son zamanlarda Fransa’dan gelmis olan “pisnar” imbikleri heniiz dene-
nip bir sonug alinamadigindan hakkinda bir sey denilemezse de salamuranin
gayet ince yani tortu vesaireden temizlenmis olmasi gerekmektedir. Bununla
beraber nakil kabiliyetine sahip oldugundan bazi yerler iin tavsiye edilebilir.
Ancak bu imbikleri kullanacak kimseler mayalandirmayi giizel idare etmis
olmalidirlar. Konyak imali i¢in saraplarin bu imbiklerden damitilmasi ¢ok
uygundur. Mayalandirma sonrasi bir mayada mevcut olan maddeler igerisin-
de bizim i¢in 6nemi olan alkol ile asitler, eter ve alkol olmayan cisimlerdir.
Alkolden baska maddelerin liizumundan fazla bulunmasi alkol i¢in zarardir.
Hamizatin (asitlerin) fazlahg da aym derecededir. Hele sayet mevcutsa sir-
ke asitinin kuvvet derecesi alkoliin o oranda ziyani veya tahmirin fenaligina
sebep olacagindan tehlikelidir. Hafif maddelerin biraz fazla olmasi nefaset
itibariyla damitma sirasinda, az ¢ok tadilatla telafi edilebilirse de kuvvet iti-
bariyla zarara neden olacagindan tahmir kisminda tarif edildigi gibi maya-
lanmay1 dikkatle idare etmekten bagka ¢are yoktur.

Damitmak i¢in mayalanmig sivi imbik kazanina konur ve kapaklarla
sair pargalar1 usuliine uygun yerine yerlestirildikten sonra ocak kismindan
wsitilir. Sogutucu tamamen soguk suyla dolu oldugu hélde ortalama bir raki
kazaninda iki saat kadar sakince 1sitilmaya devam edilir. Nakil borusunun
agir agir 1sinmasi buharlarin yiikseldigini ve biraz sonra sogutucuya gege-
rek sivilagacagini gosterir. Gergekten biraz sonra sogutucunun dip tarafinda
¢ikis deliginden renksiz mayi halinde bir su akmaya baglar. Bu akan mayi
bizim aradigimiz sumay teskil eden alkolden fazla hafif ve muzir maddelere
sahip bir mayi olup kismen alkolle karisiktir. Biraz sonra lezzet ve rayihasi
degisen bir mayi gelmeye baslar ki bu asil aradigimiz ve sumanin ashni tegkil
eden ve kiidl tabir edilen mayi olup rakinin esasidir. Nihayet derece hafifleye
hafifleye rayiha ve lezzeti degisen bir mayi akar. Bu da kiitll sinifina mensup
olmayan agr, fakat ugucu maddelerdir ki kismen alkole de sahip olup raki-
larda en zararh kismu teskil eder ve nihayet safi su denilecek derecede kiitl-
siiz yani derecesiz bir mayi ve beraberinde ufak damlalar halinde baz: yaglar
akmaya baglar. Artik bizim i¢cin damitma son bulmus demektir. Ekseriyetle
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imalatgilar bu son akan mayide heniiz ispirto kalmis olup olmadigini kizgin
olan kazanin iizerine bir miktar dokerek ateslemekle anlarlar. Eger dokiiliip
derhal buharlasan bu mayi kibrit aleviyle ates alirsa heniiz damitmaya de-
vam etmek gerektigine, aksi takdirde son bulduguna hitkmedilir ki bu usul
kismen dogrudur. Baz: yerlerde kazanda kalan bu mayilerle yeniden tiziim
1slatmak isteniyorsa da bu kiilliyen zararhdir. Ciinkii rakinin nefasetini bozar
ve rakiy1 zehirler. Bundan dolay1 bu usule tesebbiis edilmemesini kesinlikle
tavsiye ederim. Damitmanin devami miiddetince soguk bulundurmak lazim
geldiginden usulii dairesinde sogutucuya daima su gelmelidir. Aksi takdirde
fazla buhar meydana geleceginden zayiat da o nispette fazla olur. Kazan kapa-
ginin kapatilmasinda ve sikistirllmasindaki ufak bir hata fazla zayiata sebep
olabileceginden iyi dikkat edilmelidir. Damitmada ocakta atesin derecesinin
de bu zayiatla nefasete ¢ok tesiri vardir. Kazanda salamuranin bir defa kay-
nayincaya kadar baslangigta fazlaca 1sitilmasi uygunsa da alkol buharlarinin
sivilagmasi ve disar1 ¢ikmaya baglamasiyla beraber atesi hemen hafifletmek
ve tecriibeye gore idare etmek gerekir.

Bunun igin her sanatkar kendi kazanini tecriibe etmis olmahdir. Burada
soylenebilecek sey, yalniz buna neden gerek oldugudur. Bir defa sunu iyice
hatirdan gtkarmamahdir ki mayalandirilip damitilmaya hazirlanmig ve imbik
kazanina konmus bir salamuranin terkibinde olan her buharlagabilen cisimler
hatta bu arada su da hararetin tesirine gore buharlagmasini yavaglatir veya hiz-
landirir. Suyun kaynamak igin gerekli olan harareti mesela 100 derece oldugu
halde 95 derecelik bir ispirtonun buharlagmas i¢in ihtiya¢ olan hararet, yetmis
kiisur derecedir. Halbuki salamurada ispirtodan daha az hararette buharlagan
cisimler de vardir. Bunlara gereken hararet yeteri kadar yavag verilmezse bir
anda karmakarigik cisimler ve bu sirada 6nce gitkmasi gereken ve “bas mah-
sul” denilen mayi asil sumayi teskil eden “orta mahsul’e karisir veya ona ilave
olur. Nihayet “son mahsul” denilen en arkadaki ve pis kokulu kisma da az ha-
rarette orta mahsulden mayi kalmis olabilir. Bunun i¢in Avrupa’da imbiklere
termometreler konulmugsa da bizde maalesef bu kadar tekamiil (gelisme) daha
yakin zaman igin goriilemeyecektir. Bilakis surasini bilelim ki suma akmaya
bagladig1 zaman 500 kiloluk imbiklerde sumanin kalinlig1 hi¢bir zaman yarim
parmak miktarim gegmemelidir. Hatta bu 6l¢ii bile fazladir. Damitma sirasinda
nefis raki yapmak i¢in daha suma damitilmasinda bile bag mahsulii ayirarak
son mahsulle birlikte ayrica muameleye tabi tutmak ve yalniz “orta mahsul”
denilen sumanin gébegini almak icap eder. Bununla beraber bizim memleketi-
mizde oldugu gibi sumay1 tamamiyla karistirarak esasen ikinci bir damitmayla
ve anason ilavesiyle raki imalinde mahsulleri ayirmak usulii de vardir. Ancak
nefaset itibariyla 6nceki daha uygundur. Ciinki ikinci bir damitmada tekrar
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buna bagvurmakla iki defa haddeden ge¢mis demektir ki hakikatte de “iki ge-
kilmis raki” diye buna demek daha uygundur.

Bas, orta ve son mahsullerin ne nispette olacagina dair kati bir kayit veri-
lemez. Ciinkii bu, kazandaki salamuradaki alkol kuvvetine, mayalandirmanin
bilhassa usulii dairesinde yapilip yapilmadigina ve mayalanma sonrasi bir fena-
lik yani salamurada bir kimyevi degisiklik meydana gelip gelmedigine baghdr.
Fenni olmayan sartlarda ve pis olarak maddelerin fazla tesiri altinda mayalan-
masini bitiren bir salamuranin bag mahsulii, muntazam bir mayalanmadaki
bas mahsulden miktarca pek farkh olmahdir. Yani mayalanmada alkol sinifina
mensup olmayan fakat alkolden hasil olan maddelerin fazla veya eksikligi ile
alkol kuvveti azalacak ya da artacaktir. O halde burada sanatkar mayalandir-
manin neticesini ve imbigin ¢aligma tarzini bilmeye mecburdur. Gerekli yollar-
da vazifesini 6grenmis bir sanatkar biraz ¢agni meselesine ehemmiyet verecek
olursa, bilhassa o vakit sumanin ashm toplayabilir. Amag yeteri kadar ecnebi
maddeye sahip ve etil alkolden ibaret bir mayi almaktr.

Damitmanin miiddeti: Bu tabii ki salamuranin alkol derecesine, atesin
siddetine ve imbigin hacmine gore degisir. Hi¢ siiphe yoktur ki salamurasin-
daki kiitl kuvveti fazla olan bir imalat¢inin damitmasi, hafif olan bir ima-
lat¢inin damitmasindan daha fazla devam eder. Tabii ki alkoliin tamaminin
buhara donmiis olmasi lazimdir. Ve o nedenle damitma miiddeti uzar. Di-
ger taraftan yalniz sumanin tekrar damitilmalarinda bu miiddetin daha fazla
uzayacag siiphesizdir.

Suma

Uziimiin yag ve kuru cinsinden ve hurma, incir ve benzeri meyvelerden
adi bir imbik vasitasiyla hafif derecede elde edilen alkollii mayi halk arasin-
da “suma” tabir olunur. Fenni olarak “saf olmayan alkol mayisi” demek daha
dogrudur. Bununla beraber esas itibariyla yas tiziim cibrelerinden ¢ekilen al-
kollii mayiye suma denilmekte oldugu gibi ispirtonun sulandirilip igerisine
bir parga da pis kokulu kiitillerden ilave ederek yapilan suni sumaya da suma
deniliyor. Bunlar ya gagni ve rayihasiyla ameli bir tecriibeye dayanarak fark
edilirler veyahut kimyevi tahlil suretiyle tayin edilirler. Bununla beraber sa-
natinda mabhir olan rakicilar, ispirto ve iizimden mamul sumalar1 ayirmakta
giiglitk gekmezler. Saf bir ispirtodan imal edilmis bir suma yani derecesi azal-
tilmak suretiyle temiz bir ispirtodan yapilmis bir suma, kimya a¢isindan adi
imbiklerden gekilmis bir tiziim sumasindan daha saf ve daha sihhidir. An-
cak ¢asni ve rayiha meselesidir ki adi imbikten gekilen suma kullanan kim-
seler goziinde ragbet kazanmustir. Bazi mahallerde ispirtodan imal olunmus
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rakilarin fena olduguna hitkmedilmigse de bu belki haddizatinda temiz ol-
mayan ispirtolar hakkinda sylenen olup yoksa {iziimden, incirden hatta mi-
sirdan gekilecek safi ispirtodan imal edilmis bir rakiya gore degildir. Onun
i¢indir ki eski ayyaslar raki yerine “mastika” kullanilmasini tavsiye ederler.
Malum ya mastika temiz ispirtodan imal edilir. Sumadan imal edilemez. Di-
ger taraftan konyak da yiiksek ve kismen daha saf sumadan imal edildigi i¢in
rakiya nispetle daha emniyetle kullanilabilir.

Burada bir soru sorulabilir. O da miiskiratin her tiirliisiiniin muzir oldu-
gundan kullanilmamasi lazim gelmez mi?

Kuskusuz hi¢ kullanmamak en dogrudur. Fakat kullanimi mecburi olun-
ca, o vakit zarari en az olabilecek kismini tercih etmek ve ayirmak icap etmez
mi? Her sarhos eden miiskiratin viicuda olan tesirini esit saymamak lazim-
dir. Ciinkii sekr (sarhosluk) veren nice nice maddeler hatta sinifina mensup
olmayan cisimler vardir ki kullanilmas: hélinde hayati siiratle sondiiriir. O
hélde en az zarar1 olan1 bulunmalidir. Miiskir olan i¢kilerden “kiidl etilen” ta-
bir edilen asil ispirto kismim fazla, fakat aym sinifa mensup ve gayrimensup
diger zararli maddeye en az sahip olan igkileri digerlerine tercih etmelidir.
Bunlar arasinda mastika, konyak, rom bizim rakilardan iyidir. Bunlarin ara-
larindaki farki anlayabilmek tizere biraz kimyaya vakif olmakla beraber kim-
yevi maddelerin tibben viicuda olan tesirlerini de bilmek gerekir. Yalniz ben
bu kitapta isimlerini zikretmekle yetinip damitmada bunlardan miimkiin
oldugu kadar almak yani rakiya az gegirmek i¢in ne gibi garelere bagvurmak
gerektigini miimkiin mertebe anlatacagim.

O hélde oncelikle rakiy: ya da alelade temiz bir sumay1 -ki bunu misal
alirsak daha iyidir- viicuda getirmis bulunan alkollii mayinin nelerden miite-
sekkil oldugunu anlayalim.

Temiz olan raki nelerden miitesekkildir

Kisimlari su sekilde gosterebiliriz. Su, etil alkol, ugucu asitler, eterat, yiik-
sek alkoller, furfurol vs. Bunlardan 6nce yiiksek alkollerle eterat, sonra etil
alkol ve en son furfurol vs. gelir. Bunlarin igerisinde bize lazim olan etil alkol
olup furfurol, hamizat ve eteratin fazlalig1 sumanin nefaseti adina kotidiir.
Bunlarin her biri kimya agisindan tetkik ve miitalaa edilmedikge kendilerinin
ne gibi maddeler oldugu anlagilamaz. Halbuki bunlarin hepsinin kimyasal
nitelikleri ve hakimiyeleri ayr1 ayridir. Ozellikle buharlagma dereceleri farkh
oldugundan damitmada 6nem verilecek seylerdendir. Ben bu kitapta kimya
sal durumlardan ziyade pratik olarak yapilabilecek damitmalar1 kaydetmck
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istedigimden ve bilhassa birgok yerlerde ilgililerin kimya konusundaki bil-
gileri eksik, belki de kiilliyen acemisi bulunduklarindan ameli tecriibelere
istinaden umumi ve tatbiki miimkin tarifler ve usullerle hallini tercih ettim.

Onceden damitilmaya elverigli bir mayide, mesela bir iiziim salamura-
sinda ne gibi seyler bulundugunu kisaca séylemistim. Boyle bir salamura
imbik kazanina konulur ve damitilmaya baslayinca kazan iginde ne vaziyet
hasil olur? Yani hararetin salamura iizerine etki etmesiyle ne gibi degisik-
likler olur, bunu goérelim. Sonra iyi bir suma elde etmenin ¢aresine bakalim.
Malum ya ates 6ncelikle mayinin hararet derecesini agir agir arttirir. Bu artig
kazanin ve kapaginin, sonra nakil borusunun 1sinmasiyla sonuglanir ve ne-
ticede diger taraftan yani sogutucudan alkol mayisi akar. Bu ilk akan mayi
ile son akan mayi arasinda daglar kadar fark vardir. Bu farki goz gérmez,
lakin ¢asni ve rayiha bunu kismen ayirir, kimya ise tamamen tayin eder. Bu
degisiklige yegane sebep hararettir. Hararetin mayi iizerine tesiri tabii ki de-
recesine gore degisir. Kazan iginde bulunan salamuranin harareti agir agir 50
veya 60 derecelere yiikseldigi zaman bu salamuradan buhar haline gegen ve
kazan kapagina dogru yiikselmeye baglayan madde, hafif maddelerden ibaret
olup bunlarin terkibinde bulunacak etil alkoliin yani asil bizim aradigimiz
maddenin azlhigindan dolay1 miiskirat imaline dogrudan dogruya uygun ol-
madigindan “bas mahsul” olarak ayrlr. Bu maddenin alkol mayisi i¢indeki
ylizde miktar1 mayalandirma safhalarinin fenni sartlarla yapihp yapilmadi-
gina baghdir. Sicagin mayalanma sirasinda fazla olmasi ve vaktin gecikmesi
gibi tesirler bu maddenin fazlalagmasina sebep olur. O halde kati bir rakam
gostermek miimkiin olamaz. Fakat biz burada yolunda cereyan etmis bir mu-
ameleden sonraki alkollii mayiyi konustugumuzdan miktar hakkinda da bir
nispet gosterebiliriz. O da “dortte bir” nispetidir. Alkol derecesi bize nadiren
60, 65dereceyi gosterir. ilk akan ve giizel kokulu fakat yakici olan bu mayi
bizim alkolden farkli olup, ondan ¢ok hafiftir. Isitma isleminin devamiyla
imbik kazanindaki salamuranin harareti yiikseleceginden hararet hemen 70
ila 80 raddelerine geldi mi bu sefer salamuranin esasi olan kiidl etilen biiyiik
miktarda ayrilmaya ve buhar halinde yiikselmeye baslar. Ancak derecesinin
yiikselme keyfiyeti cok siirmez. Ardindan alkol derecesi azalmaya baglar. Bu
baslangi¢tan sonra akan mayiye “orta mahsul” denir ve kiidl etilenin kendi-
sini tegkil eder. Kazandaki mayinin hararet derecesi “78,41” -bu derece kiidl
etilenin kaynama derecesidir- civarinda bulundugu zamanda orta mahsul
devam eder. Ve agir agir alkol derecesi azalir. Bu esnada biraz da hafif alkol-
lerle eterler akar. Nihayet hararet derecesi 90 dereceyi gecip100’e yaklagmaya
baglayinca ¢asni ve rayiha degisir ve artik agir kiitller vesair cisimlerle “fur-
furol” denilen ve saghga zararh olan bir maddeye de sahip olan mayi akmaya
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baglar. Alkol derecesi 25 - 30 olur. Bu karigmig mayiye “son mahsul” demek
daha uygundur. Damitmanin sonuna dogru yani sifir ile “10” alkol derecesi
arasinda bazi yag tanelerinin buharla birlikte gecerek mayi dahilinde bulun-
dugu goriiliir. Bu salamura iginde tabiatinda bulunan yaglh maddelerin nakil
edilmis olmasindan ibarettir.

Iste alelade bir damitmada meydana gelen bu alkol mayisinin karigmig
oldugu bir halde kullanimi ancak tekrar damitmaya tabi tutulmak igindir.
Yani boyle bir maksatla tamamui karistirilir. Yeniden damitma esnasinda ayri-
ca muamele yapilir. Halbuki temiz bir suma elde etmek i¢in ancak damitma-
da, tarifedildigi gibibasve son mahsulleri ayirarak suma namina yalniz “orta
mahsulii” almak ve bundan raki imal etmek lazim gelir. Ciinkii yalniz orta
mahsullerdir ki zararh madde en az ve rakicihga faydali maddelerin bulun-
dugu ve ¢asniye giizel gelen kokularin fazla oldugu bir kisma sahiptir. Burada
dikkat edilecek en 6nemli nokta ¢agni ve rayiha meselesidir. Ilk defa damit-
mada alkollii mayi akmaya bagladiginda alkol derecesinin en yiiksek ¢ikacak
noktasina bakilmalidir. En yiiksek nokta tespit edilmeli ve bu andan itiba-
ren azaltilacak derecelerde toplanacak alkollii mayi alinmalidir. Ne zaman
furfurol ve yiiksek alkoller goziikmeye baglarsa, o zaman artik orta mahsul
son bulmustur. Iste burada da dikkat edilecek sey orta mahsuliin bitmis ol-
masidir. Bu da ancak ¢agni ve rayihaya gore olup tabii ki tecriibeye dayanir.
Imbik baginda kimya ile ugragilmaz. Burada sanatkar: ikaz edecek ¢agni ve
rayihadir. Bu suretle mahsulleri ayirinca orta mahsulle yani halis suma ile ya-
pilmis olan bir raki nefis bir raki olur. Su sartla ki rakinin damitilmasinda da
gereken yapilmis olsun. Ayrica bag mahsul ve son mahsulleri ikinci bir defa
diger bir mayalanmis mayiyle veya alkollii mayiyle tekrar damitmaya tabi tut-
mak ve bu suretle yeniden damitmak siiphesiz lazimdir. Damitma esnasinda
mayide en miihim rolii oynayan hararettir. Eger verilecek hararet diizgiin ol-
mazsa iimit bosa ¢ikabilir. Onun igin ateg¢i de liizumu gibi yetigmis olmalidur.

Bu da tabii ki genis bir tecriibe gerektirdiginden nazari olarak bir kayit
verilemez. Ciinkii adi sistem imbiklerle ugrasmak meleke meselesidir.

Bundan bagka biiyiik, muntazam imbiklerde idare nispeten daha kolay-
dir. Bu husustaki eserler pek ¢ok malumat verebilirse de nihayet is imalata
geldi mi o vakit tecriibenin lizumu kendini gosterir. Bununla beraber son
zamanlarda oldugu gibi buharla veyahut hava gaziyla 1sitma her ne kadar pa-
haly, gii¢ ve tesisata ihtiyag gosterirse de hararetin derecesini arzu edilen bir
seviyede sabitlemek agisindan faydali oldugundan tavsiye edilebilir.

Bilhassa buharla 1sitmak hem ucuz hem de daha giivenlidir. Yalniz ilk
tesisat icin masrafa ihtiyag vardir.
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Ispirto imalatinda hafif ve agir maddeler daima 6zel tertibatla 6nden ve
arkadan aynlacagindan ispirtonun ecnebi maddelerden temizlenmesi miim-
kiindiir. Halbuki 6zel tertibatin adi imbiklerde olmamas: yiiziinden bu vazife
damitma esnasinda ameliyat: idare eden kimse tarafindan yapilir.

O hilde son s6z: bu maddelerin ayrilmas: igin giizel bir ispirto derecesi
“mizaniilkit]l” (alkolmetre) ile imbige koyulmus saglam bir termometreye ih-
tiya¢ olup, damitmay1 idare edecek adamin da tecriibeli ve bilhassa suma ve
rakinin koku ve ¢agnisine aligmig olmasi lazimdir. Aksi takdirde imalat¢inin
yapacag1 goz karar1 hesapla sumanin bu defa iyi, gelecek defa fena olmas: gibi
sansa kalmig durumlarla kargilagilmis olur. Sumanin damitilmasinda mey-
dana gelecek ufak tefek hatalar raki igin yapilacak tekrar damitmalarda telafi
edilmelidir. Diger taraftan sunu da sirasi gelmisken soyleyelim ki bir suma
yani lizumu kadar ecnebi maddeye sahip bir alkol mayisi ne kadar miiddet
kendi hélinde bir yerde kalacak olursa o nispette kimyevi degisime maruz
kalir ve ekseriyetle iyi neticeler verir. Onun i¢in kiiplerde eskimis rakilar taze
rakilara gore fazlaca ragbet goriirler.

Mubhtelif borularla yapilacak siizme ve tortulandirma ameliyat: parlak ve
gayet giizel kokulu raki yapmanin baslica garelerindendir. Bu agidan her ima-
lat1, imal etmis oldugu rakinin hi¢ olmazsa ii¢ ay beklemesine gayret etme-
lidir. Ancak bu siire zarfinda zarara ugramamak igin iyi muhafaza etmeli ve
nihayetinde giizelce stizmeden yani “filitre etmeden” satiga ¢ikarmamalidir.

Yine bu mesele iizerine iddiamu ispat igin misal olarak konyaklari zikre-
debilirim. Liizumu derecesinde ecnebi maddeye sahip olup evvelce gosterilen
miktarda oranlara sahip bir temiz raki elde etmek igin hi¢ olmazsa birka¢
sene beklemis sarabin damitilmasy, ayrica da beklemek suretiyle bu nefaseti
temin etmek gerekir.

Yiiksek derecede elde edilmis temiz bir suma hususi olarak yapilmig mege-
den mamul figilar icerisinde senelerce terk edilince, mesenin kendine has mad-
delerini almakla beraber terkibat itibariyla ve zamanla kimyevi degisiklige ugra-
yarak gayet nefis kokulu bir mayi elde edilir. Buna “konyak” ad1 verilir. Buradaki
kokularin bagka yoldan saglanmasi imkansizdir. Ciinkii o nispette bir madde
viicuda getirmek imbiklerle miimkiin degildir. O, ancak kendi kendine degisim-
le husule gelebilir. Ayrica konyak, raki ve benzeri miiskirat ne kadar beklerse o
kadar nefaset kazanir. Belki bu sirada biraz miktarindan, kuvvetinden kaybeder,
fakat nefasetinden kazanacagindan ticarette fiyat farkina tabi olarak zararini te-
lafi edebilir. Bununla beraber memleketimizde bilhassa Istanbul’da bu usule ri-
ayet eden pek az esnaf vardir. Bunlar hemen hemen giinlitk imalat1 satmakla ti-
caretini idare etmektedirler. Buna sebep de halihazir vaziyettir. Ciinkii Miiskirat
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Kanunu’nun ilk zamanlarindaki durumuna gore her iretici stokta fazla raki
bulundurabilirdi. Men-i miiskirat ve verginin arttirilmasi her sanatkar tedbirli
davranmaya ve sonugta fazla stok yapmamaya mecbur etti. Maalesef bu vazi-
yette Tiirkiye’de nefis raki igmek miimkiin olamayacaktir. Eskisi gibi istikrar,
bilhassa miiskiratin her tiirlii sinirlandirmadan uzak olarak tiiketimi ve verginin
daha fazla diisiiriilmesi gibi tedbirler buna bir ¢are olabilir.

Rakinin yani sumanin nefaseti igin en mithim ¢are mayalandirmayn iyi
idare etmek ve fenni yollardan ayrilmamaktir. Usulii dairesinde ve gerekli
olan hararetin etkisinde temizce idare edilmis mayalandirmadan meydana
gelen salamuralardan elde edilecek sumalar her zaman sanatkarin isini ko-
laylastirir ve imidini arttirir. Yoksa bozuk bir salamurayla iyi bir raki yapmak
i¢in higbir gare yoktur. Olsa da fazla fire vereceginden astar1 yiiziinden pahal
olur. Ciinkii fazla miktarda bas ve son mahsul ayirmak gerekir. Hatta bun-
lardan yeniden damitmayla istifade bile pek siiphelidir. Fazla furfurol, fazla
yiiksek kiitller, eterat, rakinin nefasetini hatta kullananin sihhatini bozar.

Bazi imalatgilarin damitma sirasinda sogan, ekmek gibi seyleri ilave et-
mesi bir gare olamaz. Gergi bazen komiir kullandiklar: da goriiliyor. Bu bel-
ki biraz fayda ederse de devede kulak kabilindedir. Ugan yani buhar héline
gecen bir cisme higbir fayda etmez. Ancak yeterli 1s1 derecesine sahip gesitli
sogutucularda bunlari sivilagtirarak tahrik etmek lazim gelir. O da muntazam
imbik ister. Halbuki muntazam imbiklerde biitiin ecnebi maddeler ayrlaca-
gindan o zaman saf ispirto meydana gelir ki bu defa giizel kokularin eksikligi
neticesi piyasada ragbeti kaybolur. Hem fazla ecnebi maddelerden temizlen-
mis hem de liizumu kadar maddelere sahip bir alkollii mayi elde etmek igin
esasen temiz bir salamuraya ve zanaatina agina bir kazanciya ve adi imbikle-
rin son sistem bir cinsine sahip olmalidir. Bu konuda “Duruva” sistemindeki
imbikleri tavsiye edebilirim. Bu imbiklerin imal tarz1 ve aksaminin uygunlu-
gu ve zerafeti her hususta rakicilara elveriglidir.

Rakicilikta 1sitma usullerinin de tesiri vardir. Herhalde maden kémii-
riiyle 1s1tma, odunla 1sitmadan kétiidiir. Ciinkii hararetin hemen ytikselmesi
ihtimali vardir. Diger taraftan kazani da ¢abuk harap eder. Rakicilik agir ve
aheste ates ister. Hele cibrecilikte bu daha fazla gereklidir. En iyisi buhar ola-
bilir. Isitmanin agir agir yapilmasi damitmanin sart1 oldugundan miimkiin
oldugu kadar maden komiirii kullanimindan uzak durulmahdir.

Mubhtelif maddelerden yapilmis salamuralarin damitilmasi

1- Kuru {iziim salamurasinin cibresiyle birlikte damitilmasu.
2- Kuru iiziim salamurasinin cibresiz damitilmasi.
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3- Yas Giziim usaresinin cibresiyle damitilmasu.
4- Yas iziim usaresinin yalniz cibresiz damitilmasi.
5- Yas tizim cibresinin damitilmas.

Alet-i taktiriye (Damitma aleti) adi cins ve bugiin memleketimizde bulu-
nan seklinde olduguna goredir.

6- Sarabin damitilmasi (Elma, armut déhildir).
7- Sarap tortusunun damitilmasi.

8- Pekmez ve emsali cibrelerin damitilmasi.

9- Incir salamurasinin cibresiz damitilmasu.

10- Hurma salamurasinin cibresiz damitilmasi.

1- Kuru iiziim salamurasinin cibresiyle birlikte damitilmasi

Oncelikle imbik temizce yikandiktan ve ihrag deligi varsa iyice kapayip
sabitledikten sonra figilardan kovalariyla salamuray1 karigtirmak suretiyle
alarak imbik kazanina koymak gerekir. Dikkat edilecek sey, her kovaya isa-
bet edecek salamura cibresinin miimkiin oldugu kadar esit olmasidir. Ciinkii
buna dikkat edilmeyecek olursa son kalacak kazana sirf safi cibre kalmak ih-
timali vardir ki bu takdirde kazandaki cibrelerin yanmas1 muhtemeldir. Ayni
zamanda biitiin damitmalarda sart oldugu gibi damitmanin sonunda kazani
tahliye edeceksek hemen kazanin harareti soguk suyla yikanarak diiiiriilme-
lidir. Aksi takdirde ocagin kizginligiyla kazan yanabilir, belki de havasizhiktan
bozulur. Baz: taraflarda salamurayla birlikte anasonun da ilave edilmesi usul
kabul edilmigse de iyi bir sey degildir. Clinkii ayrilacak olan bag mahsul ve
son mahsulde anason yaginin yani bir kisim anasonun zayi olmasina sebep
olur. Diger taraftan ikinci ve en miithim cihet de salamuranin terkibinde bu-
lunan himizat ve tuzlarin 1sitma esnasinda anasonla birlikte ortaya bir acilik
¢tkarmasidir. Bunun i¢in daima raki imalinde anasonu sumayla yani “ma-
yi-i kiitli” ile iglemeyi esas kabul etmektir. Her ne kadar bazen ikinci defa
gekmekle bunun 6niinii almak olabilirse de her ne yapilsa digeri gibi giizel
olamaz. Bu, biitiin damitmalar i¢in géz oniine alinacak miihim bir keyfiyettir.

Raki imalinde anasonun ilave sekli ayrica anlatilarak, hangi usuliin daha
iyi oldugu tarif edilecektir. Damitmada bas, orta ve son mahsullerin ayrilmasi
evvelce soylenilen sartlar ve kurallar dahilinde idare edilmelidir.

Eger bu salamurada -gerek cibreli ve gerek cibresiz damitilsin- hamiziyet

fazla olursa bunu bir miktar karbonatla yumugatmak uygundur. Kopugii fazla
olan salamuralarin damitilmasinda mazi pargalari veya tatin ilavesi faydaldir.
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2- Kuru iiziim salamurasinin cibresiz olarak damitilmasi

En uygun olan usul bu usuldiir. Ciinkii kuru tiziim cibrelerinin sumada
bazen tatsiz bir lezzet verdigi tecriibelerle anlasilmistir. Diger taraftan fazla
zaman, amele ve ates kaybolmasina engel olur. Ve kazanin temiz kalmasina
yardim eder. Damitmada en miihim cihet, hararetin kazan i¢inde miitecanis
olmasi yani her bir zerresindeki hararetin esit olmasidir. Halbuki bir mayi
icerisinde kismen olsun sulb denilen bir maddenin hararet iizerine yapaca-
g1 etki bilindiginden, bazi zamanlarda bu yiizden buharlasacak maddelerin
once veya sonra karigik olarak ¢ikmasi ve bundan dolay: bas, orta mahsul-
lerin az da olsa karismasina neden olur. Bununla beraber donanimi yeterli
olmayan fabrikalarda bu usul biraz zararhdir. Ciinkii ayrilacak cibrenin ne
olacag belli degildir. Sirkeye gevrilerek sarfini temin edebilirsek ne 4la, ola-
madig1 takdirde yeniden damitma fikri s6z konusu olamaz. Eger muntazam
tazyik ve ezme makinelerimiz varsa o zaman uygundur. Ciinkii cibre iginde
istifade edilecek ne kadar mayi varsa bu suretle elde edebiliriz. Yoksa zarar
edilmis olacagindan alet ve edavati pek ibtidai ve yetersiz olan imalatgilarin
cibrelerle birlikte salamurayr damitmalari bir zaruret hilindedir. Kuru tiziim-
den sarap imalatindan kalmus cibreler varsa bunlar kuvvetli oldugu takdirde
su ilavesiyle bir miiddet daha haliyle bekletilip cibreli salamuralar gibi dami-
tilmasi icap eder. Tabii kibu kadar esash bir islemle ayrilmig safi cibresiz sala-
muralar1 hi¢bir zaman anasonla birlikte damitmamalidir. Yalniz damitilmasi
gerekir. Once de sdylendigi gibi hAmiziyetin dengelenmesi igin tortulandirici
karbonat yahut birka¢ maz1 pargasi ilavesi pek iyi neticeler verir. Yalmz bu
hélde dikkat edilecek sey hararetin birdenbire pek fazla miktarda ¢ikarilma-
masidir. Ciinkii boyle halde mahsuller karisir ve mayi bulaniklagir. Her ne ka-
dar ikinci damitmada diizelebilirse de nefaseti kaybettirmis olabiliriz. Diger
hususlarda da 6biir damitmadan farki yoktur.

3- Yas iiziim usaresinin cibresiyle birlikte damitilmasi

Esasen yas iiziimlerden suma imali sarapgiigin hiikiim siirmedigi ve
pekmez gibi maddelerin imali miimkiin olamadig1 bir zamanda uygundur.
Ciinkii yas iziim demek sarap demektir. Suma vesair pekmez gibi madde-
lerin imali pek karli aym zamanda sanata véakif olmak sartiyla o nispette de
kolay bir meslek ve ticarettir. Benim simdiye kadar yas tiziimlerden miiskirat
imali denildigi zaman aklima her zaman sarap¢ilik gelirdi. Maalesef bugiin
bu durum degismistir. Sarap olamayan bir iiziim diger bir sekilde sarf edile-
mezse tabii ki piyasasi diiger. O zaman okkasini ortalama bir buguk, iig, bey
kuruga kadar mal edebilen bir imalat¢1 yas tiziimden suma imalini diisiinebi
lir. Yeter ki damitma aletleri miisait olsun. Ciinkii yas tiziimler kuru tiziimler
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gibi uzun miiddet oldugu gibi birakilmaya miisait degildirler. Her ne igeri-
sinde olursa olsun garap veya raki yapilacak cinsten tiziimler nihayet on giin
tahammiil eder. Sonra bozulur. Bunlarin hep birden tahmiri imbigin yani
“alet-i taktiriye’nin miisaadesine baghdir. Memleketimizde en biiyiik adi cins
bir imbik 1000 litre olsa giinde nihayet “1500-2000” litre salamura damitir.
Daimi isler ¢esidinden alet-i taktiriye olursa miistesnadir. Bu imbiklerde de
cibrelerden istifade imkani yok demektir. Ayrica teskilat lazimdir. Binaena-
leyh yas tiztimden suma imali zaten mevsimine gore sinirh olabilir.

Tazyik makineleri yardimiyla cibresinin ayrilmasi miimkiin olamayan
yani alelade, el ve ayakla veya adi silindirlerle ezilen yas tiziimler suma imali
maksadiyla usaresiyle birlikte mayalanmaya terk edilir. Mayalanma sonrasi
cibresiyle birlikte kazana konarak kuru tiziim salamurasi gibi damitilir. An-
cak burada dikkat edilecek sey eger cibredeki mayi liizumu kadar yani ka-
zanda mayinin kaynamasindaki intizami ihlal edecek kadar azsa -¢iinkii bazi
tiziimlerden ¢ikacak saraplar az olur- bir miktar su ilavesi lazim gelir. Her ne
kadar bu esnada mayinin derecesi diisiiriilse de gare yoktur. Yahut bir miktar
cibreyi fazlaca tazyikle siradan ayirip atmalidir. Su ilavesi ilgili memurun bil-
gisi dahilinde yapilmahdir

4- Yas iiziim usaresinin yalniz sarabinin (cibresiz) damitilmasi

En uygun olan usuldiir. Bunda takip edilecek usulle alelade sarabin da-
mitilmasinda takip edilecek usul arasinda fark yoktur.

Boyle yalniz saraplarin damitilmasi ekseriyetle bityiik fabrikalarda, donani-
m1 mitkemmel imalathanelerde yapilir. Bilhassa daimi isler ¢esidinden damitma
aletleri i¢in en uygun olan usuldiir. Zira saraplarda ekseriyetle 5-7 alkol derecesi
mevcut olacagindan “daimi igler” aletlerine de uygun gelir. Adi cins aletlerde de-
recenin fazla olmasi daha iyidir. Clinkii zaman, atesin kullanimina yardimci olur.
Giizelce temizlenmis bir kazana bir tulumba yardimiyla yas iiziimiin cibreden
ayrilmus olan sarabim aktarmak iyidir. Sonra kazan usulii dairesinde kapanir ve
damutilmaya baglanir. Damitmadan sonra ihra¢ borusundan kazandaki alkolsiiz
su tahliye edilir. Damitmada anason ilavesini esasen uygun bulmamigtik. Bunun
icin yalmz damitilmasi 6zellikle nefaset itibariyla daha uygundur.

Damitmadan sonra kalacak suda bazi maddeler vardir. Avrupa’da bun-
dan pek fazla istifade edilir. Hatta son zamanlara kadar bu usule Edirne’de,
Kirkkilise civarinda eski sanatkarlarda riayet etmekteydi. Bu, en ¢ok yas
tiziim imalatinda akla gelebilir ve biiyiik miktarda imalat sahipleri bundan
faydalanir. Ufak gapta ehemmiyetli bir kir vermeyeceginden tavsiye edilmez.
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5- Yas iiziim cibresinin damitilmasi

Yas tiziim cibresi deyince akla gelen sey, yas liziimden garap imalatindan
sonra kalacak posalarin derli toplu figilar igerisine sikica bastirilarak yerles-
tirildikten ve her tarafin1 giizelce kapadiktan sonra, arzu edildigi bir zaman
agilarak suyla birlikte imbik kazanina konulmasi ve damitilmasiyla -terkibin-
de bulunan yiizde iki ila bes nispetinde- alkol elde edilen cibrelerdir. Yoksa
Istanbul’da oldugu gibi sarap imalatinin ardindan suyla karistirip ekgimesini
engelleyerek bir miiddet sonra damitilmaya birakilan cibreler degildir.

Her ne kadar boyle cibrelerden de damitma yapilirsa da ¢ikacak alkoliin
hem pek az hem de agir kokulu olmasi itibariyla kabul gormez. Ne kadar
kokusmus madde varsa burada meydana gelebileceginden bu sekilde cibre-
leri ayirmak akil kar1 olmamakla beraber saghiga zararl olmasi nedeniyle de
yasaklanmas: gerekir.

Sarap imalatindan kalan ve korunakli bir yerde saklanan yas iiziim cibre-
leri ancak damitilacagi zaman figilardan ¢ikarilmalidir. Figilarin agilmasiyla
sayet sirkelesme veya giiriime, kokusma goriilecek olursa iist tabakadan epey
bir kismini atarak alt tabakalar1 muayene etmelidir. Temiz bir cibre garap
kokusuna sahip olmalidir. Kendisinde tahris edici kabiliyet ve fena kokular
mevcut olan cibrelerden alkol iiretilebilse de hem az hem de sagliga zararh
maddeler olacagindan uygun degildir. Ve zaten rakinin ¢asnisini de bozar.

Temiz cibreler adi sistem imbik kazanlarinin kuvvetine gére koyulur.
Mesela100 kilosunda 3,5 - 5 oraninda saf alkol mevcut olan bir cibrenin da-
mutilmasinda imbik kazam 500 litre hacmindeyse, eger yalnizca ispirto ilave
etmeksizin suma elde etmek istiyorsak o zaman hi¢ olmazsa 600 kilo cibre
konulmalidir. Daha fazla konacak olursa kaynama keyfiyeti diizenli olmaz
ve kismen yanacak cibrelerden husule gelecek kétii kokularla suma degerini
kaybeder. Ispirtoyla damitilmasinda eksik cibre konulmasi ve bunun yalniz
cibre kokusundan istifade edilmesi maksadiyla yapilmasi uygun olur. Ispirto
ilave edilmeksizin safi cibrenin damitilmasindan meydana gelecek mayiler
yeniden damitilmazsa kullanilamaz.

Once de sdylendigi gibi bilhassa iiziim salamuralarinin mayalanma ha-
linde ve damitma esnasinda meydana gelip latif kokan ve “buke” tabir edilen
kokulardan istifade etmek maksadiyla ispirtoyla birlikte damitilmasi Istan-
bul’da pek fazla yaygindir. Bundan meydana gelen suma oldukga kiymetli
addedilir. Yalniz dikkat edilecek nokta cibrenin bozuk olmamasidir. Ozellikle
asitlesmenin fazlalagmasi sumay1 tamamen bozmaya kafidir. Diger taraftan
kullanilan ispirtonun da iyi olmasi sarttir. Boyle sumalardan yapilan rakilar
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ekseriyetle kuru tiziim rakilarina tercih edilmektedir. Yalniz 6nemli olan ci-
het cibreleri iyi tanimak ve iyi kullanmaktir.

6- Sarabin damitilmasi

Sarabin damitilmasi deyince akla gelen sey, gerek iiziimden ve gerek sair
meyvelerden elde edilmis taze veya eskimis saraplarin damitilmasidir. Bir sa-
rap ya bozulacagindan korkularak ya nefaseti yeterli olmadigindan veyahut
konyak imali veya sair mithim miiskirat imali maksadiyla damitilir. Ciinki
saraplarin ozellikle eskimis kismim damitmaktan ziyade, sarap héliyle sa-
tisindan kér temin edilir. Bir sarap damitabilmek igin fazla kar elde etmek
veya biiyiik bir zarar telafi etmek gibi fevkalade bir sey timit edilmemelidir.
Konyak igin gerekli olan yiiksek derece sumalarda “buke” denilen latif koku-
larin ortaya ¢ikmasina pek fazla ihtiyag vardir. Diger sekilde tiziimden bagka
maddelerden imal edilmis sumalardan yapilacak konyaklar o kadar nefaset
temin edemediklerinden saraplarin, bilhassa dort bes sene eskimis sarapla-
rin damitilmasina liizum hasil olur. Alelade bir iiziim salamurasinin derhal
damitilmasiyla ortaya ¢ikacak sumaya gore, eskimek iizere korunakl figilara
terk edilmis ayni cins izimden mamul saraplarin biraz eskimesinden son-
ra damitilmasindan husule gelecek sumanin ¢ok farki vardir. Ciinkii figilar
dahilinde hususi bir mayalanma devresi daha gegirilir ki bu devrede saraba,
dolayisiyla ayrica sumaya nefaset temin edecek latif kokularin ortaya ¢ikmasi
bagka bir tesir yapar. Ayni zamanda damitma esnasinda meydana gelen degi-
siklikler ayrica g6z 6niine alinacak derecede mithimdir.

Bu husustaki agiklamalar: birakarak alelade eski-yeni ve kirmizi-beyaz
saraplarin damitilmasini anlatalim.

Saraplar eger eksimeye baglamis oldugu i¢in damitilirsa, igerisinde bulu-
nup buharlasan fazla hamizatin sumaya ge¢gmemesi igin sarap déhiline “ka-
levi” (alkali) maddeler ya da biraz karbonat ilavesi uygundur. Saraplar diger
salamuralar gibi imbik kazanina konarak dogruca damitilir. Eger sarap bo-
zulmus ve fena kokular husule gelmigse bunlar yiiksek hararette ugacakla-
rindan bu gibi saraplarda atesi aheste aheste arttirmak lazimdir. Ve bilhassa
imbik kazanina yerlestirilmis bir “derece-i harare” (termometre) ile kazanda-
ki mayinin hararetini fazla arttirmamaya gayret edilmelidir. Nihayet hararet
90’1 astiktan sonra meydana gelen alkol mayisini hemen ayirmal1 ve biraz
fazla kokular duyulunca damitmaya son verilmelidir ki kazandaki fena mad-
delerin de damitma suretiyle nakli miimkiin olamasin.

Bazi saraplarda eterat ve hamizat-1 tayyare, aldehitler yani asil alkolden
hafif bulunan maddeler fazla olur. Bu da ya hararetin etkisiyle veya bir¢ok
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sebeplerle olur. Bdyle bir sarap esasen agiza alininca tahris edici bir tat verdi-
gi gibi kokusuyla da yakicidir. Bunlarin damitilmasinda bas mahsulleri fazla
ayirmahdir. Bilakis fena kokulu maddelerin yani furfurol ve benzeri gibi son
mahsulii teskil eden maddelerin fazlahiginda son mahsule hi¢ yanasmamak
gerekir. Sarap damitilmasi pek fazla 6neme sahip oldugundan bu malumati
kaydetmeye mecbur oldum. Kendi mahsulii olmayip disaridan satin alinmak
suretiyle sarap damitacak olan imalatgilar aldiklar1 saraplan iyice muaye-
ne etmelidir. Herhangi bir suretle piyasaya nazaran ucuz bulunan bir sarap
ucuzdur diye satin alinmamalidir. Alkol derecesinin yiiksekligi sarabin nefa-
setini gosterirse de saraba ispirto ilave edilmemis oldugunu bilmeliyiz. Aksi
takdirde sarap diye bozuk ispirto damitmis oluruz. Onun igin gsarap damitil-
masl miinasebetiyle ince olan birka¢ noktay: yaziyorum.

Sarapg1 ne igin garabin, 6zellikle eskimis ve piyasada yiiksek fiyatla sati-
labilecek olan bir sarabi damitilmak igin satar veya bizzat damitir?

1- Eskimigtir ya sirkelesir veya aslinda mevcut olan hamizat fazladir.

2- Mayalanma esnasinda harareti uygun olmayarak hararet derecesinin
tesiriyle bag mahsulii teskil edecek kisimlar fazladir.

3- Mayalanmanin uzun miiddet devamiyla zamaninda damitma yapila-
mamasindan vesair sebepten dolay1 son mahsul kismi fazladir.

4- Bir miktar sarap, ispirto ve fazlaca su ilavesiyle suni sarap viicuda
getirilir. Ve kullanilmasi miimkiin olamaz.

5- Sakarin ilave edilmis olduguna siiphe edip tiiketime arz edilemedi-
ginden kalmus olur.

6- Cibreleri yikama suretiyle elde edilip “piket” tabir edilen hafif saraba
ispirto ve giirimiis maddeler ilavesiyle hasil olmus saraplardansa, bu vaziyet
kargisinda sarabi damitacak iiretici igin yapilacak en kati sey eger sarap mii-
him ve fazla miktardaysa hemen kimyevi tahlilini yaptirmalidir. Bunun igin
kimyagerlerden su noktalarin izahin istemelidir. (Dityun-u Umumiye’nin
bunu yapabilecek kimyahanesi vardir.)

1- Eter, ugucu asitler ve diger hafif maddelerin litredeki ortalama miktari.

2- Alkol etilen miktarinin litredeki ortalamas.

3- Miimkiin olursa furfurol miktari ve yararl ve zararli maddelerin mik-
tari, sekerinin cinsi, bunlardan “2”nci madde en 6nemlisidir. Sonra “3”tincii
ve nihayet “1”incidir.

Eger ucgucu asitler ve eterleri fazla bulunursa -mesela litrede 1,5 nispeti
veaynizamanda kiiti] etilen miktarinda 11,12 hatta daha fazla- o zaman buna
suni ispirto ilave edildigine hitkmedilmesi lazimgelir. Furfurol ve emsalinin
miktar1 damitma sonrasi 2,08 nispetinde artarsa kiiil etilen miktar1 uygun
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da olsa ¢asni itibariyla bozuk ve sagliga zararh olacagindan damitmada faz-
lasiyla son mahsul ayirmak gerekmektedir. Pek ucuz alinmigsa elverisli kabul
edilebilir. Netice olarak vasat bir sarapta bu maddelerin yiizde yani litredeki
miktarlar1 su nispet lizerinde goziikmelidir ki uygun kabul edilebilsin.

Bag mahsulii teskil edecek olan maddeler “3 - 5”.
Son mahsulii tegkil edecek olan “10-15”.

Alkol etilen suni olarak da ilave edileceginden bu bag ve son mahsullerin
uygun alinmasiyla bu tehlike az ¢ok giderilir. Diger taraftan temiz bir sarap,
kullanilan bardakta ¢alkanirsa yag gibi bulagir. Saraplarin “siklet-i izafiyyesi”
(yogunlugu) 0,990 ile 1,001 arasinda bulunur. 100 hararet derecesinde ortaya
¢ikacak miktari litrede 23 - 17 veya 23 - 26 arasindadir.

Bu durumda sarap damitilmas: igin piyasadan alim yapan bir imalat-
¢inin ¢ok dikkat etmesi lazimdir. Burada her ne kadar kimyager kati sozii
verebilirse de bu hususta tecriibeli ve eski sanatkérlar ¢agni ve -biraz 1sitmak
suretiyle- rayihasi itibariyla de bir fikir verebilirler. Bu da olmadig takdirde
yapilacak en son gare ufak ¢apta bir damitma tecriibesi yapmaktir. Meydana
gelecek alkollii mayiyi, bu defa suma olmas: itibariyla ayrica gagni vesair tec-
riibelere arz etmek suretiyle sarabin kiymetini takdir etmek gerekir.

Eksimis saraplarin sumasi da eksi olur. Damitma sirasinda karbonat gibi
seylerle eksiligi yumusatilabilir.

Eksimis saraplarin bag mahsuliinden fazlaca ayirmak gerekir. Fena ko-
kulu saraplarda suma kazaninda kémiir tozlarindan gegecek sekilde diizenle-
me yapmakla beraber son mahsulii almamak iizere damitmada harareti idare
etmek gerekir.

Heniiz alkole donmemis sekerli saraplarin damitilmasinda mayalandir-
mamnin diizensizliginden dolayi furfurol denilen kétii kokular fazla olacagin-
dan bu gibi saraplarin damitilmasinda da son mahsulleri almamaya bakil-
malidir. Karigmig maddeler ve ispirto ilavesiyle imal edilmis suni garaplarin
damitilmasi sonug vermez. Bunlar ufak tecriibelerden gegirmek suretiyle
saraplarin tabiatinda bulunan ve imbik kazaninda damitma esnasinda ortaya
¢tkan ve “buke” denilen latif kokulu rayihalarin mevcudiyeti tayin edilmeli
ve miispet netice verdigi takdirde damitmaya devam edilmelidir. Maalesef bu
gibi mayilerin terkibinde bulunacak maddelerle kimsenin alakasi olmadig:
ve takibata da maruz kalinmadig i¢cin memleketimizdeki kimya laboratuvar-
larinin ona gore hazirlanmamais veya hazirlansa da genis bir faaliyet sahasi-
na sahip olamamis olmasindan Avrupa’da oldugu gibi sanatkarin aramakta
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oldugu cihetler bulup ¢ikarmak kati olarak simdilik miimkiin olamayacaktir.
Malum ya “her terakki ihtiyag¢ kargisinda husule gelir. ”

Bizim sanatkarlarimiz mecbur edilmedik¢e boyle seylerin tahliline ya-
nasmazlar. Ve bunlar da yanasmadikga kimyagerlerimizin de bilgi dereceleri
toprak altinda bulunan madenlere benzer. Esilmedik¢e maden ¢ikmaz ve fay-
da hasil olmaz.

Son soz!

Saraplar her durumda damitma esnasinda bir buke vermelidir. Sarabin
eskiligine gore “buke” artar. Yeni saraplarda pek gozitkmez. Konyak imali iin
lizumu olan bukelerin iyisi ancak bes alt1 senelik saraplarda bulunur.

7- Sarap tortusunun damitilmasi

Bu tortu ekseriyetle bityiik sarap imallerinde bulunur. Sarabin eskilik
derecesiyle, miktar1 ¢ogalir. Ficilarda bir sarap ne kadar eskiyecek olursa o
nispette dibinde tortu birikir. Bunlarda kuvvetli alkol goriilmektedir. Dami-
tilmasinda oldukga giizel sumalar elde edilir. Damitilmasi i¢in kivaminin sa-
rap vaziyetine gelmesi gerekir. Bunun igin saraplarla beraber karigtirilr. Ve
ardindan kazana konur. Damitmada dikkat edilecek hususlar saraplar gibidir.
Ancak bir nokta vardir. Bu tortular sarabin dibe ¢oken kisimlarini yani tuzla-
rini fazla kapsadigindan damitma sirasinda harareti pek fazla yiikseltmemeli-
dir ki bozulma meydana gelmesin ve bilhassa son mahsuller alinmasin. Béyle
bir tortunun damitmaya faydali olup olmadig: ufak bir damitma tecriibesiyle
anlagilir. Amaca uygun seyrederse damitmaya devam edilmelidir.

Tabii ki bozulmus saraplarin tortular: daha fazla bozulmus olacagindan
tecriibesi yapilmadan ehemmiyetli bir damitmaya girisilmemelidir. $arap
tortularindan meydana gelecek alkollii mayi, tekrar damitilmadikga kullanil-
mamalidir. Eger fevkalade masrafla mahsuller alinmigsa, bu nedenle bir defa
damitmayla ayrilacak alkoller ikinci bir damitmaya tabi tutulmadan kullani-
labilir. Bu, herhalde tecriibeye muhtag bir meseledir.

8- Pekmez ve emsali cibrelerin damitilmasi

Yas iziim cibrelerinin damitilmasi gibidir. Ancak sulu olarak bulundugu
takdirde bunlarin eksi olmamasi gerekir.

9- 10 - Incir ve hurma salamurasinin cibresiz damitilmasi

Esasen incir salamurasi posasiyla yani cibresiyle birlikte damitilamaz. Bir
taraftan kazana yapisir, diger taraftan kaynamaya etki eder. Aynizamanda incir
islemek en ¢ok “daimi isler” nevinden damitma aletlerinde miimkiin ve bagarili



88  Eczaci Ali Haydar

olacagindan, bunlarda 6zel tertibat yardimiyla posa sira iginde ezilir ve posa
¢ikarmamaya bakilir. Bazilari da incir cibrelerini lavajin sonunda imha ederler.

Posasiz yani cibresiz incir salamurasi iiziim salamurasindan farksizdir. Al-
kol derecesi iiziimden daha fazla degildir. Lezzetinden incir oldugu anlagilir.

Damitma konusunda hurmanin incirden farki yoktur. Posasiyla birlikte
damutilacak olursa kazanin dibine 6zel tertibatla 1zgara ilavesi ve hasir veya
tel koyarak posanin 1sitma sirasinda kazanin dibine yapigmamasi temin edil-
melidir. Husule gelen alkol mayisi hem derece hem de ¢asni itibariyla ayril-
mal1 ve orta mahsulii iyi hesap edilmelidir.

Damitma igleminin tarifleri burada son buluyor. $imdi “tekrar damitma”
ile meydana gelen sumadan raki imalini anlatacagiz. Ancak son soz olarak
sumay1 bir daha gozden gegirelim.

Raki imaline elverisli olabilmek ve nefasetge 4la, rayiha ve lezzet¢ce mii-
kemmel bir raki viicuda getirmek icin kullanilacak sumanin tiziimden imal
edilmis olmasi sarttir. Bilhassa yas iiziimden imali daha iyidir. Béyle bir su-
may1 ele alip da avug igerisinde ovalayacak olursak kendine mahsus hafif tat-
limsi bir rayihaya sahip olup, ayrica liziime mahsus koku vermelidir. Agiza
alindiginda fazla yakici olmamakla beraber dil i¢inde kendine mahsus tat-
limst bir lezzeti olup, fena kokularin tadi olmamalidir. Avugta ugtugu zaman
kalan koku arasinda agir yag kokular1 duyulmamalidir.

Bu sartlar ameli ve tecriibe neticesi olup tabii ki tamamuiyla katiyet ifa-
de edemez. Ve herhalde bu meslege yabanci olanlara faydas: olamaz. Ciinkii
agiklik yoktur. Diger taraftan ilgilenenlerce takip edilirse fayda s6z konusu-
dur. Ciinkii sanatini bilir bir kimse sumanin kendi rayihasini kesfeder. Sana-
tinda mabhir bir usta bir sumanin, {iziimden imal edilmis olup olmadigini da
iddia edebilir. Bu gagni yani meleke meselesidir. Ben de melekeye istinaden
bazi noktalar1 kaydetmis oluyorum.

Belki daha fazla soylenecek cihetleri de olabilir. Onlar1 da ehline biraki-
rim. Raki imali maksadiyla “tekrar damitma” islemine terk olunacak sumala-
rin hakiki dereceleri adi sistem imbikler i¢in asgari 30 azami 37’ye diigiiriil-
melidir. Bundan fazla dereceyi imbik kaldiramaz. Daha asagsi fazla komiir
vesaire masrafina sebep olur. Ancak derecenin diisiiriilmesi i¢in kullanilacak
suyun iyi ve igmeye mahsus sudan olmasinda israr ederim. Mesela hi¢ olmaz-
sa “millet suyu” hatta miimkiin olursa “Kayisdag1” suyu pek iyidir.

Ben burada iyi rakidan bahsettigim igin artik adi kuyu sularindan ya-

pilacak rakilari agiza almak istemem. Bu maksatla sarf olunacak para hic-
bir zaman bosa gitmis olmaz. Bilinecek nokta iyi, miimkiinse en iyi suyu
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kullanmaktir. Tabii ki derecenin diigiiriilmesinde harareti dikkate alarak ha-
kiki dereceyi bulmak unutulmamalidir. Bu konudaki cetvele miiracaat edil-
melidir. Aym1 zamanda her iiretici imbik kazanina koydugu suma miktarin
yani umumi dereceleri bilmelidir ki ¢ikacak rakiyla karsilastirarak zararini
bilebilsin. Bu husustaki hesaplamalar1 da ayrica gosterecegim.

Simdi tekrardan damitmadan bahisle yani dogrudan dogruya raki ima-
lini s6yleyecegim.

Raki1 damitilmasi yani raki imali

Gerek dogrudan dogruya ispirtodan ve gerek iiziim ve benzeri madde-
lerden iiretilmis sumadan raki imali umumiyet itibariyla aymdir. Ancak bazi
hususlar itibariyla farklidir. Raki imaline baglamadan 6nce rakinin esasi olan
sumay1 dnceden tarif etmistik. Kimya terimlerinden sarfinazar edersek temiz
ve cagnisi bagarili bir rakiya elverigli olacak bir suma i¢in sartlar sudur:

Damitma sirasinda bas ve son mahsullerden ayrilmig yalniz orta mah-
sulden ibaret ve alkol derecesinin hafif olarak asgari 30-35 azami 65-75 ol-
mast lazim gelir.

Agiza alindig1 zaman ispirtolara mahsus kokuyla birlikte tath ve hosca
rayihaya sahip ve ozellikle gozleri yasartacak kokulardan uzak olmalidir. Lez-
zet itibariyla eksi veya ¢ok yanmis olmamali ve acilik hissedilmemelidir. Avug
igerisinde ovuldugu zaman {iziim sumasinin diger sumalardan farky, bir is-
pirtonun kokusuyla karsilastirilirsa goziikmelidir.

Agz1 agik bir kap iginde kaynatilacak olursa meydana gelen buhar ara-
sinda insanin zevkine gidecek latif kokular mevcut olmali ve agiza aciik
vermemelidir.

Biraz da kimya diliyle bahsedersek, leziz bir suma fazla asiditeye sahip
olmayacagindan bunun yerine fazla miktarda yiiksek alkoller ve eterat bulu-
nur. Aldehitler taze rakida pek az bulunur. Fakat sonralar1 gogalir. Eksimis
saraplardan ve cibrelerden meydana gelen rakilarda aldehitler ¢ok miktarda
bulunabilir. Bu ¢ogalma miktar1 da 100 litresinde ortalama 10-15 gramda ka-
larak ondan sonra seklini degistirir. Ve rakida lezzetce bir eksilik goziikiir.
Temiz bir sumada furforul denilen zararlh madde en az bulunmaldir. 100
litresinde 1-3 {i¢ gram kadardir. Tabii ki miistesnalar1 da vardir. Bazen bu
miktar 5-7 grama kadar ¢ikabilir.

“Hamam-mari” usuliiyle 60-65 derece hararette damitilan bir sumada
furfurol bulunmaz. Hararetin yiiksek olmasi ve adi ategle hararet derecesinin
sabitlestirilememesi durumunda mayalanan mayide bulunan furfurol damlar.



90 Eczact Ali Haydar

Rakinin veya sumamin eskimesiyle “furfurol”un miktarinda degisme
olmaz.

Eterat: 100 litre sumada veya rakida 30 ile 200 gram arasinda degisir. Ete-
rin olmasi i¢in rakinin veya sumanin tiziimden mamul olmasi lazim gelmez.
Adi ispirtolara eter asetin ve daha benzeri birgok madde ve suma, esans gibi
seyler ilave ederek tiziim rakisi viicuda getirebilirler.

Yiiksek alkoller damitmanin son kismini teskil eden ve agir kokan mad-
deler olup bunlarin miimkiin oldugu kadar raki igerisinde bulunmamasi
gerekir.

Iste kimya agisindan temiz bir suma veya rakiy: tarif ettik. $Simdi imalin
sekline gegelim.

Bu vaziyet dahilinde elde edilmis temiz bir sumanin raki haline gege-
bilmesinin birkag, hatta Istanbul’da pek ¢ok cesidi goriilmiistiir. Ben burada
umumi olan gekliyle, fenni olan seklini tarif edecegim.

Umumi sekli: Hangi derecede bulunursa bulunsun sumanin gayet iyi bir
suyla alkol derecesi santigrad olarak hakiki 30 ila 37’ye diisiiriiliir. Bundaki
maksat, adi sistem imbiklerin fazla alkol derecesinden meydana gelecek taz-
yike dayanamayip patlamasi ihtimaline kars1 bir tedbirdir. Ve imbik kazanina
usulii dairesinde -yani 6nceden iyice yikanip temizlenmis, kazan vesair par-
calar1 hazirlanmis olmali- koyulur. ilave edilecek anason bes alt1 saat énce-
den, olmazsa aksamdan ayri kapta 1slatilip temizlendikten ve giizelce yikan-
diktan sonra bir miktar su i¢inde birakilir. Sabaha kadar suda kalacak olan
bu anason sabahleyin damitilmak iizere hazirlanan ve derecesi diisiiriilmiis
bulunan sumaya ilave edilerek kazan kapanir ve damitmaya baslanir.

Damitma esnasinda bu ameliyeyi idare eden adamin tecriibeli olmasi
lazimdir. Gerek rayihadan ve gerek lezzet ve derecesinden rakinin ne durum-
da damitildigim bilmelidir. Sumada ekseriyetle mahsuller karigmis veya dii-
zensiz karigtirilmig olacagindan, raki damitilmasinda bunlarin ayrilmasina
son derece ihtiyag vardir. Onun igin suma damitilmasinda tarif edildigi gibi
damitmanin baglangicinda yiikselecek ilk mayiyi “bas mahsul” olarak ayir-
mali, ondan sonra gelecek mahsulii almalidir. Bilhassa adi kazanlarin ibtidai
olanlarinda bu hesaba pek fazla dikkat etmelidir. Esasen raki damitilmasinda
sumada oldugu gibi her defasinda degisme ihtimali olmayacagindan bir iki
tecriibeden sonra vaziyeti yani mahsullerin ne zaman ayrilmas: gerekecegi-
ni tayin etmek miimkiindiir. Zira suma damitmasinda mayalanmig mayinin
alkol derecesi her vakit aynm1 olmayacag: gibi terkibinde bulunacak birgok
maddenin tahlili ve muhtelif ugucu madde vesairesi itibariyla vaziyet her de-
fasinda ayni olamaz. Halbuki temiz ve usuliine uygun elde edilmis bir sumayi
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raki yapmak iizere daima aym alkol derecesine diisiiriiriiz. Mesela her defa
37 santigratta bulundurursak agag: yukar1 béyle mayinin ayn1 imbikte ne ka-
dar zamanda akmaya baglayacagini, bag mahsuliin ne kadar devam edecegini
vesaireyi birkag tecriibede tespit etmek miimkiindiir. Yalniz dikkat edilecek
sey, terkibinde bulunacak olan maddelerin yiizde nispetlerini imbik baginda
tahlille bulmak higbir zaman miimkiin olamayacagindan, bu vazifeyi ¢asni
suretiyle halletmelidir. O halde lezzet ve rayiha iizerinden imalat¢inin tec-
riibeli olmasi da sarttir. Bu tecriibelere vakif olmayan bir kimsenin her defa
yapacag raki bagka bagka olur. Acemi olanlarin ameliyatinda biraz miisrifane
hareketle en tehlikeli olan bas mahsulleri fazlaca ayirmak ve son mahsule
yaklagsma anindan biraz 6nce damitmayi kesmek uygundur.

Raki damitilmasinda atesin ¢ok 6nemi vardir. Bilhassa maden komiiriiy-
le isleyen fabrikalarda ameliyata gok dikkat etmek lazimdr.

Rakinin gelmeye basladigini géren imalatg1 derhal atesi azaltmali ve
sonuna kadar hararet derecesini liizumsuz artig ve azaligtan kurtarmalidir.
Yani akan raki ne kalinlikta akiyorsa onu muhafaza etmelidir. Ates, raki da-
mutilmasinda ne kadar aheste devam ederse o kadar iyidir. Bilhassa odunla
1isitmak en iyisidir.

Sogutucuda bulunacak soguk suyun akacak rakiy: 1sitmayacak derecede
soguk olmasi sarttir. Aksi hilde zayiat fazladir.

Toplanan rakiy1 ya bakirdan mamul kaplara veya adi temiz figilara ve-
yahut en iyisi kiiplere koymalidir. Derecesi arzu edildiginden fazla oldugu
takdirde diigiirmek igin ne kadar iyi su kullanilirsa o kadar iyi olur. Hatta
Istanbul’da bunun igin Géztepe, Kayisdag gibi iyi sulardan ilavesini bilhassa
tavsiye ederim.

Bir rakinin nefasetge yiikselmesi i¢in nce de soyledigim gibi hi¢ olmaz-
sa li¢ ay beklemelidir. Bu maksatla terk edilecek rakilarin ilk derecesi 50’den
az olmamalidir. Cilinkii derece aheste aheste diiser. Bir de eskitilecek rakilar
tahta ficilarda kalmamalidir. Tahta ficilarda uzun miiddet duracak rakinin
kimyasal tahlili yapildiginda eksilik meydana gelir. Ve ayn1 zamanda sigeler-
de tortu yapar. Bilhassa etanolile yapilan rakilarda filitreye daha fazla ihtiyag
oldugu gibi damitma esnasinda hararetin siddetlenmesiyle etanoliin ugabi-
len kisimlariyla beraber daha bagkalarinin da gegmis olmasi ihtimaline gore
onda da tortulanma olacagindan herhalde higbir raki iyi filitre edilmemisse
siselere konmamalidur.

Siseler iginde kalacak rakilar epey zaman sonra giizellesir ve rayihaca da
fark eder.
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Sumaya ilave edilecek anason miktar:

Bu miktar kati olamaz. Zira anasonun cinsine ve mayideki alkol kuvvetine
gore degisir. Iyi anasona gore tabii ki tozlu, karigik ve kirintih anasondan iki
misli ilavesi gerekir. Bununla beraber ortalama olarak bir tespit séylemek lazim
gelirse; imbik kazaninin hacmine gore ve damitilacak sumanin kazan dahilin-
dekialkol derecesi 30-35 veya 37 olduguna gore 100 litrede 2,5-3 kilodur.

Mesela kazanin hacmi 400 litre olup tamamen 35 derecelik sumayla dol-
durulmugsa buna ilave edilecek anason miktar1 “10” veya “16” kilodur. Bu
miktar anasonun cinsi sabit olmak iizere imalat¢inin tecriibesine gére ve bil-
hassa sumasinin nefasetine gore uygundur. Ve nihayet bir yerde sabit kalir.

Ekseriyetle sumasinin fenaligim1 gidermek icin rakicilar anasonu kuv-
vetli bulundururlar. Kigin fazla, yazin az anason bu sebepten kabul edilmigtir.
Esasen miiskiratta anasonun ilave maksadi yalmz olarak alinacak sumanin
mide dahilinde bulant1 yapmamasi igindir. Hatta ekseri kimseler temiz bir
sumay1 rakiya tercih ederler ki pek dogrudur.

Anason daima sumanin fenaligin nispeten kaybettirir. Suma déhilin-
de bulunacak lizumundan fazla ecnebi maddelerin etkisini haricen ancak
anason kapatabilir. Bununla beraber ayrica ve bilhassa sekr hali (sarhosluk)
gestikten sonra midede yapacag fenalik yine kalicidir. Bunun igin rakicilar
kuvvetli anasonu tercih ederler. Anasonun “anetol’ nispetle fiyat: da fazla
oldugundan imalatgilar bu kuvveti “anetol” yani suni anason yaglariyla temin
etmektedirler. Rakidaki anason miktarinin fazla veya eksikligiyle bir rakinin
iyiligi anlagilamaz. Belki benim goriisiime gore eksik anason, sumanin ma-
hiyetini ¢ok saklayamayacagindan daha iyidir. Anason 6zellikle yag: olursa
iyidir. Fakat “anetol” anasona iistiin gelemez.

Anasonun bir¢ok ¢esidi vardir. Kiitahya, Bursa, Izmir, Cesme ve ilh...
Bunlardan en iyisi Cesme ve Sakiz anasonudur.

Maalesef “anetol” esansinin memlekette yasak olmasi lazim geldigi hal-
de, serbest olarak ithali yiiziinden anasonculuk liizumu kadar gelisjememek-
tedir. Halbuki bir taraftan anason yaginin ithalinin, diger taraftan kullani-
minin yasaklanmasi ve goriildiigii takdirde el konulmasi suretiyle alinacak
tedbirler, degil yalmz anasonculugun gelismesi ayni1 zamanda ispirtodan ¢al-
kalama raki imaline de engel olmast itibariyla ispirto kagak¢iliginin da azal-
masina neden olacaktr.

Malum ya ispirtodan ¢alkalama yani hig imbige girmeden raki imali igin
“anetol’e ihtiyag vardir. Anasondan olamaz. Bu maddenin kiilliyen kullanil-
mas! ve ithali yasak olursa, her giin gézlerimiz 6niinde cereyan eden iiziicii
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vakalarin meydana gelmesine de sebep kalmamug olur. Tabii ki bu vazife bi-
rinci derecede glimriige, sonra Sehremaneti’ne (Belediye) ve en nihayet Dii-
yun-u Umumiye idaresine diiser. Anetoliin fazla yedirilmesi i¢in rakilara ki-
reg ilavesi hig¢ dogru degildir. Boyle rakilarin kullanilmasi zararhdur.

Gelelim raki imalinin ikinci ve daha fenni usuliine: Bunun digerinden
farki anasonu suma i¢ine atmayip alkol buharlarini anason i¢inden ge¢irmek
suretiyle anasondan alinacak maddenin kaynatilmadan buhar vasitasiyla tu-
tulmasidir. Bunun igin ayrica tertibata ihtiyag vardir. Bu da nakil borusuyla
sogutucu arasina ilave edilen alelade bir silindirden ibaret olup ayrica biraz
kiigiik olmak tizere igine yerlestirilmis delikli ikinci bir silindirden meydana
gelir. Temizlenmis olan anason delikli silindir igerisine konulduktan sonra
silindire yerlestirilir. Ve kapagi kapatilarak damitmaya baslanir.

Damitma sirasinda meydana gelen alkol buharlar bu kiigiik depodan
gecerken oradaki anasondan gereken esas maddeyi alir. Yani anason yag:
alkole geger. Bu depodaki hararetin kismen hafif olmasindan toplanan ki-
simlarin kapta birikip kalmamasi i¢in tarif edilen alete ilave olunan ¢ikis bo-
rusu yardimiyla tekrar kazana aktarilarak damitmaya devam edilir. Anaso-
nun kaynamadan esas maddesi alinmig ve kaynama sonucu ortaya ¢ikardig
goriilen acilik yok edilmis olur. Istanbul’da bu husustaki faaliyet ancak bir
iki mahalde goriilmiis olup biitiin fabrikatorlerce tecriibeye deger olmak iti-
bariyla tavsiye edilir.

Bu suretle icra olunacak ameliyatta digerinden fazla miktarda anason
sarf edileceginden biraz pahali olursa da nefasetce fark olmasi itibariyla za-
rar1 karsilamak miimkiin olur. Maksat anasonu mayi i¢inde birakmayip alkol
buharlarina vermektir.

Nitekim “pisnar” imbikleri ilave kolonlariyla bunu temin etmektedirler.

Raki damitilmasinda bag ve orta mahsulleri suma damitmasinda oldugu
gibi ayirmak ve bilhassa sumada hamur yapilmigsa burada fazlasiyla dikkat
ederek mahsulleri ayirmak son derece 6nemlidir. Temiz bir rakida yeteri kadar
bulunmasi lazim gelen maddelerin tamamiyla yoklugu da ¢asni itibariyla raki-
nin niteligini bozacagindan fazla agiriya kagarak bunlardan rakiy: temizlemeye
¢alijmamalidir. Burada ne kadar fazla agiklama yapilirsa yapilsin pratik olarak
yapilacak tecriibelerin verecegi netice herhalde nazariyatin kat kat iistiindedir.
Bu arada atesin idaresi konusunda fazla dikkat edilmesini uygun goériiriim.

Husule gelecek rakilarda 6nce de soyledigim gibi alkol derecesinin diigii-
riilmesi icap ederse kullanilacak suyun fevkalade iyi olmasina ¢aligilmalidir.
“Filitre” ve “bekletme” rakilarda aranilacak seylerdir.
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Yukarida gosterilen sekil ve sartlarda raki imalatina burada son vermek is-
terim. Zira biitiin sonra soylenecek her sey sanatin pek ince ve nazik noktalarina
temas edecegi ve benim de bu hususta daha fazla tecriibeye dayah ve heniiz tek-
rarlanmamis goriisiim olmadig igin lizumsuz malumatfurusluktan kaginirim.
Simdiye kadar gordiigiim ve okudugum ve nihayet tecriibelere gore tekrarlatip
hazirladigim malumati beyan ettim. Bundan sonra her sanatkarin sanatinin 6zii-
ne vakif olmasi ve gayret ederek mesleginde ilerlemesi kendi elindedir.

Simdi alkollii mayiler adi altinda tamamen fenni olan kurallar ve he-
saplarla bunlara dayanan cetvelleri ve bazi tahlillerle diger 6nemli olan fenni
islemleri gosterecegim. Bunlar bir taraftan fenni ve nazari olmakla beraber
diger taraftan Dityun-u Umumiye fenni heyetinin dayandigi sebepler olmasi
dolayisiyla amelidir. Bunlarin her sanatkér, daha dogrusu ilgili herkes tara-
findan bilinmesi zorunludur.



UCUNCU KISIM

MAYIAT-I1 KUULIYE VE MESRUBAT-I
KUULIYE (ALKOLLU MAYILER VE
ALKOLLU ICECEKLER)

Bu baslik dahiline girecek mayiler nelerdir? Basta ispirto olmak iizere
kolonya, sa¢ sular1 ve benzeri alkollii mayiler olup raki, konyak, bira, sarap
ve benzeri de mesrubat-1 kiitiliyedendir (alkollii igecekler). Bununla beraber
hepsine “alkollii mayiler” denilse yanlis olmaz. Ve hakikaten bu isim hepsini
ifade edebilir.

Mayilerde olcii

Mayilerde 6l¢ii her ne kadar, okka, Ingilizlerin libre vesaireleri kullanil-
maktaysa da hesaplama, o6zellikle fennen yapilacak bilumum islemler igin
“litre” esasi tek olgiidiir. Malum ya litrenin ash “hacim’dir. Litre 100 esit kis-
ma ayrilip her kismina santilitre denilmigstir. Bir litre su ayn1 zamanda bir ki-
lodur. Su halde bir litre su, yag, toprak, ispirto hepsi hacmen esit oldugu hal-
de sikletine (agirligina) gelince tamamen farkhdur. Bir litre su bir litre yagdan
agir, topraktan hafif, ispirtodan keza agirdir. Agirliklar: esit olan bir mayinin
litreleri de esit olur. Litre, bir ¢esit 6lcek demektir. Halbuki kilo, okka bunlar
agirlik tayin ettiklerinden hacmin burada farki agiktir. Bir bardak dolusu civa
ile bir bardak dolusu su hacmen esit oldugu halde agirlik olarak pek gok fark-
lidir. Simdi kafi derecede izah edildi zannederim.

Alkollii mayilerin terkibinde bulunan alkol derecesini anlamak iizere
imal edilmis olan bilumum aletlerin hepsine “mizaniilkiial” ad: verilir. “Mi-
zaniilkiiti” yani “gradolar-alkolmetre”nin imalindeki esas sudur:
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Grado olarak hazirlanan aleti bir miktar su icine daldirmglar, gosterdigi
noktaya “sifir” demigsler. Sonra mesela 5 litre yiizde yiiz safi ispirto almislar. Bunu
95 litre suyla karistirip yine bu aleti daldirmislar, gosterdigi noktaya “5” demigler.
Tekrar 10 litre safi yiiz derecelik ispirtodan alip 90 litre suyla karigtirarak aleti yine
bu mayi i¢ine daldirmigslar, gosterdigi yere “10” demigler. Nihayet boylece islemi
devam ettirerek 90 litre safi ispirto ve 15 litre de su almiglar, karigtirdiktan sonra
aleti icerisine daldirinca gosterdigi noktaya “95” demisler. Ve en nihayet yiizde
yiiz ispirto icine daldirmuglar gosterdigi noktaya “100” demisler. Yalmz sunu ilave
edeyim ki bu mayilerin aletle muayenesinde yani bu tecriibelerin icrasinda ha-
raret derecesinin mutlaka “+15” olmasi bircok memleketlerin laboratuvarlarinca
kabul edilmis oldugundan ona gére muayene edilmistir.

Alet yapildiktan sonra hararet ne olursa olsun mevcut cetvellerle +15 tize-
rinden tespiti bulunabilir. Iste “alkolmetre” dedikleri “grado’larin imal sekli
budur. Demek oluyor ki elimizdeki her giin kullandigimiz alkolmetreler ha-
cim esas lizerinden 100’de ne kadar saf alkol oldugunu gosterir bir alettir. Bu
ameliyatta daha bazi hesaplar varsa da bu kimyaya ait olmak iizere fazla tafsilati
gereksiz buluyorum. Yalniz siras1 gelmisken de “tekalliis” bahsinde anlatirim.

Kilo, bin gramdan ibaret olup, su iizerine hesap edilince 6lgii birimi su
oldugundan litresi esittir. Yani bir kilo su, bir litre suya esittir. Fakat ispirto
sudan hafif oldugu i¢in dereceye gore agirlik ve litrenin degisecegi siiphesiz-
dir. Mesela bir litre safi ispirtonun agirhig1 “794,33” yediyiizdoksandort gram,
otuzii¢ santigramdir. Demekki kilodan “205,67” ikiyiizbes gram, altmigyedi
santigram noksandir. Yani o oranda sudan hafiftir. Diger taraftan aksine he-
sap edersek, mesela bir kilo saf ispirtonun hacmi “1,259” bir litre, ikiytizelli-
dokuz mililitre gelir. Demek ki bir litreden “0,259” kadar fazladir. Buna gére

agagidaki misalleri gosterelim.

bir litre 90 derecelik | ispirto 834,15 | gram gelir
bir litre 60 derecelik | ispirto 913,51 | gram gelir
bir litre 45 derecelik | ispirto 943,61 | gram gelir
bir litre 30 derecelik | ispirto 965,45 | gram gelir
bir kilo 90 derecelik | ispirto 1,199 litre gelir
bir kilo 60 derecelik | ispirto 1,095 litre gelir
bir kilo 45 derecelik ispirto 1,060 litre gelir
bir kilo 30 derecelik | ispirto 1,036 litre gelir
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Yukaridaki iki vaziyete ayrica bir goz atilirsa goriiliir ki herhangi bir
alkollii mayinin derecesi arttikga sikleti (agirligs) azalip, derecesi azaldik¢a
agirhigy artar ve nihayet derecesi sifir olunca agirhk ve hacmi de esit olur. O
halde bilumum hesaplamalarda bu ciheti dikkate alarak alkol kiymetlerini
tayin edecegiz. Yalniz sunu unutmamali ki alkollii mayi igerisinde diger mad-
deler bulunmasin. Ciinkii bunlarin varhg vaziyeti degistirir. O halde mayi-
nin yalniz alkol ve sudan ibaret olmasi lazimdir. Bu hususta diizenlenmis cet-
vele miiracaat olunacaktir.

Mubhtelif derecelerde bir litre alkollii mayinin agirlhigini gosteren cetveldir.

= 2 & 2 & 3 &2 &

Q m Q0 m QD 23] QO [25)

< A < A < a < a

1 0, 99841 26 0, 96981 51 0,92241 76 0, 87500
2 0,99695 27 0, 96876 52 0,92040 77 0, 87234
3 0,99552 28 0, 96769 53 0,92827 78 0, 86965
4 0,99412 29 0, 96659 54 0,92630 79 0, 86695
5 0,99277 30 0, 96545 55 0,92420 80 0, 86416
6 0, 99145 31 0, 96428 56 0,92209 81 0,86137
7 0,99016 32 0, 96307 57 0,91997 82 0, 85704
8 0, 98891 33 0, 96183 58 0,91784 83 0, 85567
9 0,98770 34 0, 96055 59 0,91569 84 0, 85075
10 0,98652 35 0, 95923 60 0,91351 85 0, 84979
11 0,98527 36 0, 95786 61 0,91130 86 0, 84678
12 0,98424 37 0, 95645 62 0,90907 87 0, 84372
13 0,98214 38 0, 95499 63 0,90682 88 0, 84060
14 0,98206 39 0, 95350 64 0,90451 89 0, 83741
15 0,97995 40 0, 95196 65 0,90224 90 0, 83415
16 0,97892 41 0, 95036 66 0,89991 91 0, 83081
17 0,97892 42 0, 94872 67 0,89755 92 0, 82738
18 0,97790 43 0, 94705 68 0,89516 93 0, 82315
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19 | 0,97688 | 44 0, 94535 69 | 0,89284 | 94 | 0,82020

20 | 0,97087 | 45 0, 94361 70 | 0,89029 | 95 | 0,81641

21 | 0,97487 | 46 0,94183 71 | 0,88781 | 96 | 0,81245

22 | 0,97387 | 47 0, 94002 72 | 0,88531 | 97 | 0,80829

23 | 0,97286 | 48 0, 93817 73 | 0,88278 | 98 | 0,80390

24 | 0,97185 | 49 0, 93629 74 | 0,88022 [ 99 | 0,79926
25 | 0,97084 | 50 0, 93437 75 | 0,87763 | 100 | 0, 79433

Bu cetvele gore bir iki misal verelim. Mesela:

10 okka 45 derecelik mayinin litresi ne kadardir?
10 x 1,282 = 12,82 x 1,06 = 13,589 litre eder.
Diger misal:

30 kilo 50 derecelik mayinin litresi nedir?

30 x 1,07 = 32,100 litre eder.

Mubhtelif derecelerde ve +15 hararet derecesinde bir kilo alkollii mayinin
litre miktarini gosteren cetveldir.

z S 0z| 8 =z § =z &

= 2 |E| & E|l g E £

— A — A — A — A

1 1, 002 26 1,031 51 1,072 76 1, 140
2 1,003 27 1,032 52 | 1,075 77 1, 146
3 1,005 28 1,033 53 1, 077 78 1, 150
4 1, 006 29 1,035 54 | 1,080 79 1,154
5 1,007 30 1, 036 55 1, 082 80 1, 157
6 1,009 | 31 1,037 56 | 1,084 81 1, 161
7 1,010 | 32 | 1,038 57 | 1,087 82 1,165
8 1,011 33 1,040 58 | 1,090 83 1,169
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9 1,012 34 L,04l 59 1,092 84 1,173

10 1,014 35 1,043 60 1,095 85 1,177

11 1,015 36 1,044 61 1,097 86 1,181
12 1,016 37 1,046 62 1,100 87 1,185

13 1,017 38 1,047 63 1,103 88 1,190
14 1,018 39 1,049 64 1,106 89 1,194

15 1,019 40 1,050 65 1,108 90 1, 199

16 1,020 41 1,052 66 1,111 91 1,204

17 1,022 42 1,054 67 1,114 92 1,209

18 1,023 43 1,056 68 1,117 93 1,214

19 1,024 44 1,058 69 1,120 94 1, 219

20 1,025 45 1,060 70 1,123 95 1,225

21 1,026 46 1,062 71 1,126 96 1,231

22 1,027 47 1,064 72 1,130 97 1,237

23 1,028 48 1,066 73 1,133 98 1,244

24 1,029 49 1,068 74 1,136 99 1, 251

25 1,030 50 L070 75 1,139 100 | 1,259

Diger misal:

50 kilo 95 derecelik mayinin litresi nedir?
50 x 1,225 = 61,250 litre eder.

Goriiliyor ki alkollii mayilerde kiloya gore litresi daima fazla olur. Ciin-
kii terkibinde alkol vardir.

Diger cetvele gore de iki misal yapalim. Mesela:
20 litre 45 derecelik mayinin kilosu ne olur?
20x0,94361 = 18,872 kilo eder.
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Diger misal:
30 x 50 derecelik mayinin kilosu ne olur?
30 x 0,93437 = 28,031 kilo eder.

Diger misal:
50 litre 95 derecelik mayinin yani ispirtonun kilosu ne olur?

50 x 0,81641 = 40,820 kilo eder.

Herhangibir alkollii mayinin derecesini anlamak: Bunun igin iki usul
vardir. Birinde mayinin saf yani alkol ile sudan miitesekkil olmasi sarttir.

Mesela: Ispirto, suma ve ilh... Bunlarda dogrudan dogruya alkolmetre
kullanabiliriz. Ve gosterdigi dereceye gore hesaplamalar1 yaparak derecesini
anlariz.

Digeri mutlak ya damitma suretiyle ufak imbikten gecirmek veyahut-
maligan yaparak muayene etmek gereklidir. Bunlarda saraplar, likorler, raki
ve benzeri terkibinde alkol ve sudan bagka, mesela seker, madeni, tortulanan,
dibe ¢oken maddeler olanlardir.

Bir mayinin alkolmetre ile derecesini bulmak

Grado dedigimiz alkolmetrelerin imal seklini soylemistim. Bunlarin ge-
sitlerinden ve resmen kullanilanlarindan bahsedeyim.

Avrupa’da bunlarin birgok devletin kendine gore kabul ettigi esaslar da-
hilinde yapilmus cinsleri vardir.

Ingiliz ve Ruslarin dereceleri Fransiz ve Almanlardan bagka esaslara gére
yapilmigtir.

Tiirkiye’de kabul edilen cinsi Fransizlarin kabul etmis olduklar: cins-
tendir. Bunlarda +15 hararet derecesinde aletin gosterdigi alkol derecesi esas
alinmis oldugundan alkollii mayinin diger hararetlerde bulunmasi ihtimaline
karg1 bir termometre konularak imal edilmis sekli kullanilir.

Diiyun-u Umumiye Idaresi’nce kabul edilmis olan alkolmetreleri “Pa-
ris”in Saleron Dujardin cinsinden kilosaf dereceleriyle, keza kilosafin Vi-
yana’da imal edilmis “Selsius” cinsleridir. Bunlarin sekli biraz farkhiysa da
esaslar1 aynidir. Ve aymi dereceleri gosterir. Bunlardan ayr: yine kilosak
adiyla pek ¢ok gradolar piyasada goziikmekteyse de gogunun fabrikalari
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bilinmediginden ve ekserisinin de yerine giivenilemeyeceginden Diiyun-u
Umumiye’nin kabul etmis oldugu cinslerden kullanimi zorunludur.

Diger taraftan ticaret aleminde dereceyi fazla ve eksik gosteren alkolmet-
reler de kullanilmakta oldugu birgok defa goériilmistiir. Bu da 6zel amaglar
icin imal edilmis oldugunu ispat eder.

Saf bir mayinin alkol derecesini anlamak igin 6ncelikle temiz ve camdan
yapilmis “epruvet” bir siseye yeteri kadar bu mayiden koymaly, sonra temiz bir
mendille silinmis ve tozdan temizlenmis olan alkolmetre aheste aheste bura-
ya daldirilmalidir. Yalmz dikkat edilmelidir ki liizumundan fazla baskiyla alet
mayi icerisine fazla girerek tekrar yukariya ¢tkmig ve bu suretle borunun yukari
kisminda mayi pargaciklarinin yapismasina sebebiyet verilmis olmasin. Clinki
bu hélde az da olsa derecenin mayi dahiline fazla girmesine neden olur. Demek
oluyor ki liizumu kadar daldirarak zamaninda aleti birakmis olmaliyiz.

Mayinin derecesine gore alet bir yerde durur. Ayn1 zamanda cam gubugu
etrafinda mayinin yukariya dogru bir parga yiikselmis oldugu goriiliir. Buna
dikkat etmek lazimdir. Suyun hemen temas ettigi yere gelen numaray: kabul
etmemelidir. Mayi sathiyla suyun cam etrafindaki kabarcigini dikkate alarak
her ikisinin ortalamasini almalidir.

Diger taraftan “termometreye” bakmali ve onu da bir yere kaydetmelidir.
Eger harareti “15” lizerinde gormiigsek alkol derecesini kagta bulursak onu
kabul edebiliriz ve hakikisi de odur. Eger 15 derecenin iistiinde veya altinday-
sa 0 zaman tanzim edilmis cetvele gore hesaplamak gerekir.

“Tashih cetveli” denilen bu cetvelde muhtelif hararet derecelerinde alkol
derecelerine gore ortaya ¢ikan miktarin gercek orani gosterilmistir. Ancak
bu dereceler arasindaki fark 1, 2, 3 gibi, tamsayilardan ibaret oldugu igin ge-
rektigi zaman goziikecek olan 3,75, 2,5, 1,5 gibi vaziyetler karsisinda cetvelde
karsihk gelen miktarin1 bulmak miimkiin olamayacagindan ayrica yapilacak
ufak bir hesapla bunu tayin etmek gerekir. Bundan dolayi alkol derecelerinin
muayenesinde bu cetvelin birlikte bulunmasi sarttir. Her ne kadar kitaplarda
bunlara ait ufak bir sifre varsa da bunlarla yapilacak hesap daima farkh olaca-
gindan miiskiratgilikta kullanimi caiz olamaz.

Alkol kuvvetinin diger sekillerle tayini

Bu da ya damitma suretiyle yahut maligan icrasiyla olur. Damitma sure-
tiyle alkol derecesinin tayini i¢in ufak ¢apta bir imbik kullanilir. Maligan ise
ozel bir cihazdan ibarettir.
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Taktir (Danmitma) suretiyle tayin usulii

Bunda en fazla kullanilan “Dujardin® markasina ait tecriibe imbikleri-
dir. Bu aletler yardimiyla -arzu edilen mayi ne olursa olsun- alkol derecesi-
nin tayini miimkiindiir. Bu alet Paris’ten kataloglar1 vasitasiyla getirtilebilir.
Ve tariflerine bakarak kullanilir. Yalmiz dikkat edilecek bazi cihetleri soyle-
yeyim. O da eger tecriibesi yapilan mayi, mesela sarap gesidinden bir seyse
eksi veya kopiiriir cinsten yani heniiz terkibinde az miktarda hamiz karbo-
na sahip cinstense, birinci halde biraz “karbonat’, ikinci héilde biraz “tanen”
ilavesi lazimdir. Tanen yerine birkag damla zeytinyag: da olabilir. Tecriibesi
icra edilen mayiden 100 santimetrekiip alinir. Buna 100 santimetre kiip adi
su ilave edilir. Damitma sirasinda 100 santimetre kiipten fazla alinmaz. Yani
koydugumuz kadar alinir. Ve derecesi alkolmetreyle tayin olunur. Bunlarin
o6zel olarak yapilmis “Dujardin” cinsinden veya “Selsius” nevinden ve sifir ila
25 dereceye kadar gosterir alkolmetreleri vardir. Bunlar kullanilir.

Damitma esnasinda hararet ne fazla ve ne de eksik olmaldir. Sogutucu-
nun daima soguk bulunmasina gayret olunur. Ve alkol mayisini toplamaya
yarayan epruvetin ve alkolmetrenin gayet temiz olmasina 6nem verilir. Mey-
dana gelen mayi epruvete temas suretiyle toplanir. Damlamasi iyi degildir.
Damitma suretiyle muayene, en fazla terkibinde seker, mastika gibi ecnebi
maddelere sahip olan mayiler veyaalkollii mesrubatlar i¢in tercih edilir. Ciin-
kil bunlarin terkibinde bulunan alkoliin ayrilip bir mahalde toplanmadik¢a
hakiki derecelerinin tayini miimkiin olamaz. Olsa da dogru olmaz. Lakin
sarap ve hammaddenin mayalanmasindan meydana gelmis salamuralarin
alkol derecesi bu suretle oldugu gibi ¢ogunlukla maligan usuliiyle yapilmasi
bilhassa zaman ve kolaylik itibariyla pek faydalidir. Zira damitma usulii hem
gi¢, hem de fazla zamana muhtag, ayni1 zamanda pek fazla tecriibe ve ustalik
isteyen bir usuldiir. Mecbur olmadik¢a bu usule bagvurulmamalidur.

Damitma usuliinde alelade cam balonlarin da kullanilmasi yani kimya-

hanelerde kullanilan adi damitma cihazlarinin kullanimi da caizdir. Ancak
bunlarin gabuk kirilmak ihtimali oldugundan tavsiye edilmez.

Maligan usuliiyle alkol derecesinin tayini

Burada kullanilan maligan aletini maalesef tavsiye etmeyecegim. Ciinki
tecriibe edenlerce bilinen bir keyfiyettir ki bu aletin i¢inde olan termometre-
sinin bir kaza neticesi kirllmasinda aletin tamiri ve derecesinin yenilenmesi
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i¢in tamaminin Paris’e gitmesi gerekir. Ciinkii bu termometre ancak orada
yerine konulabilir.

Diger taraftan sarap hazinesine baglanmis halka seklindeki borunun
kullanim neticesi kirlenerek tikanmasi ve bunun temizlenmesi igin bu parga-
nin sokiiliip lehimlenmesine ihtiyag oldugundan pratik bir alet degildir. Dii-
yun-u Umumiye’ce bu husus tespit edilmistir. Bunun yerine son zamanlarda
tecriibelerle kolaylig: tayin eden ve bugiin Dityun-u Umumiye’de kullanil-
makta olan “Saleron Dujardin” aletlerini tavsiye edecegim.

Bu aletlerin bugiin piyasas1 35-40 lira arasindadir. $ayet termometresi
kazayla kirilsa yeniden getirtilmesi kolay olup, bedeli de 7,5 lira kadar bir sey
tutmaktadir. Halbuki maligan aletleri ayni fiyatta oldugundan tabii ki kolay
olanin kullanilmasi daha uygundur. Bu aletlerin kullaniligini tarif etmeden
once, bu aletlerle ne gibi alkollii mayilerin derecelerinin tayin edilebilecegini
soyleyelim:

Bilumum saraplar -tath saraplar mesela marsala, vermut harigtir-maya-
lanmig madde salamuralary, rakilar, suni konyak ve icap ederse bilumum tabii
ecnebi miiskirat, mesela viski, rom ilh.

Bu aletler sekilde goriildiigii gibi baslica iki tiirliidiir. Ayrica birgok ¢esidi
varsa da bunlar laboratuvarlara mahsus aletlerden olmasi nedeniyle anlatil-
mayacaktir. Arzu edenler hususi kataloglarina miiracaat edebilirler.
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Ben burada en ¢ok bir rakicinin yani ibtidai maddelerden raki imal igin
suma ¢ikaran rakicinin ihtiyaci olan noktalar: anlattigimdan en basit olan
seklini tarif edecegim.

Ug sekilde de goriilen Saleron’larin esas: birdir. ikisi tek kazanly, digeri
¢ift kazanhdir.

Cift kazanl, hiz itibariyla farkl olup bagkaca bir fazlalig1 yoktur. O halde
tek kazanl olan ¢esidini tarif ve izah etmekle digerini de anlatmis oluruz.

Saleron Dujardin marka tek kazanlh olan aletler: Bunlar hususi ve
tahtadan imal bir muhafaza igine yerlestirilmis olmak iizere sekiz par¢adan
ibarettir.

1- Tahta muhafaza

2- Musluklu kazan (madeni)

3- Sogutucu (madeni)

4- Korumali termometre (cam)

5- Ispirto lambasi (madeni)

6- Kaynama tanzim ve alkol ayar1 levhasi (madeni)
7- Hususi epruvet (cam)

8- Yedek fitil kutusu

Aletin kullanihs sekli:

Birinci ameliye: Once musluklu kazanin ii temiz bir suyla yikanir ve
musluk yardimiyla yukaridaki delikten iiflemek suretiyle kalmis su varsa ta-
mamiyla tahliye olunur.

Temiz olan hususi cam epruvete “Eau” igaretine yani ilk ¢izgiye kadar
temiz su konur. Bu su muslugu kapanmis olan kazana yukaridaki deliklerin-
den birinden konur. Sonra bos olarak sogutucu yerine yerlestirilir. Ondan
sonra muhafazasindan tehlikesizce gikarilan termometre lastikten yapilmig
tipasindan kazanin iist tarafindaki 6n delige yerlestirilir. En sonra temiz ve
hi¢ olmazsa 90 derecelik ispirto doldurulmus ispirto lambas: fitili, ne fazla
ne de eksik olmayacak derece ¢ikmis oldugu hélde yakilarak kazanin musluk
altinda bulunan yerine yerlestirilir.

Kazan icinde bulunan adi su aheste aheste 1sinir ve 1sindik¢a termomet-
rede bulunan civa, siitununda yiikselmeye baglar. Nihayet su kaynadiginda
cvanin da yiikselmesi son bularak, bir noktada durur. Bu ameliye iig dort
dakikada nihayet bulur. Civanin cam i¢inde durdugu noktaya temas eden nu-
maray1 okuruz. Malumdur ki su degisken bir havada 100 hararet derecesinde
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kaynar. Bazen havanin yagish ve rutubetli olmasiyla 100,1 ila 100,8 ve daha
fazlaya ciktig1 gibi 99,9 dan 99,6’ya kadar ve daha fazla da diisebilir. Iste biz
termometre iizerinde o sirada suyun kaynama derecesini kontrol ettigimiz-
den vaziyeti tespit ederiz. Bunun igin tahta muhafaza icinde “Kaynama tan-
zim ve ayar levhasi”n1 alir ve bahsinde anlatilacag gibi onun iizerinde kayna-
ma derecesini buluruz. Ve ispirto lambasini da sondiiriiriiz.

Ikinci islem baglar ki birinci ameliyenin sonunda yavagca termometre
yerinden ¢ikarilir. Ve muhafazasina yerlestirilir.

Ikinci ameliye: Kazan igindeki su bosaltilir. Ve derecesini tayin edecegi-
miz mayiden bir miktar i¢ine koyarak kazan yikariz. Onceki gibi tamamen
bosaltarak muslugu kapariz. Cam epruveti de yine derecesini tayin edecegi-
miz mayi ile yikadiktan sonra bu mayiden epruvetin Vin yani sarap hizasina
kadar (ikinci ¢izgi) doldurur ve damlamasina miisaade etmeden kazana ko-
yariz. Bos olarak takili bulunan sogutucuya adi soguk su doldururuz. Ve yine
termometreyi takariz. Ve keza ispirto lambasini yakarak 1sitmaya baslariz.
Bu sefer alti, yedi dakika sonra civa siitunu yiikselerek bir noktada durur. Bu
durma, kazan igindeki mayinin kaynama derecesini gosterir. Bunu da termo-
metre iizerinden okur ve bir yere yazarak tespit ederiz. Ve hemen lambay1
sondiiriiriiz. Onceki gibi evvela termometreyi ¢ikarir, yerine koyar ve sonra
sogutucuyu sokiip bosaltiriz. Ve kazan tahliye edilip, temiz suyla yikanir. Ve
hepsi kurulandiktan sonra tahta muhafazadaki yerlerine yerlestirilir.

Simdi gelelim suyun ve alkollii mayinin kaynama derecelerine gére alkol
derecesinin tayinine. Bunu anlatmadan énce bir defa termometre ile kayna-
ma tanzim ve alkol ayarilevhasini anlatalim.

Saleron Dujardin termometresi “Derece-i Harare”

Bu alet, camdan imal edilmis alelade termometreler gibidir. Yalniz gayet
dakik tecriibelerle ve onda bir kiisurata kadar farklar gosterir vaziyette imal
edilmis olup, 86 dereceden 102,5 dereceye kadar gostermesidir. Her hararet
derecesi ayrica 10’a taksim edilmis oldugundan icabinda 1/10 hararet dere-
cesini de gosterebilecek kabiliyettedir.

Kullanilmasinda dikkat edilecek cihet, pek nadir olarak ortaya ¢ikma ih-
timali olsa da bazi civalarin yukarida kalmamis olmasidir. Boyle bir halde sil-
kelemek suretiyle civay asag1 indirdikten sonra kullanilmalidir. Bu dereceler
kadar hassas, 6zellikle bircok tecriibelerle denenmis termometreler mevcut
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olmadigindan kirildig1 takdirde varsa yedegini kullanmak, yoksa bagka bir
derece kullanmayarak adresinden siparis etmek gerekir.

Adres:
Saleron du Jardin Fréres
Rue Paveés 24

Paris

Biitiin alet ve edevat bu nam ve bu adres ile getirtilebilir. Bugiin Diiyun-u
Umumiye Idaresi bu isimdeki aleti kullanmaktadir. Istanbul’da bu miiessese-
nin miimessili de vardir.

Saleron Dujardin tanzim ve alkol ayar1 levhasi

Bu ya dikdortgen sekilde veyahut son zamanlarda oldugu gibi kare sekil-
de mamul, madeni, cilali ve dairelere boliinmiis bir levhadan ibarettir.

Bir goz gezdirecek olursak; merkezindeki vidayla arzu edildigi yerde tut-
turulmasi miimkiin ve cam termometrenin konulacag yeri olan, ayr1 hareket
eden ve ayrica dairevi bir boliimii de olan bir levhadir. Bunun sag sol veya i¢
dis taraflarinda sabit olarak yapilmig diger iki boliim de mevcuttur.

Merkezde hareketli olan ve ayr bir parca tizerinde sabit kilinmis olan
termometre boliimiinii séylemistik. Bu levhanin diizenleme kismu olup, suyla
ayar edildigi zaman yani aletin ilk kullanimi i¢indir. Sag ve solda veya i¢ ve
dista hareket etmeyen kisimlar, alkol derecesi boliimii olup, biri alkol derece-
sini, digeri de maligan derecesini gosterir.

Diiyun-u Umumiye Idaresi bunun maligan derecesini kabul etmigtir.
Merkezde hareketli olan boliim ise hararet derecesi boliimii olup tabii ki ter-
mometre gibidir.

86 dereceden 102 veya 101 e kadar olan ve esasen alkol iglerinde kullani-
lan kaynama derecelerini gosterir.

Termometre ve tanzim levhasimin kullanima

Onceden kullanim gekli bahsinde tarif edilen genel durum iginde birinci
muameleyi tamamladigimizi kabul edelim. Termometrede kaynama noktasi-
n1 o saatte farz edelim ki “100,1” gordiik. Yani artik civa ytikselip algalmayip
sabit kalmigtir. Elimize alacagimiz tanzim levhasinda hareketli olan merkez
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kismini hareket ettirerek 100,1 rakamini sabit olan ve maligan kisminda yani
sol veya dis tarafinda bulunan alkol derecesinin baglangici olan sifir (0) raka-
m1 hizasina getirir ve merkezdeki vida yardimiyla hareketli kismi sabitleriz.

Ikinci islem yani sarabi muayene ederiz. Termometredeki kaynama
noktasini da tespit ederek -artik civa hareket etmiyor- okuruz. Mesela 94,4
gordiik. Bu rakamin kag alkol derecesini ifade ettigini anlamak igin tespit
edilmis olan alkol ayari levhasina bakariz. 94,4 rakaminin maligan derecesi
kisminda karsilik gelen numarasini okuruz. Gériiriiz ki 7 rakamini gosterir.

Iste bu rakam bize muayenesi yapilan mayi i¢indeki alkoliin litredeki ha-
cim miktarini gosterir. Yani bu alkol mayisinde 7 derece alkol var demektir.

Diger bir misal daha s6yleyelim. Birinci ameliyeye “su muayenesi” ikin-
ciye de “alkol muayenesi” diyelim:

Su muayenesinde kaynamay1 99,8 bulduk. Ve levhada bu rakamu sifira
gore tespit ettik:

Alkol muayenesinde kaynamay1 96,3 gordiik, buna isabet eden alkol de-
recesi 10 olmus olur.

Not olarak ilave edeyim ki:

Aletin sogutucu olan kismu biitiin ameliyatta iizerinde takili oldugu gibi
ancak su muayenesinde bos, alkol muayenesinde alelade soguk suyla dolu
bulunacaktir. Epruvette birinci ¢izgi su 6lgiisii, ikinci ¢izgi derecesi muaye-
ne olunacak mayi dl¢iisiidiir. Bunlarin hacim miktarlarini da ihtiya¢ halinde
kullanilmak iizere -epruvet kirilir diye- burada gostermeyi uygun bulurum.

Su 15, sarap 50 santimetre kiiptiir.

Simdiye kadar anlatilanlara gore surasi anlagilmis olmalidir ki bir mayi
veya alkollii mesrubatlarda, eger mayinin hareketini degistirebilecek ecnebi
maddeler mahsus bir derecede yani 6l¢iisiinde fark edilecek oldugu takdirde
dogrudan dogruya alkolmetre ile muamele yapilmasi1 dogru olamaz. Bu mad-
delerin cinsi ve yapiskanlik derecesine gore tatbik edilecek usuller degisir.
Sarap terkibinde bulunan bir¢ok madde, mesela madeni ve tortulanan madde
alkolmetrelere etki ederler. Bunu alkolmetre yerine, mesela damitmaya veya
maligan muayenesine tabi tutuyoruz. $ekerli likorlerde durum bagka oldu-
gundan en dogru usulii damitmada bulabiliyoruz. Bu yalniz alkoliin tayinin-
de degil, siklet-i izafiyyedede (yogunluk, cisimlerin bir santimetrekiipiiniin
agirhgi) takip edilmesi gerektiginden, mesela sekerli maddelerin litresinin
kilosuna olan oranini tayinde dikkate alinacak bir meseledir. Yoksa derecesi
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su kadardir diyerek karsilig1 olan siklet-i izafiyyesiyle hesap etmek tamamen
tersine bir hareket olur.

Mesela 40 alkol derecesinde bulunan sulu bir ispirtonun 5 litresi “4,760”
kilo ettigi halde, yine 40 derecede olan ve kuantro (cointreau) denilen likoriin
5 litresi herhalde 6,5 kiloya yakindir. Ciinkii bu likoriin terkibine d4hil olmusg
surubun yani sekerin yogunluk iizerine yaptig1 etki hesaba dahil edilince ha-
kikat anlagilir.

Diger bir misal: Alelade 13,5 alkol derecesi olan bir Bozcaada sarabinin
500 litresi agag1 yukariayni miktar kiloya esit oldugu hélde, keza 13,5 derece-
de bulunan bir Sisam tath sarabinin 500 litresi 540 kiloya yakindir. Goériiliiyor
ki alkol derecesine gore olan yogunluk cetvelinin burada hitkmii gegmiyor.
Buna sebep terkiplerinde bulunan ve yogunluk¢a suya ve alkole doniigen se-
ker gibi maddelerdir. O hélde baslica sekeri dikkate alarak yogunluk iizeri-
ne yapilmis bir cetvel daha vardir ki bunu kullanarak hesaplari birlestirmek
miimkiin olur. Bu cetvel yapiskanlik derecesine yani iginde bulunan sekerin
miktarina gore hesap edilmis ve ortaya konmus bir cetvel oldugundan kulla-
nildiginda seker derecesinin tayinine liizum vardur.

Bu hususta kullanilan “seker derecesi’ni 6nceden mayalandirma bahsin-
de bir nebze anlatmistim. Siras1 gelmisken burada bir daha tarif ve beyan
edelim.

Glokometre veya bome

Bu aletalelade bir alkol derecesi gibi camdan yapilmis ve i¢inde kisimlar:
olan basit bir alettir. Miiskirat Idaresi’nce “Dujardin” markasina ait olan cinsi
gegerlidir

Bu aletin ii¢ kismi vardir.

1- Bome olup kagidinin rengi saridur.

2- Seker derecesi kagidinin rengi mavi.

4- Husule gelecek alkol kismi beyaz.

Bunlarin sar renklisi goriildiigii zaman anlagilacag) iizere “bome” dl¢ii-
siinii gosterir.

Mavi renklisi seker derecesini, beyaz randimanini gosterir.

Miiskirat [daresi’nce mayalandirmalarda bome hanesi gegerlidir. Agirli-
ga ait olan kismi1 mavi cephesidir.
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Bu alet, alelade bir suya birakilacak olursa “0” isaretine kadar suya dalar.
Fakat suyun i¢ine bir miktar geker ilave edersek alet biraz daha yukarida du-
rur. Mesela “1” derece yahut “2” derece daha fazla seker ilave edersek bu sefer
derece daha fazlalasir bes, alt1 sekiz ve ilh...yiikselir.

Bir litre tath sarap veya miiskiratin yarim dereceden yirmi dereceye ka-
dar sahip oldugu tathilhk derecesine gore ka¢ gram agirlikta bulundugunu
gosterir cetveldir.

Tath mayinin:

Bir litrenin Tathilik derecesi Bir litrenin Tathilik derecesi
agirhg agirhg
tam tam
kilo gram derece dizbem Kilo gram derece dizbem

1 0 0 0 1 56 7 6
1 3 0 5 1 57 7 8
1 6 1 1 59 8

1 10 1 5 1 61 8 2
1 14 2 1 62 8 4
1 17 2 5 1 64 8 6
1 20 3 1 65 8 8
1 23 3 5 1 67 9

1 28 4 1 68 9 2
1 32 4 5 1 70 9 4
1 36 5 1 71 9 6
1 39 5 5 1 73 9 8
1 44 6 1 75 10

1 46 6 2 1 76 10 2
1 47 6 4 1 78 10 4
1 48 6 6 1 79 10 6
1 49 6 8 1 81 10 8
1 50 7 1 83 11

1 52 7 2 1 85 11 2
1 54 7 4 1 86 11 4

Demek oluyor ki mayiye sekerin ilavesi oraninda derecede yiikselir. Iste
litreye gore agirhgini bulacagimiz mayinin bu alet yardimiyla 6nce seker
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derecesini saptar, sonra o dereceye gore cetvelde karsisina isabet eden haneyi
okuruz ve bununla litreyi garparsak bu mayinin bir litre veya herhangi bir lit-
redeki kilosu bulunmus olur. Bu aletler Fransa’daki mayilere ve zannederim
terkibinde yiizde otuz tortulanan maddelere gore hazirlanmis oldugundan
givenilir olarak ancak tiziimden mamul salamuralarda kullanilabilir.

Iste bu cetvele gore bir iki misal verelim:

Mesela seker derecesi 8 olan herhangi bir sarabin 180 litresi “190,600”
kilo oldugu gibi seker derecesi 16 olan bir likér veya sarabin da 220 litresi
“247,5” kilo eder.

Piyasada alkol i¢in kullanilan dereceler resmen Kilosak’in “Centesimau”
ise de ayn1 zamanda “Cartier” derecesi de yani halk arasinda “grado” dedikle-
ri derecede kullanildig igin gerekirse diye ben burada “Cartier” ile “Centesi-
mau” derecesinin karsiliklarina ait olan cetveli de gosterdim.

Karine derecesiyle santigrad derecelerinin karsili1

karine  santigrad  karine  santigrad

10 0 28 74,0
11 53 29 76,3
12 11,3 30 78,4
13 18,4 31 80,5
14 25,4 32 82,4
15 31,7 33 84,3
16 37,0 34 86, 2
17 41,5 35 88,0
18 45,5 36 89,6
19 49,2 37 91, 1
20 52,5 38 92,6
21 55,7 39 94,0
22 58,7 40 95,4
23 61,5 41 96, 6
24 54,2 42 97,7
25 66, 9 43 98,8
26 69, 4 44 100, 0

27 71,8
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Bu cetvele gore mesela 17 grado yani cartier 41,5 santigrad derecesine
esittir. 40 grado yani cartier de 95,4 santigrad derecesine esittir. Cartier dere-
cesi 10’dan baglar, 44’te son bulur. Bunun santigrad karsilig1 “sifir”dan baslar,
100’de son bulur.

Cartier yani grado derecelerinde bilindigi gibi herhangi bir grado yani
cartier derecesinde bulunan bir alkollii mayinin ne kadar litre olduguna dair
ufak bir cetvel daha vardir. Bu ayn1 zamanda kilo-litre cetvelinin ayni ise de
bu cetvelgrado iizerine tertip edilmis oldugundan ayrica faydas: vardir. Aga-
g1da gosterilmigtir.

Cartier derecesine gore bir kilo mayinin litre miktarlarim
gosterir cetveldir.

karine karine

derecesi litresi derecesi litresi
12 1,015 20 1,076
13 1,023 21 1,083
14 1,030 22 1, 091
15 1,038 23 1,099
16 1, 046 24 1,106
17 1,053 25 1,114
18 1,061 26 1,121
19 1, 068

Bu cetvele gore mesela 17 gradodaki bir kilo mayi “1,053 litre geldi-
gi gibi 20 gradodaki bir kilo mayi “1,076” ve 26 gradodaki bir kilo mayide
“1,1217 litre gelir.

Mubhtelif cetveller ve bunlarin kullanim sekilleri yeterince tarif edildi.
Bundan sonra bu cetvellerin nerelerde, ne miinasebetle kullanilacag: gosteri-
lecek ve aym zamanda yalniz rakicilikta degil, bilumum ispirtoculukta bilin-
mesi lazim gelen alkol hesaplarinin yapilmasina gegilecektir.

Randiman

Randiman herhangi bir maddede aranilan cevherin kuvvetine denir. Me-
sela ekmek imalatinda aranilan kuvvete de randiman denildigi veya pancardan
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tiretilecek seker hesabina randiman denildigi gibi, alkol hesaplarinda hammad-
deden meydana gelebilecek alkol kuvvetine de randiman ad1 verilmistir.

Mesela ¢ekirdeksiz kuru iiziimiin randimani su kadardir denildigi za-
man bizim anlayacagimiz sey, 100 kilo ¢ekirdeksiz kuru tiziimden meydana
gelebilecek alkoliin miktaridir. Ancak buradaki miktarin cins ve derecesi de
bilinmelidir ki esas1 anlagilip tayin edilebilsin.

Iste alkol konusunda yapilacak hesaplarda meydana gelecek alkolden
mubhtelif dereceleri dikkate almayarak, yalniz yiizde yiiz saf “kiitil-i mutlak™
(saf ispirto) kabul etmisler yani 100 derecelik alkolii hesaba almiglardir. Bu-
nunla beraber randimanda kullanilan derece “100”diir. Miktarsa hacim esas
oldugundan ve biitiin alkol aletlerinde hacim iizerine tespit ve imal edildigin-
den miktar olarak da litre kabul edilmigtir.

Su halde mesela, gekirdeksiz kuru izmir {iziimiiniin randimani otuza do-
kuzyiiz “30,900” denilince anlagilacak sey, 100 kilo bu iiziimden 30 litre 900
mililitre yani 90 santilitre yiiz derecelik alkol meydana gelebilir demektir.

Mesela kuru incirin randimani “28” yirmisekizdir denilince; bundan
anlagilacak sey 100 kilo kuru incirden 28 litre yiiz derecelik yani saf alkol
alinabilir demektir.

Yas tiziimiin randimani 5 ila 8°dir demek; 100 kilo yas tiziimden 5-8 litre
saf alkol elde edilebilir demektir.

Simdi randimanin ne demek oldugu anlasilinca kisaca muhtelif ham-
maddeden 6zellikle rakicilikta kullanilanlarinin randimanini gosterelim. An-
cak bu gosterilen miktarlar kesin olmayip o cins hammaddenin ortalama bir
numunesinin, ortalama bir mahsulii olduguna gore hesap edilmigtir.

Rakicilikta kullanilan ibtidai maddelerin 100 kilosundaki alkol kuvveti

taze incir 20 ila 30 litre saf alkol
yag iziim 4 ila 8 litre saf alkol
kuru tiziim (genellikle) 25 ila 36 litre saf alkol
taze erik 4 ila 5 litre saf alkol
kayisi 3 ila 6 litre saf alkol
armut 5 ila 8 litre saf alkol
izim cibresi 3 ila 6 litre saf alkol
hurma 25 ila 30 litre saf alkol
dut 22 ila 26 litre saf alkol
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Burada gosterilen miktarlar1 ben umumi kitaplardan ve umumi hesap-
lardan gikardim. Ve randiman olarak gosterilen miktar1 da 100 derecelik saf
alkol tizerinden yaptim. Bu her ne kadar fene agina olan kimseler igin bir kural
olabilirse de ortalama derecede anlayis kabiliyetine sahip kimseler icin yeterli
bir malumat veremeyeceginden memleketimizde tatbik edilmekte olan usul-
lerle meydana gelebilecek alkol kuvvetlerini gostermeyi daha uygun buldum.
Bu maksatla alt1 yedi senelik miiskirat-1 umur-1 fenniyesinde edinmis oldu-
gum tecriibelere dayanarak daha pratik bir randiman cetveli hazirladim. Bu
cetvelde ayni zamanda dikkat ettigim sey, herhangi bir hammaddedeki alkol
yani mevcut sekere gore meydana gelecek alkolii yiizde yiiz saf ispirto iizerin-
dengostermeyipbilhassa istegim,ibtidai araglarla elde edilmis salamuralarin
adi ve basit imbiklerle damitilmasinda bir kisim alkoliin zayi oldugunu kabul
ederek meydana gelecek ameli miktarlar1 gostermektir. Bunun i¢in de yiiz de-
rece olmay1p ortalama olarak suma hesabini kabul yani randiman olarak 52,5
derecelik “20 gradoluk” sumay: esas kabul etmeyi uygun buldum. Bu suretle
hem sanatkarlarin anlayabilecegi dilden bahsetmis, hem de hakikaten husule
gelecek miktar1 gostermis olurum. Yalniz burada dikkat edilecek konu, orta-
ya ¢ikan mayiden siiphesiz bir kismi 20-30 derece arasinda olacagindan tabii
ki bunun iki orani, 52,50 derecelik sumanin bir orani olacagini bilmelidir.
Bununla beraber birka¢ 6rnekle de durumu izah edebiliriz.

Bir kisim damitma aletleri yiiksek derecede mayi elde etmeye miisait ol-
dugu i¢in onlarin sumasi 65 ila 80 derece arasinda olabilirse de diger taraf-
tan ortalama olarak “40” derece iizerinden mal elde eden imbikler mevcut
oldugundan, ben bunlarin ortasin1 kabul ve bilhassa piyasada vasat derece
olarak herkesce esas kabul edilmis olan 20 grado karsilig1 52,5 dereceyi kabul
ediyorum. Eksik dereceli mayiler eksigi nispetinde, fazla dereceli mayiler de
fazlalig1 nispetinde hesaba dahil olabilir.

Simdi asagida gosterecegim cetvel Tiirkiye’de bilhassa Istanbul ve [zmir
gibi mithim imalat merkezlerinde Harb-i Umumi’den beri yapilmis tecrii-
belere ve muamelelere dayanarak meydana getirilmis hesaplamalardan ¢1-
karilmis neticeler olup, gosterilen misaller maddenin esas kuvveti olmayip
mayalanma, damitma gibi safhalar takipten sonra hakiki olarak imalat¢inin
eline gegebilecek miktardan ibarettir. Ancak bu oranlar tabii ki asgari - aza-
mi iizerine ayrilmig olmakla hammaddenin iyi ve fenaligina yani sekerinin
kuvvetiyle maddenin eskiligi ve yeniligine tabi olmakla, hammaddenin iyi
ve fenalarini tekrar tekrar ayirmayarak hurda ve ala olmak iizere ikiye tasnif
edilmek suretiyle cetvele konulmustur.
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Tiirkiye Cumhuriyeti’nde mevcut ve kullanilan hammaddeye
ait randiman cetveli

Mayalanma suretiyle ve hakiki olarak adi imbiklerle damitildiktan sonra
elde edilebilecek olan 52,5 derecelik sumanin miktarini gosterir cetveldir.

Hammaddenin cinsi En az ortalama  En ¢ok

yiiz kilo kilo kilo kilo
Gekirdeksiz [zmir kuru iiziimii (Sultani) 40 50 60
Razaki Izmir 38 48 60
Hurda Razaki birinci 30 37 42
Hurda Razaki ikinci 25 30 35
Siyah ¢ekirdekli 35 43 50
Beylerce 30 40 50
Ayintab 30 37 45
Hurda siyah 22 27 40
Hurda incir birinci 35 45 50
Hurda incir ikinci 25 35 42
Hurma bal¢ok 30 35 40
Yas iiziim Yapincak 8 11 14
Yas iziim cibresi ($arab1 alinmis) 4 6 8,5

Bu miktarlar1 elde edemeyen imalatgilar herhalde bir kusur ve hatada
bulundugunu diisiinerek takibatta bulunmalidir. Ya ibtidai maddesi fenadir
ya mayalandirmayi idare edememistir veyahut damitmada zayiat vermistir.
Bu ihtimallerin sebeplerini tabii ki tecriibelerine gore halletmeyi bagaran bir
imalatg1 hi¢bir zaman yanilmaz.

Sekerli hammaddeden meydana gelen salamuralardan ortaya
¢tkacak alkol miktarinin tayini

Bu da iki kisma ayrilmis olup, asagida gosterilmistir.

1- Cibreleriyle birlikte salamuralar

2- Cibresiz salamuralar

Cibreli olsun cibresiz olsun yapilacak is 6ncelikle mayinin hacmini bul-
maktir. Yani kag litreden ibarettir?
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Sonra cibresi igindeyse kuru iiziimler igin yiizde 25, incir ve emsali ve
yas Uziimler i¢in yiizde 30 hammadde miktarina gore salamuradan diigerek
safiyi buluruz. Tabii ki cibresizlerde aynen miktar1 kabul ederiz. Maligan ve-
sair usullerle bulunan derece miktariyla bu safi salamura miktarini ¢arpariz.
Buldugumuz rakamdan da azami olarak yiizde on indirim yaparsak, kalacak
miktar meydana gelecek yiizde yiiz saf alkoliin derece itibariyla miktarim
gosterir. Bundan iki hane ayiracak olursak, yiiz derecelik alkoliin litre olarak
miktarini bulmus oluruz.

Misal:
Hammadde 500 kilo
Cibreli salamura 2000 litre

Maligan derecesi 7
olduguna gore islem agagidaki gibidir.

500 x 25 = 12500/ 100 = 125 hammadde miktarina gore diisiilmesi lazim
gelen kisimdir.

2000 - 125 = 1875 saf salamura miktari litre
1875 X 7 = 13125 damitilabilir genel derece

13125 - 1312 = 11813 damitma sonrasi genel derece (yiizde 10 damitma
zayiatidir.)

11813 / 100 = 118,130 yiizonsekiz litre yiizotuz kiisur saf yiizde yiiz alkol
meydana gelebilir.

Diger misal:

Ibtidai madde: Incir cibresiyle salamurasi

Kilo litresi derecesi

1000 5000 6 olduguna gore

1000 x 30 = 3000/ 100 = 300

5000 - 300 = 4700

4700 x 6 = 28200

28200 - 2820 = 25380 derece esittir “253,800”
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Diger misal:

Litre _______ derecesi

2000 4 olduguna gore

2000 x 4 = 8000 - 800 = 7200 umumi derece eder. Yani 72 litre saf
alkoldiir.

Iste yukarida gosterilen misaller dahilinde mayalanmasi sonlanmig bir
salamuradan meydana gelecek alkol miktarini bulmak miimkiin olabilir.

Ancak bazen salamurada mayalanma tam olmamis olur ve bir miktar
bome mevcut ve buna gore hesabi yapmak lazim gelirse, fen bunu da hal-
letmistir. Burada yapilacak hesapta kimyevi formiilleri kullanacagiz. Sekerin
alkole doniigme seklini bilmek ve bunun i¢in de kimyadan haberdar olmak
icap eder. Biraz izahat verebilirim.

Malumdur ki herhangi bir mayide bome derecesinin mevcudiyeti o ma-
yide sekerin bulundugunu ispat etmez. Ciinkii seker yerine ayni yapigkanlk-
ta diger bir cisim suda mevcut olsa, hatta diyelim ki biraz gamur karigmus olsa
hemen suyun yogunlugu degiseceginden bome géziikiir. O hilde 6ncelikle
¢oziilmesi lazim gelen mesele bome derecesinin seker yani glikozdan ibaret
olduguna kanaat getirmektir. Seker derecesi anlasilirsa meydana gelecek is-
pirto yani alkol kuvveti hesapla bulunabilir. Burada en fazla dikkat edilecek
sey, iziimden veya incirden olusmus sirada yapigkanlig: yani bomeyi meyda-
na getiren kuvvetin sekerden bagka bir sey olmamasidir. Temiz bir tiziimden,
temiz bir suyla yapilmis ve siiziilmiis bir tiziim siras1 dahilinde goziikecek
bome karsiligini tamamen alkolden ibaret oldugunu kabul edersek pek de
hata etmemis oluruz. O halde anlagilacak mesele bomesine baktigimiz mayi-
nin tamamini meydana getiren seker yani glikoz arasina ¢amur vesaire karis-
mis olmamasidir. Buna kanaat getirdikten sonra bome derecesinin seker yani
glikoz hanesine gore rakami okuyacak olursak buldugumuz bome karsiig
cetvele gore sekerden ibaret olur. O vakit mesela su kadar sekeri mevcut ve
bu kadar alkol mevcut olduguna gore mayalanmanin sonunda ne kadar alkol
olacaktir? Anlamak i¢in kimyada su formiil kullanilmgtir.

Bir derece glikoz mayalanmadan sonra “0,6” derece alkol yapar. Halbu-
ki bu miktar bazen gayriihtiyari sebeplerden dolay: ekseriyetle tamamen or-
taya ¢gtkmaz. Ben diyebilirim ki bu miktar bizim imalathanelerimizde “0,5”
tizerindedir.
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Yalniz mayide alkol kuvveti de mevcutsa yani mayalanma baglamigsa
bome derecesinin gosterdigi rakama giivenmek dogru olamaz. Zira her zerre
alkol bome derecesi tizerinde ters bir tesir yapar.

Bundan dolayidir ki sifira gelmis bir salamuranin hemen maliganim
yaparsak iki giin sonra yapilan maligana gore eksik olur yani bu mayiyi bir
iki giin sonra imbikten damitirsak daha kuvvetli mal alabiliriz. Bizim kapali
kaplardan ara sira maligana gore fazla gikmasinin sebeplerinden biri de bu-
dur. Bunun igin hi¢bir imalat¢1 salamurasinin sifira gelmis olmasindan dolay:
telaga diigmemelidir. Bir iki giin ge¢mesi kendi lehinedir.

Mayalanma sirasinda seker ne kadar mayiye kesafet verirse alkol de o
nispete yakin bir derecede kesafeti azaltir.

Ciinkii her zerre seker nasil ki yogunluk iizerine bir tesir eder ve mayi-
nin agirhigini arttirirsa, her zerre alkol de yogunluk iizerine yapacag tesirle
mayinin agirhgini azaltir.

Yiizde 1 ila 16 nispetinde sekere sahip olan bir mayide bir derece seker
yogunluk iizerinde “0,00384” kadar bir agirhk yaptig1 halde, yizde 1 ila 10
derece alkole sahip bir mayi yogunlukta “0,001386” kadar bir noksanlik ya-
par. O halde mayalandirmada bir derece seker “0,6” alkol viicuda getirince
yogunluk da “0,001386 x 0,6 = 0,0008316” olur. Yani bu oran kadar daha
azalma meydana gelmesi gerekir.

Bir taraftan sekerin alkole doéniigmesiyle yogunluktaki eksilmeye bir de
meydana gelen alkoliin ortaya ¢ikaracag fark eklenirse 0,00384 + 0,0008316
= 0,0046716 yani kisaca “0,0046” kadar bir azalma meydana gelir. Demek
oluyor ki bir derece seker yani litrede on gram seker mayalanmanin sonun-
da “0,69” derece alkol meydana getirince 6nceki agirhgindan “0,0046” kadar
kaybeder. Her zerre seker bu tenzilat1 yapinca son zerre sekerin mayalan-
masindan 6nce bomenin sifira gelecegi, halbuki mayide sekerin varoldugu
hakikati kendiliginden anlagilir.

Iste sifira gelmig salamuranin birkag giin sonraki damitilmasindan mey-
dana gelen fazlaligin sebebi bu meseledir.

Umumi dereceler

Umumi derece demek; alkollii mayide bulunan saf alkol kuvveti demek-
tir. Mesela bir litrelik 6l¢ek icine bir kisim saf alkol, doksandokuz kisim su
ilave eder ve karigtirirsak bu mayideki alkol kuvvetine “bir” denildigi gibi
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derecesi de birdir. Umumi derecesi de birdir. Eger on hacmine saf alkol, dok-
san hacmine su koysak o zaman derecesi 10 ve umumi derecesi de 10 olmusg
olur. Ayni zamanda bu mayi 20 litreden ibaretse derecesi on olmakla beraber
umumi derecesi 10 x 20 = 200’den ibaret olmus olur.

Demek oluyor ki umumi derece demek, mayinin tiimiinde bulunan saf
alkol miktarinin toplam: demektir. Mesela elimizde bulunan bir mayi 50 lit-
redir. Derecesi de 20 olsa yani litresinde 20 derece bulunsa umumi derecesi
50 x 20 = 1000 olmus olur.

Diger misal:
Alkol mayisinin miktar1758 kilodur. Derecesi 40, umumiderecesi nedir?

758 x 1,05 = litresi 795,900 x 40 = 31836 “otuzbirbinsekizyiizotuzalt:
umumi derecedir.”

Diger misal:
Alkol mayisinin miktar 18 kilodur. Derecesi 50, umumi derecesi?
18 x 1,07 = 19,260 x 50 = 963’ten ibarettir.

Eger alkollii mayinin damitilmadan kullanilmas1 miimkiinse yani ispir-
to, raki, suma ve ilh. kullanilabilir bir hile gelmis alkol mayisi ise yukaridaki
hesaplamalar dogrudur. Yok eger bu mayi damitma sonras: kullanilabilecek
cinstense, -mesela ibtidai madde salamurasi, sarap gibi- o zaman bu suretle
bulunan umumi derece toplamindan en fazla olarak yiizde on damitma za-
yiat1 diigmek gerekir. Su halde herhangi bir damitma veya “tekrar taktir” i¢in
mesela sumadan veya ispirtodan rakiimal olundugu zaman daima kiigiik im-
biklerde yiizde on damitma zayiatimin diigiilmesi kesinlikle gereklidir. Biiyiik
imbiklerde bu daha agag olabilir. Aksi takdirde hesap yanls olur. Bu damut-
ma zayiati igine buharhanede ugan alkollerle kazandaki mayi i¢inde mecbu-
ren kalacak alkoller d4hil olup, ameliyatta bazen yiizde on yerine dokuz, sekiz
veya daha fazla zayiat olabilir. Bunun katiyeti olamaz. Ciinkii hararete, sanata
ve ameliyati idare eden adamin ustaliina ve imbigin sistemine baghdir.

Herhangi bir alkol mayisinin 100 derecelik ispirtoya oran: veya
umumi derecenin muhtelif derecelerdeki alkollii mayilere oram
iizerine yapilacak muameleler

Bu umumi derece hesaplari fennen ne kadar lazimsa Dityun-u Umumiye
ile olan miinasebette de o nispette lazim ve bilinmesi son derece faydali oldu-
gundan yeteri kadar ehemmiyet verilmesini tavsiye ederiz.
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Elimizde mevcut muhtelif derecelerdeki alkollii mayilerin umumi dere-
ce toplamini bularak, lazim oldugunda diger bir derecede alkollii mayi elde
etmek veya buna ait bir muameleyi yapmak icin asagidaki gibi hesaplamalar-
da bulunmak gerekir.

15 kilo 45 derecelik raki

37 kilo 50 derecelik suma

43 kilo 20 derecelik son mahsul
10 kilo 95 derecelik ispirto

105 kilo mevcudumuz vardi. Kaplar birbirine karigmis ve kismen dokiil-
mistiir. Ve karigik olarak bir mayi elde etmisiz. Bu mayinin bulundugu kap
da 110 litreliktir. Derecesi de 42’dir. Acaba buna gore zayi olmug mal var m1
yok mu bunu anlamak lazim?

Tabii ki bu mayiler karisacak olursa ne miktarda ve ne derecede mayi
meydana gelir bunu bulmak lazimdir. Hesap agagida gosterildi.

15x1,07 = 10900x45 = 7155
37x1,07 = 39590x50 = 1979,5
43x1,025 = 44,075x20 881,5
10x 1,255 = 12,250x95 = 1

105 4741 toplam umumi derece

Kalan mayiyi tarttik, 100 kilo geldi. Demek aslindan 5 kilo eksilmis. Aca-
ba ispirto mu fazla dokiilmiis, yoksa baskas1 m1? Bunun ig¢in malin karigmig
oldugu hélde almis oldugu dereceye bakariz. Mesela 42 bulduk. O halde 42
derecede kilonun litre tahvil cetvelindeki hanesine bakar, sifreyi buluruz. Bu
da 1,054 oldugundan buldugumuz 100 kiloyu bununla ¢arptigimizda 100 x
1,054 = 105,4 ¢ikar. Bunu da 42 ile garparsak:

105,4 x 42 = 4426,8 umumi derece ¢ikar ki 6nceki miktara gore

4841 - 4426 = 315 yani iigylizonbes umumi derece zayiat meydana gel-
mis demektir.

Diger misal:
40 kilo 95 derecelik ispirtodan “tekrar taktir” suretiyle 57 kilo 56 de-
recelik ve 18 kilo 25 derecelik raki elde etsek acaba taktir zayiat1 ne kadar

olmustur?
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Hesap agagidadur.

40 x 1,225 =49 x 95 = 4655 damitmadan Once
465 yiizde ondan damitma zayiat1 azami

4190 aslinda var olmasi gereken miktar

Uretilen raki iizerindeki hesap:
Kilo

57 x 1,084 = 61,788 x 56 = 3460
18 x 1,03 =18,54 x 25 = 464
3924 toplam

Simdi 4655 - 3924 = 731 Bu yediyiizotuzbir rakami damitma zayiatin-
dan ibarettir.

O halde 4655 umumi derecede 731 derece zayiat olursa, 100 derecede
15,7 yani ylizde onbes kiisur damitma zayiat1 olmus demektir.

Bu miktar kayip dogal olamaz. Ya miiberredin yeterince soguk bulun-
mamasl veya hararetin pek fazla gelmesi neticesi alkol buharlagip u¢mustur.
Yahut mayi dokiilerek ziyan olmus veya ¢alinmistir. En nihayet diyebiliriz ki
imbik kazaninda heniiz alinmamas alkol vardr.

Diger misal:

Derecesi 45 olan 19 kilo bir alkollii mayinin derecesini 50’ye ve miktarini
da 35 kiloya gikartmak igin 95 derecelik ispirtodan ne miktarilave etmelidir?

Oncelikle elimizde mevcut malin umumi derecesini buluruz.

19 x 1,06 = 20,14 x 45 = 906’dan ibarettir.

Sonra malin olmasini istedigimiz miktarinin umumi derecesini buluruz.
O da:

35x 1,07 = 37,45 x 50 = 1872’den ibarettir.

Aradaki fark 1872 - 906 = 966°dir. Yani dokuzyiizaltmigalt1 umumi de-
recelik 95 derecelik ispirtodan ilave etmek gerekiyormus.

966 / 95 = 10,168 litre ispirto eder. Halbuki bu ispirtoyu koymakla is son
bulmaz. Aynmi zamanda su da ilave edilecektir. Bunun igin soyle hesap yapilir:

10,168 litre ispirtonun kilosu 8,300 eder. Onceki esas mayinin kilosu
da 19°du. ikisinin toplamu 27,300 kilo eder. Otuzbes kiloya ¢ikarmak igin
87,7009 kilo veya litre su lazim demektir. Bu suyu ilave ettigimizde elimize 35
kilo elli derecelik mayi toplanmus olur.
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Burada gozden kagan mesele, litre arasinda kaybolan miktardir. Yani
ispirtonun sulanmasindan meydana gelen bir keyfiyet vardir ki alkol termi-
nolojisinde “takalliis” (kasilma) denir. Onceden bir nebze bahsetmistik. Yani
100 hacim saf alkolle 100 hacim su karigirsa 200 hacim mayi viicuda gelecegi-
ne bilakis daha eksik hacim meydana gelir. Bunun da sebebi iste bu “takalliis”
ozelligidir. Bunun igin alkol hesaplarinda 100 derece iizerine yiiz sifre viicuda
getirmislerdir. Clinkii “takalliis” her derecede bir nispet muhafaza etmemistir
ve edemez.

Daha iyi anlayabilmek i¢in dnceki 6rnegi burada yeniden tahlil edelim
ve bunun igin de evvela kullandigimiz mayilerin litre izerinden miktarlarin
¢ikaralim.

litre

20,140 19 kilo 45 derecelik mayinin litresidir.

10,168 hesap geregi ilave edilen 95 derecelik ispirtonun litresidir.

7.700 hesap geregiilave edilen su miktaridir.

38,008

Toplam 38 litre ve binde sekiz litreden ibaret olacag: goziikiirse de ger-
gekte gikan bu degildir. Zira 50 derecelik 35 kilo mayinin miktar ilgili cetvele
gore 35 x 1,07 = 37,450 litre eder. Aradaki fark 38,008 - 37,450 = 0,558 yani
yarim litre kadardir. Iste bu fark gayriihtiyari meydana gelen bir takalliisiin
dogal neticesidir.

Bundan dolay1 biz ufak ve tek bir hesapla hi¢bir vakit bir mayinin dere-
cesini indirmeye veya ¢ikarmaya muvafik olamayacagiz. Mutlak uzun hesap
yapmak mecburiyetindeyiz. Bununla beraber derecelerin disiiriilmesi icin
mevcut olan bir cetveli agagida gosteriyorum. Buna “islatma cetveli” ad1 veri-
lir. Bu cetvel yardimiyla bir kisim zorluklar: halledebiliriz.

1000litre 61 ila 95 derecelerdeki alkollii mayiyi istenilen 35 ila 90 derece-
ye diisiirmek igin gerekli suyun litre olarak miktarini gosterir cetveldir.

Suyun bir litresinin aym1 zamanda bir kilodan ibaret oldugunu
unutmayalim.

Misal:

61 derecelik 1000 litre mayinin derecesini 40 yapmak igin 540 litre su
lazimdr.
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Islatma cetveli

Yiiksek dereceli bir alkollii mayiden daha hafif bir derecede alkol mayisi
viicuda getirmeye mahsustur.

®
c 3
= 3 elde
[ao]
= c etmek
< £ .
9 istenilen
e 35 37 40 43 45 a7 50 52 | 55 60 | 70| 80 90 derece
Itre litre itre litre litre litre itre litre |litre ltre |litre [litte litre
61 760 | 665 | 540 | 432 | 368 209 | 229 180|114 17
63 820 | 722 | 593 | 481 414 352 | 271 220|150 62
65 879 | 778 | 645 | 529 | 461 398 | 312 260|190 88
67 939 | 834 | 697 58 508 443 | 355 301229 123
70 1028 911 | 776 | 652 | 578 510 [ 418 362|286 176 -
@©
73 11181005 ] 855 | 726 | 648 578 (481 44 |344 229 | 46 %
75 1178|1061 908 | 775 | 695 623 | 524 465|383 235| 76 2
77 12381118 | 961 824 743 668 | 567 506 | 422 300 | 107 $
X
80 1329|1201 [ 1040 898 | 813 736 | 631 568 | 481 354 [ 163 g
83 1419]1290 (1110 973 | 885 805 | 696 630 | 540 409|200 | 4 <
85 1480|1348 (1173 1023 | 933 851 | 739 671 | 579 445 (230 | 68
87 1541|1405 1227 | 1073 | 98 897 | 782 713|619 481|263 | 96
90 1633|1491 [ 1308 | 1148 | 1002 966 | 848 777|679 537 (301|138
95 1787|1641 1 1445|1276 | 1176 1084 | 959 883 | 780 631|392 | 262 64

Misal: 90 derecelik 1000 litre ispirtonun derecesini 52 yapmak igin 777
litre su lazimdir. Bu cetvele esas olan sey; alkol derecesinin suyla karigimin-
dan ortaya ¢ikan toplagmadir. Yani “takalliis” (kasiima) keyfiyetidir. Iste al-
koliin bu o6zelliginden dolay1 yogunluk meselesi ortaya ¢ikmis ve neticede
her derecedeki mayinin yogunlugunun bir digerinden farkh olarak goziik-
mesine sebep olmugstur. Alelade ufak bir hesapla herhangi bir derecedeki
mayinin yogunlugunu bulmak imkan: olamadigindan dolay1 yiiz derece igin
ayr1 ayr1 yapilmis bir cetvel hazirlanmig ve buna istinaden bu 1slatma cetveli
diizenlenmistir.

Islatma cetveli hakkinda uzun uzun izahate meydan vermemek igin bir
iki misal ile bu cetvelin ne suretle yapilmis oldugunu ve gerektiginde bu cet-
vel olmadig vakit yalmz yogunluk cetveliyle maksadimiza ne suretle ulasa-
bilecegimizi anlatayim.

Misal: Elimizde bir fic1 icinde 320 kilo “95” derecelik ispirto vardir. Bu-
nun derecesini 52’ye indirmek istiyoruz. Bunun igin kag kilo suya ihtiya¢
vardir?
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Hesaplanmasinda takip edilecek usul:

1- 320 kilo ispirtoda kag umumi derece vardir. Once bu halledilmeli.
O da:

320 x 1,225 = 392 litre eder. 392 x 95 = 37240 umumi derece eder.

2- Bu umumi dereceyi indirmek istedigimiz dereceye bdleriz. Cikan

miktar1 o kadar litre 52 derecelik mayi viicuda gelecek demektir. Bunun igin
de umumi dereceyi boleriz.

37240/ 52 = 716,154

3- 52 derecelik bu litre miktarinin kilosunu buluruz ki bunun i¢in de

52 derecedeki yogunluga bakariz. Orada “0,93040” rakamini gorecegiz.
Bununla garparsak:

716,154 x 0,93040 = 666,309 gram 52 derecede meydana gelen mayinin
miktarindan ibarettir.

4- O hélde su hesab: yapabiliriz. Bizim once 320 kilo ispirtomuz var-
d1 bunu 666,309’dan ¢ikarirsak kalan 346,309 miktary, ilavesi gereken suyun
miktarini gosterir ki burada ister 6lgerek 346,309 gram koyalim, ister litre ile
oOlgerek ilave edelim her ikisi de suda aymdir.

Ozetlersek:
392 litre eldeki ispirtonun litresi

ilave edilen suyun litresi veya kilosu
738,309 toplam litre

738,309 litre mayi meydana gelmesi lazim gelirse de boyle olmayip yuka-
ridaki hesaba gore 716,154 litre mayi husule gelirse aradaki fark bu muamele-
deki “takalliis” 6zelliginden ibarettir.

Ayrica derecelerin diisiiriilmesinde bu usule uyarak once hesaplamalari-
n1 yapip 816,104 neticesine gore su ilave etmek lazim gelir. Arada ziyan olan
22,155 miktar ispirtonun kendisinde veya miktarindan olmayip yalniz “kasil-
madan” dolay1 hacimdeki bir farktan ibaret olduguna géreislemin tamamin-
da alkol kisminda bir zayiat olmaz.

Birkag¢ misalin cevaplarini da gosterelim:

Misal 100 kilo 95 derecelik ispirtonun derecesini 45’e indirmek lazim
gelse ne kadar su koymak gerekir? Ve “takalliis” ne kadardir?

Cevap: Su 176,953 ve takalliis 8,523 tiir.
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Misal 10 kilo 52 derecelik sumanin derecesini 53 ettirmek lazim gelse ne
kadar su koymak lazimdir? Ve takalliis ne kadardir?

Cevap: Su 37,241 ve takalliis 5,691°dir.

Mesela 100 kilo 80 derecelik sumanin derecesini 50’ye indirmek lazim
gelse ne kadar su koymak lazimdir? Ve takalliisii ne kadardir?

Cevap: Su 72,970 ve takalliis 3,550’dir.
Su halde kasilma miktarini bulmakigin yogunluk cetveli esas tutulacaktir.

Ve ad1 gegen 1slatma cetvelinin de dayanagi bu cetveldir. $imdi 1slatma
cetveline gore bir iki misal daha ¢6zelim:

1000 litre 70 derecelik sumay1 40 dereceyc indirmek istiyoruz. Ne kadar-
su lazimdir? Cetvele gore: 776 litre veya kilodur.

1000 litre 65 derecelik sumay1 35 dereceye indirmek lazim gelse cetvele
gore 879 litre veya kilo su koymak gerekecektir.

Eger elimizdeki mayinin hesabin kilo tizerinden yapmak istiyorsak o
zaman litre kilo cetveline bakarak 6nceki hesaplamalar1 yapmak ve keza cet-
velde bulunamayan bir derece iizerine islem yapilacaksa o zaman da 6nceki
usulle hesaplamak gerekir.

Bir alkol mayisinin derecesini yiiksek dereceli diger bir mayi ile

arttirmak

Bunun igin birtakim formiiller vardir. Onlar: kullanmak lazimdir. Bu
formiilleri ayrica gostermektense misaller dahilinde bahsetmeyi daha uygun
bulurum.

Misal: 34 derecede 2478 litre sumay1 77 derecelik bir ispirto ile derece-
sini 46’ya ¢ikarmak istiyoruz. Kag litre 77 derecelik ispirto koymak gerekir?

Cevap: 2478 x 46 - 34 = 708 litre seksensekiz derecelik ispirto lazimmus.
88-46

Bunun da dogru olup olmadigini anlamak igin;

2478 x 34 = 84252 ve

708 x 88 = 62304.

Her ikisi birlikte olarak 62304 + 84252 = 146556 umumi derece eder.
Diger taraftan 2478 + 708 = 3186 litre ederek bunu da 46 ile ¢arparsak
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3186 x 46 = 146556 umumi derece ¢ikmasiyla ¢oziilmiis olur.

Misal: Elimizde 95 derecelik ispirtoyla 30 derecelik pek ¢ok suma vardir.
Bunlarin karistirilmasi suretiyle 52 derecelik ve 642 litrelik bir alkol mayisi
elde etmek istiyoruz. Her birinden ne miktar almak lazimdir?

Cevap: 642 x 52 - 30

95 - 30 = 217,25 litre 95’lik ispirtoyla,

642 - 217,20 = 424,75 litre 30 derecelik suma lazimmais. Bunlarin da ayn
ayr1 umumi derecelerini toplayacak olursak yine esit olacaktir.

Barometrelerle maligan tanzimi

Suyun kaynama derecesini giivenilir bir barometre yardimiyla anlar ve
maligani tanzim edebiliriz. Diger taraftan maligan aletiyle havanin nasil ola-
cagini da bulabiliriz.

Mesela maligan aletiyle su muayenesi yapiyoruz. Suyun kaynama dere-
cesi 100,1 bulundu. Asagidaki cetvele bakarsak bu rakamin karsihg 752,7
olup havanin da degisken oldugunu gostermis demektir. Yahut su muayene-
sinde kaynama derecesi 99,6 bulundu. Bunun cetveldeki karsilig1 749,2 olup
yagmur veya riizgér olacagini ifade eder.

Barometreyle maligan cetvelinin tanzimine ait tablodur.

99 0 733,2 Firtina
99 1 735, 8

99 2 738, 5

99 3 741, 1

99 4 743, 8

99 5 746, 5

99 6 749,2

99 7 751, 9

99 8 754, 6

99 9 757, 3

100 0 760

100 1 762, 7

100 2 765, 5

100 3 768, 2

100 4 771,9 | lyihava
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100 5 773,7

100 6 776, 5

100 7 779, 2 KURU
100 8 782

100 9 784, 8

101 0 787, 6

Eger yanimizda bir barometre varsa su muayenesi yapmadan maligan
cetvelini tanzim edebiliriz. Mesela barometre bize 889,2 rakamini gosteriyor-
sa suyun derecesinin cetvele gore 100,7 oldugu anlagilir. Ve ona gore ayar
edebiliriz. Maliganin diger ayrintilar1 baslik altinda séylenmistir.

Alkol hesaplamalarinda bir de mayalanma safhasina gére randimanin
onceden hesabina ait ufak bir cetvel daha vardir ki bazi zamanlar faydasi olur
distincesiyle asagida gosterdim.

Bome derecelerine gore mayalanan bir mayide bulunan sekerle maya-
lanma sonrasi meydana gelebilecek alkol hesaplarini gosterir cetveldir.

Nustimétre Litresindeki seker

Yogunluk Bome Gram Mayalandirmadan
sonra alkol

1000 sifir sifir sifir

1003, 5 0,5 9 0, 54

1007 1 18 1,1

1010, 5 1,5 27,5 1, 65

1014, 1 2 37 2,2

1017, 5 2,5 46, 5 2,8

1021 3 56 3,4

1024, 5 3,5 66 4

1028, 5 4 76 4,5

1032, 2 4,5 86 5,16

1035, 9 5 96 5,7

Bu cetvele gore mesela elimizde mevcut bir {iziim girasin1 mayalanma-
ya biraktigimizda tamamen sekerlesmis sirasindan bir numune alip bome ile
derecesine bakarsak, gorecegimiz miktar iizerinden o mayinin ayrica verebi-
lecegi alkol kuvvetini anlamis oluruz. En iyi bome aleti “Nustimetre” denilen
Dujardin firmasinin aletidir.
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Mesela bu alet yardimiyla bomeyi 5 yani 10359 yogunlukta gordiik. Cet-
vele gore bu mayinin litresinde 96 gram geker olup mayalanmadan sonra da
bize 5,7 alkol verebilecek demektir. Bu muayenelerde daima mayinin harareti
+15 olmali veya o 6lgiiye gore diizeltilmis olmahdur.

Iste mayalanan mayinin +15 harareti iizerine yapilmig bir diizeltme cet-
veli daha vardir ki onu da asagida gosteriyorum. Bu cetvel yardimiyla her
salamurada gerekli islemler yapilabilir.

Salamuralarin hararet derecesine gore bome diizeltmesine ait

cetvel
Hararet derecesi 10 11 12 13 14 15
Bomeden diisiiriilmesi 0, 0, 0, 0, 0,
gereken miktar 25 | 20 15 | 10 [ 05 | sifir
Hararet derecesi 16 17 20 22 24 26 28 30

Bome eklenmesi gereken | 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0,
miktar 05 15 25 35 45 55 65 70

Yukardakicetvele gore mesela bomesini muayene ettigimiz bir tiziim §1-
rasinda bomeyi 7 gordiik, harareti del1 bulsak:

7-0,20=6,80

Yani hakiki bome alt1 seksenmis.

Eger hararet derecesi 26 olsayd:

7 + 0,55 = 7,55 olmus olurdu. Yani her derece 0,05 fark meydana getiri-
yor demektir.

Bu muayene gayet 6nemli oldugundan alkol bome derecelerini ve gerek
hararet derecelerini anlamak i¢in en iyi aletlerin kullanilmas gerekir. Onun
i¢in Dujardin firmasinin aletlerini tavsiye edebilirim.

Bir mayinin bome aleti olmadig1 zaman yogunluguna gore yani bir lit-
resinin Ol¢ililerek bulunan agirhgina gére bomesini tayin veya karsiligini bul-
mak iizere diizenlenmisiki cetvel daha vardir. Bunlardan biri sudan agir olan
mayilere, digeri de sudan hafif olan mayilere gére yapilmis olup, her birinin
kullanim alanlari1 bagka bagkadir.
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Yogunluk ve bome tablosu

Sudan ait Sudan hafif ait
v v ) %
= = = =
0 = " =1 " s V =
¢ §F 2§ o2 P 3
=] ] -] ] ==} > =) >

—
—

sifir 1, 0000 1,0825 10 1, 000 21 0, 9292
1, 007 12 1, 0907 11 0,9931 22 0,9232

—

2 1, 0141 13 1, 0990 12 0, 9863 23 0,9174
3 1, 0212 14 1, 1074 13 0, 9796 24 0,9116
4 1, 0285 15 1,1116 14 0, 9730 25 0, 9058
5 1, 0359 16 1, 1247 15 0, 9665 26 0, 9002
6 1,0434 17 1,135 16 0, 9601 27 0, 8946
7 1,0510 18 1, 1420 17 0, 9537 28 0, 8891
8 1, 0587 19 1, 1516 18 0, 9475 29 0, 8837
9 1, 0665 20 1, 1609 19 0,9413 30 0, 8783
10 1, 0745 20 0, 9352

Bu cetvellerden birisi sudan agir cisimler i¢indir. Sarap, tiziim salamu-
rasy, likor ve emsali... Digeri sudan hafif mayiler icin olup bunlar da mesela
bilumum alkollii mayiler, benzin, eter ve emsali mayilerdir. Cetvelin bir taraf
bomeyi, diger tarafi karsilik gelen yogunlugu gésterir ki bu yogunluk kismi o
mayinin bir litresi o kadar gram agirhginda demektir.

Mesale bir mayi muayene edildi. Bome derecesi 7,karsihig1 olan yogunluk
da 1,051°dir. Yani bir litre bu mayinin agirhg bir kilo ellibir gram demektir.

Diger bir mayiyi muayene ettik. “Sudan hafif olan”bomesi 25 geldi. Yogunlu-
gu da 0,9058 geliyor ki bunun bir litresi dokuzyiizbes gram kiisur gelir demektir.
Biz bu vasitayla aym1 zamanda o mayideki alkol miktarini anlariz. Ciinkii ayrica
mubhtelif derecelere gore yogunluk miktarigosterilir. Cetvele gére muayene eder-
sek bu mayinin alkol derecesinin 63- 64 civarinda bulundugu goriiliir.

Bir mayide mevcut seker ve alkoliin yogunlukta birbirine olan etkisi

Onceden biraz bahsedildigi gibi,suya bir miktar seker ilave ederek ka-
ristirirsakbome derecesiyle muayene yaptigimizda gorecegimiz rakam, aym
zamanda biraz da ispirto ilave ettigimiz halde gorecegimiz rakamdan yiiksek-
tir. Yani seker suyun agirhgini fazlalagtirdig: halde ispirto tabiatiyla hafifletir.
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Bununla beraber her ikisinin ilavesiyle hakiki miktarlar1 bulmak imkani ola-
mayacagindan bu konuda da bir cetvel diizenlenmistir. Cetveli daha iyi anla-
tabilmek i¢in bir iki misalle anlatayim.

Dogrudan dogruya bir litre saf suya 150 gram seker ilave ederekkaristir-
diktan sonra bomeyle muayene ettigimizde 8,3 gérmiisiiz. Aym zamanda bir
miktar ispirtoylaalkol derecesini 10 yapsak, tekrar bome ile muayene ettigi-
mizde bomeyi 6,8 goriiriiz. Demek oluyor ki seker miktaridegismedigi halde
ispirtonun ilavesiyle bome fark ederek, mesela bu muamelede 1,5 derece eksik
haber vermis oldu. 1,5 bomeyogunlukta 0,0110 kadar bir fark yapar. Demek
oluyor ki litrede 10 derece alkol yogunluk iizerinde 0,0110 kadar bir noksan
meydana getiriyor ki alkol derecesine gore yogunluk cetvelinin bu hanelerine
bakacak olursak bulacagimiz fark da 0,0134 kadar bir seydir. Bunun safi su-
daki alkol, digerinin litresinde 150 gram sekere havi mayinin farklar1 olmasi
nedeniyle agag1 yukar birbirine yaklagiyor demektir. Iste bu noktada agagida
gosterilen cetvel yardimiyla bir¢ok hususu kendiligimizden halledebilecegiz.

Mesela elimizde mevcut bir sekerli alkol mayisininalkol derecesi damitma
suretiyle muayene edildiginde 15 bulundu. Bomeyle muayene ettigimizde agir-
1181 6,1 goriildii. O zaman bu mayinin litresinde 150 gram seker varmus diyebili-
riz. Veyahut bize bu mayide litresinde 200 gram seker mevcut oldugu séylendi.
Bomeyle muayene ettigimizde de 8 bulduk. O halde bunun alkol derecesi 18
oldugu bu cetvel yardimiyla anlagihyor. Yalniz burada sunu hatirlatayim ki bu
hesaplar kesin degildir. Ciinkii mayinin dahilinde bulunacak kétii ve tortula-
nan maddeler gibi seker ve alkoleddhil olamayan diger ecnebi maddelerin bu
muayenelerde yapacag etki siiphesiz az ¢ok fark yaratirsa da bize bazi acele
zamanlarda asag1 yukar: bir fikir verebilmesiitibariyla pek 6nemsiz degildir.

Yukaridaki meseleyi tamamlayip bitirmeden bir iki noktayitekrar anlata-

rakfenni hesaplamalar kismini da neticelendirmis olalim.

Sarap halini almig bir iiziim girasinda ozellikle kuru iiziimlerden meyda-
na gelmis salamuralarda seker-alkol kuvveti hesaplarini iyi idare edebilmek
i¢in agagidaki noktalarin akilda giizelce ezberlenmis olmasi lazimdir. O da:

Litresinde 150 -200 gram sekere sahip ve 1- 20 alkol derecesinde bir ma-
yinin bomesi

Alkol derecesi | 150 200
sifir 83 10,9
1 8,2 10, 10

2 8,0 10,6
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3 7,9 10, 4
4 7,7 10,3
5 7,6 10, 1
6 7,4 10,0
7 7,3 98
8 7,2 96
9 7,0 9,5
10 6,8 93
11 6,7 91
12 6,6 90
13 6,4 8,8
14 6,3 8,6
15 6,1 85
16 6,0 83
17 5,8 8,2
18 5,7 8,0
19 55 7,9
20 54 7,7

Bir salamuranin litresinde bir derece alkol meydana gelmesi igin ma-
yalanma baglangicinda mayinin litresinde 17 gram {iziim sekeri bulunmasi
gerekir.

10 derece alkol viicuda gelmesi i¢in mayinin litresinde 170 gram iiziim
sekeri bulunmasi lazimdir.

Bir litrede 10 gram seker “liziim sekeri” demek litrede bir derece seker
demektir.

Yani bir derece seker demek litrede 10 gram seker demektir.

Litresinde 100 gram seker -iiziim sekeri olup adi seker degildir, maya-
lanan seker demektir- olan bir salamuranin bomesi 6,7 gelir. 150 gram seker
varsa 8,5 veya 9 gelir.

Simdi falan iiziimiin randimani 30,90’dir denilecek olursa ne anlariz?

1- 100 kilo bu tiziimden 30,90 litre saf alkol viicuda gelebilir demektir.

2- 30,90 litre demek “3090” umumi derece yani iigbindoksan saf alkol
derecesi demektir.

4- Mademdki bir derece alkol igin 17 gram iiziim sekeri lazimdi. 3190
i¢in 52,530 “elli iki buguk” kilo tiziim sekeri lazim gelir.
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7- Demek oluyor ki iiziimiin yiiz kilosunda 52350 kilo mayalanma ka-
biliyeti seker vardir.

Bir miktar yas Giziim aldik, siktik, cibresiyle beraber usaresini bir figiya
koyduk. Olgiildiigiinde 1000 litre oldugu anlagildi. Mayalanmaya birakildi-
ginda bomesine baktik, 7,5 geldi. Asagida gosterilen cetvele gore bunda se-
kerin miktari litrede 116 gram olup, bu miktara gore mayalanmadan sonra
meydana gelecek alkol miktar litrede 6,8 olacag: ilk bakista anlagilir.

Yas iiziim usaresinde mayalanmadan once seker ve alkol
kuvvetinin tayinine ait cetvel

Bu cetveldeki esas iizerine muayene yapilabilmek i¢in Dujardin firma-
sinin son olarak imal ettigi 485- Mustimetre aletini kullanmak gerekir. Her
raki imalatgisina tavsiye ederim.

Mustimetre Litresinde Mayalanmadan
derecesi yani seker miktan sonra meydana
gelecek
yogunluk Bome . gram alkol
derecesi

1,35 4,9 63 3.7
1,36 5 66 3.9
1,37 51 69 4

1,38 53 72 4,2
1,39 5,5 74 4.4
1, 40 5,6 76 4,5
1,41 5,7 80 46
1,42 5,8 82 4,7
1,43 59 84 5

1, 44 6,0 87 5,0
1,45 6,1 9 =
1, 50 6,9 103 6

1,55 7,5 116 6,8
1,60 81 130 7,6
1,65 8,8 143 8,4
1,70 9,4 157 9,2

1,75 10 170 10
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Bu cetvele gore bomesil0 gelen bir salamuranin bir litresi bir kilo yet-
migbes gram gelip, bir litresinde keza 170 gram seker yani 17 derece seker
var demektir. Mademki 18 gram seker bir derece alkol yapiyordu 180 gram
sekerin de 10 derece alkol yapacag iste bu cetvelle de ispat edilmis olur.

Ciinkii yukarida anlatilan hesaplamalara bakilacak olursa vaziyetin ne-
redenileri geldigini ve biitiin bu cetvellerin hangi esaslardan alindigini anla-
mis oluruz.

Son s6z olarak sunu ilave edeyim ki biitiin hesaplamalarda seker konu-
sunda hep tiziim dikkate alinmigtir. Her ne kadar incir de buna dahil olabilir-
se de esas Uziimlerdir. Ve kitabimizin esasini da bu teskil etmistir.

Alkol ve sudan olusmus bir mayide eklenecek sekerin derece
iizerine yaptig: tesir.

Seker ilavesi mayinin derecesini azaltir. Mesela bir litre suya bir gram
seker koyacak olursak 0,333 gram agirhiginda bir fark yapar. Tabii ki alkollii
mayide bu fark derece iizerine olacagindan seker mayinin derecesini sakla-
mus olur.

Mesela asagidaki cetvele gore 50 derecelik bir sumanin litresine 30 gram
seker koyarak eritecek olursak “5” fark yapiyormus. Yani alkol derecesiyle
buna bakacak olursak 45 bulacagiz demektir. Bu hesap pek kesin degilse de
gerektiginde faydasi olur diye buraya kaydediyorum.

Litresinde Alkollii mayinin gergek
seker miktar1 derecesi
Gram 30ila 35 40 50
1 0, 266 0, 208 0,17
2 0,53 0, 41 0,33
3 0, 80 0, 62 0,50
4 1,06 0,82 0, 66
5 1,23 1, 04 0,83
10 2,66 2,08 0, 66
15 4,00 2,12 2,50
20 5,32 4,16 3,30
25 6, 65 5,20 4,15

30 8,00 6,24 5,00




DORDUNCU KISIM

MUAMELELER, KANUNLAR VE
NiZAMNAMELER

Miiskirat denilince akla ilk gelen ve gelmesi lazim olan sey imbiktir. Yani
miiskiratin imali i¢in gerekli olan birinci madde imbiktir. Biitiin hiikiimet-
lerde oldugu gibi Tiirkiye’de de alinacak vergi vesairesi takip ve tahsil edi-
lebilmek iizere imbiklerin hepsinin ilgili daireler tarafindan denetim altinda
bulundurulmas: esas kabul edilmigtir. Imbik yani damitma aleti miihiir al-
tinda oldukg¢a geriye kalacak olan maddelerin hitkmii kalmamus olur. Diger
bir¢ok 6nemli nokta da dikkate alinarak alkol olabilecek maddelerin derece
derece denetime tabi tutulmasi diigiiniilmiis ve bu amagla miiskirat isleri ol-
dukga biiyiik ve mithim isler arasina konulmus oldugundan kendine mahsus
bir kanun ve bir nizamname viicuda getirilmesi mecburiyeti hasil olmustur.

297 senesinden (1879-1880) Harb-i Umumi senelerine kadar tatbik
edilmekte olan Miiskirat Nizamnamemiz basit kurallar {izerine kurulu bir
nizamname oldugu halde, 334 senesi (1915-1916) gikarilan kanun ve onun
eki olan nizamname fenni usul ve hesaplamalara gore diisiiniilerek tertip ve
tanzim edilmis miikemmel denilemezse de kismen fen dairesinde hazirlan-
mug bir rehberdir.

Yakin zamanda bunun Cumbhuriyet Hiikiimetimizce daha saglam esas-
lara baglanarak tadil edilecegini ve daha fenni esaslara dayandirilacagini go-
recegimize eminiz.

Bugiin yiiriirliikte olan 334 tarihli “Miiskirat Resmi Hakkindaki Kanun”
ile onun eki olan nizamnamenin 6zel maddeleri geregince biitiin damitma
aletleri mihiir altinda sahibine teslim edilmigtir.
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Kanun Madde 13 ve Nizamname Madde 86: Imbik iizerlerine vaz olunan
miihiirlerden sahibi mesul olup miihiiriin fekinden dolay1 mesuliyet ancak
kendisine tevecciih eder (diigser).

Miihiir vazindan miistesna olan imbikler meyaninda bir litrelik madeni
imbikler ile laboratuvarlardaki gayri madeni imbikler -mesela camdan ma-
mul bityiik imbikler gibi- mevcut olup bir litreden fazla olan bilumum made-
ni imbikler daima taht-1 temhir (miihiir alinda) de bulundurulup idarenin
malumati tahtinda miihiirleri fek edilip icabi icra olunur.

Imbik tacirleri

Imbik ticaretiyle ugragan kimseler gerek hari¢ten memlekete ithal su-
retiyle olsun ve gerek dahilde imal etmek veya ettirmek suretiyle olsun her
durumda ilgili makama bildirmekle miikelleftir. Buna ait kanun ve nizamna-
menin maddelerini asagida aktariyorum.

Kanun Madde 14: Imbik veya sair her nevi alet-i taktiriyeden birini imal
veya istira etmis olanlar ii¢ giin zarfinda keyfiyeti Miiskirat Idaresi’ne beyan
etmeye ve kazanin hacim istiabatini ve alet-i mezkurenin sabit veyahut kabil-i
nakil oldugunu ve miiskirat veya sair mahsulat-1 taktirinde mi kullanilacagin
bildirmeye mecburdurlar. imbik imal veya ticaretiyle mesgul olan ve tacirler
dahi imal veyahut istira ettikleri aletlerin adediyle, envaini ve fiiruht ettikleri
(sattiklari) imbiklerin veya imbik boru ve kapaklarinin kimlere satildigini tig
giin zarfinda bildirmeye mecburdur.

Bu maddenin eki olarak ceza faslindan su maddeyi ilave ediyorum.

Kanun Madde 22: Yeddinde imbik bulundugunu ondérdiincii ve yirmi-
dokuzuncu maddelerin ahkdmi dairesinde ihbar etmeyenlerin imbikleri zabt
ve miisadere olunduktan bagka her imbik i¢in yirmibes lira ceza-i nakti istifa
olunur (alinir).

Imbik imal veya ticareti ile mesgul olanlardan ondérdiincii maddenin
ahkdmina tevfik hareket etmeyenler ve nezdlerindeki imbikleri miihiirlerini
fek edenler ve imbik yerine alet ve vesait-i saire istimal eyleyenler hakkinda
dahi ayni ceza tatbik olunacaktir.

Kanun madde 23: Yirmiikinci maddede mezkr efalin tekrar1 zabitname
tahakkuk ettigi takdirde ceza-i nakti iki misline iblag olunur.

Kanunun mevadd-1 mezkuresi mucibince muamele ifasi i¢in nizamna-
menin 61’inci maddesi ahkamina tevfiken taktir aleti imal veya istira edenler
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veya fiiruhat icin olsun celb edenler bir beyanname ile Miiskirat Idaresi’ne,
Miiskirat Idaresi bulunmayan mahalde Diiyun-u Umumiye idaresine malu-
mat verirler. Bu beyannamenin ita edildigine dair idareden musadduk (tas-
dikli) bir makbuz talep olunur. Miimkiinse viirud edecek (gelecek) memur
vasitasiyla imbik taht-1 temehhiire alinir (miihiirlenir). Ve icab ederse hacmi
tayin olunur. Ve bir zabt varakasi tanzim kilinir. Eger imbikte imalat yapilma-
yacak ise 6l¢ii usuliiyle hacmi tahkik ettirilir. imalat olacagi zaman behema-
hal hacminin muayyen (belli) bir 6l¢ii ile yeniden tayini sarttir.

Ita olunacak beyannamelerde imbik sistemi, tarz ve nevi ve miimkiin ise
kazanin hacm-i istiabiyesiyle satin alan kimsenin mahal-i ikameti gosterilir.

Bu jhbarati icra etmeyen kimselerle miihiirleri fek edenler hakkinda ma-
hallinde tanzimi icap eden zabt varakasina esbab-1 fek (miihriin sokiilme ne-
denleri) miimkiin oldugu kadar asariyla zikredilmeli ve meshudat tamamuiyla
derc olunmalidir. Ve icap ederse zabta bitaraf sahitler de imza ettirilmelidir.

Damitma aletinin tamir, temizlenme ve baskasina devir veya
kiralanmasi ve diger mahallere nakli

Bir damitma aletinin tamir, temizlenme ve ilh. muameleleri i¢in mahalli
Miiskirat Idaresi’ne oncelikle bildirilmesi lazimdir. Her iki taraf aymi konuda
dilek¢e vermelidir.

Nizamname Madde 85, 94’tiir. Alet-i taktiriyeye vaz olunan miihiirler-
den sahibi mesuldiir.

Madde 86: Bu madde mucibince miihiirler kazaen fek edildigi takdir-
de keyfiyetten idareyi derhal haberdar etmek iktiza eder. Idare tarafindan
mahalline azam kilinacak memurin marifetiyle tetkikat icra ettirilir. Sayet
alet-i taktiriye hal-i faaliyette degilse, kazan ve ocak aksaminda hararet ve
miiberrid aksaminda mayi-i kil rayihas1 mevcut olup olmadig, eger faal ise
faaliyetine miiteallik evrak ve defatir ile kabiliyet-i taktiriyeye haiz mevadi
ve icab ederse biitiin mayi-i kiidliyeleri yoklama edilir. Ve netice-i meshu-
dat1 (goriilenleri) bertafsil zabta gecirerek hiikmiin itasi i¢in evraki mafevk
makama (iist makama) takdim ederler. Ve imalathanedep infikak etmeden
(ayrilmadan) yeniden alet-i taktiriyeye miihiir vaz olunur. Ve buna ait zabta
mesruhat ita edilir.

Idarelerce yapilacak yeniden tahkikat miidiiriyet-i umumiyece verilecek
karara esas ittihaz olunur.
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Imbiklerin devri veya fiiruhat: icin verilen istida {izerine mahallinde ya-
pilacak devir zabt varakalarinin hin-i tanzimine degin miihiirlerden sahib-i
sabiki, tanziminden sonra da sahib-i lahakki mesul tutulur.

Imbiklerle miiskirattan baska imalat

Damitma; imbik vasitasiyla yapilan isleme dendigi evvelce sdylenmisti.
Imbikten yalniz raki ¢ekilmez. Ayn1 zamanda giilsuyu, kolonya, bagka dami-
tilabilir maddeler ve benzeri de ¢ekilir. Bunlar da bir nevi damitmadir. Miis-
kirat imalatina ait muamelelerden bahsetmeden 6nce miiskirat digindaki sey-
ler hakkinda malumat verelim.

Saf su, giilsuyu, kolonya ve benzeri seylerin damitilmas:

Bu gibi muameleler i¢in 6ncelikle imbige ihtiya¢ bulundugunu séylemis-
tik. Imbik satin alan veya devralan imalatgilarin miiracaat usullerini de bil-
dirdik. Bundan sonra yapacag sey, her islemde durumu idareye bildirmekten
ibarettir. Ilgili daireden gelecek memurlar vasitasiyla gereken yapilir. Imbik
miihiirlerinin muhafazasi tamamen diger imbikler gibidir.

MUSKIRAT IMALATI

Imalathanelerin aciliss

Gerek damitma suretiyle ve gerek damitmadan miiskirat imalatinda
bulunacak olanlar 470 numarali Kanun ve ona ait talimatname geregince
usuliine uygun ilgili daireye miiracaat ederler. Verecekleri dilekgelerde ima-
lathanenin agik adresi gosterilecek ve ne gibi seyler imal edilecegi anlatila-
rak “ruhsatname” talep olunacaktir. Ruhsatnamesi olmayan yerlerde imalat
yasaktir.

Raki, sarap, bira, konyak, likor, suma ve benzeri mayiler ve alkollii mes-
rubat imalat1 i¢in alinacak olan ruhsatnameyi takiben imalathane sahibi 334
tarihli Nizamname’nin 75’inci maddesi geregince imalathanesinin déhili
boliimlerini, tahmir kaplarini, alkollii mayileri koyacag: yerleri bir dilekgey-
le bildirir. [kamet olarak kullanilip da miiskirat imalathaneleriyle baglantili
bulunan mahaller fabrikanin kisimlarindan addolunurlar. Bu beyannameyi
imalathane sahibi agilis tarihinden 15 giin evvel vermeye mecburdur. Buna
gore hazirhgini yapmahdr.
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Verilecek dilekge i¢in bir 6rnegi asagida gosteriyorum:

(Miskirat Merkez Midiiriyet-i Alisi’ne

Beyoglu’'nda Taksim’de Zeynel Sokagi’nda 16 numerolu magazada
idare-i aliyenizde miiseccel 163 numerolu alet-i taktiriye ile ve keza istihsal
eyledigim 73 numerolu ve 19 Eyliil 1341 tarihli ruhsatname mucibince raki
imalatinda bulunacagim. Magazada miilasik (bitisik-yan yana) olan oda da-
hiline yerlestirilmis 1 ila 10 numeroya kadar tertip edilmis kaplar1 tahmire,
keza magaza dahilinde 1 ila 25 numeroya kadar ufki vaziyette bulunan kapa-
I1 figilar1 da resmi tediye edilmis megrubat-1 kiitiliye vaz’ina tahsis eyledim.
Bodrum katindaki kiigiik oda mevadd-1 ibtidaiyeye ayrilmis, fabrikanin st
kismi da yalniz amelelerin ikametine birakilmistir. Muamele-i lazimenin ic-
rasl rica olunur.

onbir kurusluk pul
Tarih
Adres

Bu beyanname iizerine miiskirat memurlar1 imalathaneye gelerek biitiin
kisimlar teftisten gegirirler.

Madde 77: Bilumum kaplarin hacim istihabiyelerinin hacmi muayyen
bir 6l¢ii ile 6l¢iilmesi hilihazirda miimkiin olamamakta bulunmasina binaen
bunlar, ekseriyetle istimare ile bulunur. Fakat imbik kazanlarinin hacmi her-
halde hacm-i muayyen bir 6l¢ii usulilyle tayin edilmelidir. Tahmir kaplarina
birer sira numerosu vaz edilir. Resm-i tediye edilmis (vergisi 6denmis) mayi-
ata mahsus kaplarin tayin-i hacmi imkan1 olamamakta bulunmasina mebni
simdilik bunlar yoklama esnasinda istimare ile olgiiliir.

Ciinkii her giin degistirilen kaplarin ayrilmasi ve tayini imkan dahiline
girememis, bu konuda Nizamname’de de bir kayit konulmamis olmasindan
bu husus noksan kalmistir.

Miiskirat memurlarinin muayenelerinde ve gozlemlerinde amele, su vs.
masraflar ve harcamalar da tamamiyla amile aittir. Amil her tiirli yardimi
yapmaya Nizamname’nin 124’lincii maddesi geregi mecburdur.

Nizamname bu maddesinde "Bilumum miiskirat ve sarap ve bira amil-
leri kontrol icrasi i¢in istihdamina lizum goériilen amele ile alet ve edevat



138  Eczaci Ali Haydar

ve su-i masarif kendilerine ait olmak iizere tedarik ve itaya mecburdurlar."
demektedir.

Muayeneyi yapan miiskirat memurlar1 sonuglar1 gosteren ve ii¢ niis-
hadan ibaret bir evrak diizenlerler ve evragin altina miiskirat memurlariyla
amiller imza atarlar. Bu niishalardan biri amile verilir, digeri Miiskirat Mer-
kezi Idaresi’ne gonderilir, iigiinciisii de Miiskirat Idaresi’nde dosyalanir. An-
cak amile verilmeden 6nce tetkikat yapilmasi ve tasdik igin ii¢ niishanin da
once Miiskirat Idaresi’ne gétiiriilmesi uygun bulunmugtur.

Nizamnamenin 78’inci maddesinde; Miiskirat memurlar1 imalathane-
lerde murakabeyi isgal cden ahvali men igin imalathane sahiplerine tenbi-
hat-1 lazime ita ederler. Bu muamele i¢cin memurlarin icap ederse Miiskirat
Idaresi vasitasiyla resmen tebligat-1 tahririye ifasi sekli-i selamet-i muamele
namina lazimdir. Mevani izale edilmedikge (engeller kaldirilmadik¢a) o ma-
halde miiskirat imali olunamayacagini 78’inci madde tasrih eylemis olma-
sindan dolay1 amillerin bu ciheti evvelden anlamaya ¢alismalar1 kendi men-
faatleri iktizasindandir.

Bir imalathanede ne gibi seylerin miinakasaya konu olacagina dair bir-
kag noktayi agagida gosteriyorum.

1- Imbiklerin duvarla értiilii olmayan biitiin kisimlarinin ve doldurma
ve bosaltma borularinin kolaylikla teftis ve muayenesi miimkiin olmalidir.

2- Mayalandirma kaplari bir sira iizerine konulmus ve tizerlerinde ku-
rallara goére numara ve hacimlerinin yazili olmasi lazimdur.

4- Meskenle ilgisi oldugu aradaki ufak bir baglantiyla saptanan yerin
imalathaneyle kesinlikle iligkisinin kesilmesi lazimdir, aksi takdirde mesken
imalathanenin kisimlarindan sayilr.

5- Imbik gerek ¢aligir ve gerek caligmaz vaziyette, takil veya sokiik ha-
linde miihiirlenebilmeli ve tam emniyette olmalidir.

7- Istanbul’da Nizamname’nin 125’inci maddesine istinaden; Adi im-
biklere ilaveten vaz’1 bulunanlarin (kapali kap) nizamnamenin 80’inci mad-
desindeki seraite tevafik eylemesi lazim olmakla beraber, tasrih edilmemis
noktalar hakkinda miiskirat idaresinin model ittihaz eyledigi fabrikalarin
niimute ittihaz1 (numune olarak gosterilmesi) lazimdir. Bu meyanda zirdeki
vaziyetlere miisaade olunamaz.

a- Kapali kap tahta aksaminin ¢ivili ve tahtalar sokilir vaziyette
bulunmas.

b- Tahliye muslugunun giig taht-1 temehhiire alinmasi.
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c- Miiberridden kapal kaba giden borunun iltisaf mahallinin serbest
vida ile baglanmig olmas.

d- Mizaniil kiidliin bulundugu (fanus) aksaminin dis taraflarinda lehim
bulunmasi ve temehhiiriiniin gii¢ olmas.

e- Kapali kabin alt tarafinin zeminden irtifainin nihayet yirmibes
santimden agag1 bulunmasi ve etrafinin muayeneyi isgal eder vaziyette
bulunmasu.

f- Kapali kabin déhili aksamini teskil eden madeni kisminda borularin
veya musluklarin gegmesine mahsus olan kismindan maada yerinde delik
mevcut olmasi ve mevcutlarinin herhdlde emniyetli bir surettc kapatilmig
olmamasi.

h- Iltisak mahallerine vaz olunan setirelerin (ortiilerin) muvafik
olmamasi.

i- Sandik kapaginin ge¢me olmadigi takdirde dahili pervazsiz
olmamasi.

j- Miiberridden ve keza fanustan ¢ikan borunun meyli o kadar egri bir
vaziyette olmalidir ki nihayet kapal kaba gectigi mahal ile miiberrid hurug
deliginin farki otuz santimden az bulunmasin.

k- Fanusun kutru (¢ap1) icabinda fazla gelecek mayiyi disar1 akitacak
vaziyette olmamasi ve ilh...

- Kadehle meskerat satilan mahallerin kismen fabrika ile alakadar
bulunmas.

m- Imalathane namina sahib-i selahiyet bir kimsenin daima fabrikada

mevcut olmasi.

Imalathanesinde taksimat: tadil veya alet-i taktiriye ve tespit edilmis f1-
¢ilarin mahallerini tebdil etmek isteyenler evvelce idareye 79°’uncu madde
mucibince malumat vermeleri icap eder.

Imalathanelerin faaliyete baslamas

Nizamname’nin 78’inci maddesi geregi evragi diizenlenmis olan bir
imalathane faaliyete gegcmeye hak kazanir.

Faaliyete ge¢mek i¢in iziim ve emsalinin satin alinarak fabrikaya geti-
rilmesi, sonra 1slatilarak mayalanmaya terki ve nihayet damitma igin imbige
konulmasi gibi ii¢ tiirlii muameleyi ayriayr1 bilmek gerekir.
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Yas Giziim cibresinin ve sarabin damitilmasiyla bir de vergisi 6nceden
6denmis olan suma, ispirto gibi alkollii mayilerin damitilmasidir ki bu ikinci

AL

kisma “tekrar taktir” denilir.

Imalata baglayacak amil Miiskirat Idaresi’nin asagidaki defterlerini be-
deli karsiligi satin alir.

(1) Cari hesap

(2) Mevadd-1 ibtidaiye kayd

(3) Imalat defteri

Istanbul’da

(4) Mevadd-1 ibtidaiye levhasi

(5) Tahmir safhalar1 levhasi.

Bunlardan bagka imalathanede imbik ve kapali kap zabitlarinin birer im-
zal1 suretleriyle, tahmir kaplarina ait zabtin bir sureti daima dosyalanir. Me-
murlarin her talebinde yukaridaki evrak hazir bulundurulur ve kayitlardan
sonra tamaminin korunmasindan imalat¢1 sorumludur.

Beyanname ve dilekgeler

Biitiin miiskirat imalatiyla bunlari toptan alip satan toptancilarin biitiin
islemleri usulii dairesinde Miiskirat Idareleri’ne bildirilmek suretiyle, her
tiirlii hareket resmi kayitla tespit edilir.

Miiskirat islemlerinde hepsine ait beyannamelerin birer suretlerinin
gosterilmesi imkansizdir. Zira dyle olaylara rastlanmaktadir ki ancak o sirada
ortaya ¢ikan duruma gore verilmistir. Bununla beraber bunlardan en 6nemli
olanlarini sdyleyebilirim.

Beyannameler: Bunlardan bir kismi: matbu olarak bedeli karsihginda
idarelerce imalatcilara verilir. Mevadd-1 Ibtidaiye Ithal Beyannamesi (Ham-
madde Alim Beyannamesi), yahut “1” numarali beyanname, Islatma Beyan-
namesi, yahut “2”numaral beyanname, Taktir (Damitma) Beyannamesi, ya-
hut “3” numarali beyanname, Tekrar Taktir Beyannamesi, yahut “4” numa-
rali beyanname... Bu dort adet beyanname imalat i¢in olup hepsine “Imalat
Beyannameleri” denilir.

Allm Beyannamesi, imalathanesine veya deposuna miiskirat aldig1 za-
man, Satig Beyannamesi imalathanesinden veya deposundan miiskirat ¢ika-
rildig1 zaman verilen beyannamelerdir.
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Bir de nakliye tezkeresi almak igin hazirlanmis beyanname vardir ki
nakliye tezkeresine tabi olan miiskirat icin ¢ikarilacak tezkerelere esas olmak
lizere imalatg1 veya toptancilar tarafindan bu maksatla verilir.

Dilekgeler: Yukaridaki noktalarin disinda goriilecek liizum iizerine yazi-
lacak beyannamelerden ibarettir. Imalathane agiligi, tadilat yapilmasi, fabri-
kanin devri, kiralanmasi, damitma aletlerinin satig1, fevkalade olarak meyda-
na gelecek hadisat veilh. dilekgeyle bildirilir.

Gerek beyanname ve gerek dilekgelere bugiinkii kanun hiikiimlerine
gore 11 kurusluk pul yapistirilir.

Mevadd-1 ibtidaiye ithalat

Imalathanesine her ne suretle olursa olsun iiziim, incir, yas Giziim cibresi
ve ilh. hammadde alan her imalatgl, gegici olarak ya da bagkasi adina almig
olsa da “1” numarali beyannameyi vermeye mecburdur.

Bu beyannamede ithal olunan maddenin cinsi, saf kilosu, kabinin cinsi
ve adedi gosterilir.

Madde 87: Bu beyanname iizerine fabrikaya azimet eden memur me-
vadd-1ibtidaiyeyi gozden gegirir. Miktarinin veznine liizum yoktur. Kap ade-
dini taadad ve maddenin cinsini tetkik ederek fabrikada bulunan mevadd-1
ibtidaiye ambar defterine usulii dairesinde kayd ve oraya ayrica on kurusluk
bir pul daha ilsak ettirerek (yapistirarak) amile gerek defteri ve gerek beyan-
namenin zahirine (arka yiiziine) verilecek mesruhatin (agiklamalar) zirini
(altim) imza ettirir. Ve kendisi dahi imza eder. Bu suretle kayda ge¢mis olan
mevadd-1 ibtidaiyeden velev bir kismini aynen ihrag etmek isteyen veya ay-
nen istihlak edecek olanlar bir istida ile idareye malumat vermek vazifesiyle
miikelleftir. Mevadd-1 ibtidaiyenin kaplarindan ihracinda tesadiif edilecek
bozuk olan aksaminin fabrikadan atilmasiyla beraber keza istida ile keyfiyeti
ihbar zaruridir.

Islatmak veya tahmire terk etmek

Hammaddeyi suma yapmak iizere yani mayalandirmak iizere yapilacak
muameleye, kuru hammaddelerde “islatmak’, yas ve taze hammaddelerde de
“tahmire terk etmek” denir. Bunun i¢in “2” numaral beyanname verilir. Ima-
lathanede esasen onceden memurlar tarafindan hacim miktarlariyla ham-
madde hesaplari tespit edilmis olan tahmir (mayalandirma) kaplar iizerine
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ka¢ adedinde islem yapilacaksa o nispet déhilindeki miktar1 bu 2 numarali
beyannamede gostermek gerekir. Ayni zamanda tahmir kaplarinin numarasi,
adedi ve imalatin ne giinii yapilacag) soylenir. Yikama usuliiyle tahmir yapa-
cak olanlar 1slatma yapilacak kaplarla bunlarin siralarinin gekilecegi kaplari
ayr ayr1 gostermeye mecburdurlar. Bu beyannameler en az 24 saat dnce ve-
rilmelidir. Karsihiginda makbuz alinir.

Bu beyannameyi yanina alarak fabrikaya gelecek olan memur usulii dai-
resinde her figiya konulacak tiziimleri koydurarak tizerlerine hi¢ olmazsa 1s-
latacak kadar su ilave ettirir. Veya daha iyisi evvelce suyu hazirlanmuis figilara
tiztimleri koydurur. Imalatg1 bir iki giin ierisinde suyu tamamlamaya mec-
burdur. Konulacak su, azami fig¢inin 1slatma hacmi kadardir. Bu miktardan
eksik veya fazlasi imalat¢inin hesabini bozar. Eger yas ve taze tiziim ve meyve
ise sikilmak suretiyle ortaya ¢ikan mayinin goéz karar1 hacmini hesaplar ve
tahakkuk ettirir. Islemler yapildiktan sonra fabrikada bulunan ambar defte-
rine usulii dairesinde ihracat hanesine kaydini yapar, sonra imalat defteriyle
beyannameye gereken kayitlari alarak ve her islemin altin1 imalatgiyla miis-
tereken imzalar.

Bu suretle tahmire terk edilen hammadde mayalandirmanin sonuna ka-
dar denetime tabidir. Istanbul’da ayrica konulmus olan tahmir veya bome
safhalar1 levhasinin ve ayrica hammadde ithal levhasinin imalat¢ tarafin-
dan usulii dairesinde doldurulmas: zorunludur. Mayalanmay: takip edecek
memur tarafindan salamuralar: kendisi denetlemekle beraber ayni zamanda
levhanin dogru ve tam kaydedilmis olup olmadigin tetkik eder. Fenni he-
saplamalar kisminda séylendigi gibi bome muayenelerinde azami bomenin
kaydi randimanin 6nceden tayinine faydasi olacagindan bu konuya 6nem
verilmelidir.

Herhangi bir sebeple mayalanma halinde olan salamurasina harigten
sira veya sair salamura ilave etmek isteyen veya lavaj usulii tahmir yapanlar-
da tahmire baglamig giralar1 yer degistirmek ve keza bunlara gira ilave etmek
isteyenler keyfiyeti 6nceden idareye bildirmekle miikelleftir. Damitma mak-
sadiyla 1slatilip da bilahare bundan vazgegip sarap yapmak isteyenler dilek-
ceyle bunu bildirip yapabilirler. O zaman cibrelerinin ne suretle sarfedilip
kullanilacagini séylemelidirler. Ayrica sarap imali maksadiyla islatilmis ham-
maddeyi de her imalat¢1 yeniden verecegi beyannameyle damitabilir. Maya-
lanmanin fenalig: vesair birgok zaruri sebepten dolay1 mayalanma hélinde-
veya mayalanmasi son bulmus olan salamuralarini sirke yapmak isteyenlerin
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oncelikle fabrikalarinin atil kalmis olmas: gerekmektedir yani fabrika faali-
yetteyse buna kanunun miisaadesi olmadigini bilmelidirler.

Kanun madde 20 (Fikra 35): Fabrika hal-i atalette ise bir istida vererek
bunu icra ile bildirirler. Bunun igin fabrikaya gelecek memur salamuranin
hacmine nazaran yiizde yirmi sirke ilave ederek muameleyi icra ve bu husus-
ta bir zabt varakasi tanzim ederek evrakina rabten hesab-1 cari muamelesinin
ifas1 igin evrakini merkeze tevdi eder. $arap resmi alinmis olan salamuralarin
sirkelesmesinde sirke izafesinin liizum olmadig1 gibi nizamnamesinde buna
dair kayit da mevcut degildir. Esasen sirke izafesi sarap resminin alinmamasi
maksadiyla icra edilir.

Sarap imaliyle beraber taktiri

Imalat¢1 1slatmig oldugu hammaddeden meydana gelen salamurasinin
bir kismini sarap, diger kismini1 da suma damitmakta kullanmak istediginde
onceden 2 numarali beyannamede keyfiyeti bildirmek zorundadir. Onceden
bildirilmemigse ayrica dilek¢e vermesi zaruridir. Fabrikaya gelen memurla
beraber figilardan gekilen sarabin veya tath giranin miktar1 ve bomesi tes-
pit edilir. Geriye kalan kismin mayalanmasina devam etmek iizere yeterince
su ilave olunarak meydana gelen yeni hacim tayin edilir ve keyfiyet imalat
defterine ve beyanname veya dilekgeye islenir. Sarap vergisi 2 numaral be-
yannamenin merkeze verilmesiyle hemen alinir. Kendisinden istifade imkéani
olmayan salamuralarin imhasi gerekirse, ayrica bunun igin de haber vermek
icap eder. Fabrikaya gelen memur, salamuranin bomesine ve alkol kuvvetine
bakar. Icap ederse hakkinda bilahare karar vermek i¢in bir numunesini de
alarak merkeze evrakiyla birlikte iade eder.

Taktirat (Damitma)

1- Alelade kuru tiziim ve emsali hammaddeden olusmus salamuralarin
cibreli ve cibresiz taktiri

2- Sarap taktiri

3- Yags liziim cibresinin taktiri

Taktir; vergisi 6denmemis ve terkibinde alkolle beraber asitler, tuzlar vs
ecnebi maddeler bulunan bir mayinin imbikten gegirilmek suretiyle terkibin-
deki alkoliin alinmasindan ibarettir.
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Tekrar taktir ise, onceden vergisi 6denmis ve terkibinde tuzlar vs ecnebi
maddeler bulunmayan alkol mayisinin ya derecesinin arttirilmasi veya igine
anason, mastika gibi 1triyat ilavesi veya temizlenmek iizere ikinci defa im-
bikten gecirilmesidir. Taktir denilince akla yukaridaki durumlar gelmelidir.

Damitma yapmak isteyen bir imalat¢1 6ncelikle 3 numarali beyannameyi
verir ve karsihiginda bir makbuz alir. Verecegi bu beyannamede damitaca-
g1 mal salamuraysa, hangi tarihte islattigin1 ve ne miktar hammaddeden ne
miktar salamura oldugu ve hangi kaplarda bulundugu ve damitmanin bag-
langi¢ noktasi ve verginin 6denme seklini kaydeder. Sarap ve cibreyse cibre-
lerin hangi tarihten kalmis oldugu ve miktar: ve ayrica sarapsa yalniz cinsi ile
miktar1 gosterilir.

Taktir beyannamesini alan memur; maligan aletiyle beraber fabrikaya
gider. Salamura olduguna gére memurun ilk muayene edecegi sey s6z konu-
su figilardaki salamuralarin yiiksekligidir. Yani bunlarin 6nceki kaydindan
fazla veya eksik olup olmadigina -¢iinkii buharlagma veya dokiilme gibi se-
beplerden hesap karisir ve taraflarin hakki zarara ugrar- bakar. Bome muaye-
nesini, hararet diizeltmelerini dikkate alarak yapar. Sonra maligan muayene-
sine baglanir. Mayalanma son bulmamis ve kismen bome varsa ve hemen o
giin damitma yapilacaksa maligan derecesine gore hesaplamalarin yapilmasi
uygunsa da, ¢ogunlukla oldugu gibi bes alt1 giin damitma devam edecekse
o zaman heniiz mayalanmada bulunan bome derecesi kadar maligana alkol
eklenmesi gereklidir. Bunu kabul etmeyecek imalat¢1 mayalanmanin netice-
sini beklemelidir. Sunu tekraren ilave edeyim ki bomenin sifira gelmesinin
ardindan derhal damitilma yapilmasi imalat¢inin da zararina neden olur. Bu
zararlardan en 6nemlisi alkol kayb ise de diger taraftan kalmis olan sekerin
kazan déhilinde yapacagi fena tesir sumanin ¢asnisini bozar. Bome sifir olsa
da bir iki giin daha beklemek fennen kaginilmazdir. Bu hakikatleri her ima-
lat¢inin bilmesi icap eder.

Mayalanmis mayi eger sirke mikrobu almis ve mayalanmanin bagindan
beri fazlaca bir eksilik gosteriyorsa derhal damitilmasi sonug vermez. Yal-
niz dikkat edilecek sey esasen her mayalanmada meydana gelen tabi eksiligi
sirke eksiliginden ayirmaktir. Maligan muayenesi yapildiktan sonra Nizam-
name’nin 15, 16, 21, 23’tincii maddeleri geregince hesaplamalar1 ayrica yapi-
lan umumi derecesi litre 6l¢iisiinden olustugunu yukarida sdylemistik. Fakat
hala kilo 6l¢iimii kanuni olarak uygulamada bulundugundan 531 numarah
Kanun’un 6zel maddesi geregi Istanbul digindaki yerler i¢in 100 derecenin
yogunlugu olan “0,79433” rakamiyla Istanbul’da ise kapali kaplarda toplanan
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alkoliin kilodaki ortalama derecesine isabet eden yogunluk sifresiyle bu lit-
redeki umumi derecesi garpilarak kilo umumi derecesi elde edilir. iste bu
umumi derecenin her derecesi halen 20 para vergiye tabi oldugundan, ona
gore vergi alinmak iizere, bulunan miktar ayrintilariyla hem imalat defterine
hem de beyannameye kaydedilerek taraflarca imzalanir ve beyanname derhal
verginin alinmasi i¢in merkeze gonderilir.

Maligan usuliiyle vergi alinmayan yani ortalama vasati randiman cetve-
li geregince 100 kilo muhtelif hammaddeden ¢ekilmis olan alkol miktarina
gore vergi alinan yerlerde tabii ki bu isleme gerek olmayip o gibi yerlerde
islatma ameliyelerinde ne kadar hammadde kullanilmigsa onun {izerinden
cetveli geregi vergi alinir. Her ne kadar bu gekilde vergi alinmasinda ¢ok su-
istimal olursa da hiikiimetin bu husustaki tegkilat: tamamlanmamis olmasin-
dan dolay1 asagidaki sekilde islem yapmak mecburidir.

Randiman cetveli tizerine 100 kilo muhtelif hammaddede kabul edilen
alkol kuvvetini gosterir resmi cetveldir.

334 tarihli Kanun Madde 28 ve 531 numarali Kanun Madde 1
334 tarihli Nizamname Madde 143

Yiiz kilo kilo | gram | lira | kurus
Izmir gekirdeksiz kuru iiziimii (Sultani) 24 545 12 28
Siyah kuru tiziim 20 652 10 33
Razaki tizim 22 559 11 28
Bozuk razaki 17 078 8 54
Kuru incir 18 587 9 29
Hurda incir 14 060 7 03
Kuru erik 6 354 3 18
Kuru hurma 22 341 11 17
Kegiboynuzu 9 293 4 65
Kuru dut 15 887 7 94
Taze dut 4 370 2 19
Kiraz 2 940 1 47
Kayisi 3 574 1 79
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Halen istanbul, izmir, Bursa, Ankara’nin merkezlerinin disindaki biitiin
diger yerlerde miiskirat vergisi, alkol ayar1 muayenesi suretiyle olmayp, 1sla-
tilan 1001 kilo herhangi hammadde i¢in bu cetvelde karsilik gelen belirli ge-
nel dereceler tizerinden hesap edilir. Ayrica her derece her yerde 20 paradir.

Bu sekilde vergi alinmasi ¢ogu durumlarda hiikiimetin zararina oldugu
gibi ayn1 zamanda hammaddenin kétii veya daha iyi olmasina karg1 imalat-
¢ilar arasinda maliyet hususunda da esitlik olamayacagindan bir an 6nce bu
seklin diizenlenmesi arzu edilmektedir. Esasen Kanun’un 28. Maddesi’nin
muadilinde “Miiskirat Idaresi’nce mithim merakez-i imalattan madud (say:-
I1) olmayan mahallerde miiskirat resmi mevadd-1 ibtidaiyeden vasati olarak
istihsal edilecek ispirtonun miktarina ve kazanlarin istiabiyesine ve taktirle-
rin adedine gore tayin ve istifa edilecektir (alinacaktir)” denmektedir.

Halen Tiirkiye’nin pek ¢ok yerinde miiskirat imali 6nemli bir yere gel-
mig ve dnceden oldugu gibi biitiin Anadolu’nun rakilar: artik Istanbul’dan
veya [zmir’den sevk edilmekle beraber kismen de mahallerinde temin edil-
mektedir. Bu agidan memleketin muhtelif mahallerinde alinmakta olan vergi
arasinda esitligi saglayacak bir geklin kabulii iktisadi zorunluluk halindedir.

Maligan muayenesinde hesaplamalari tamamlayan memur gerekirse
imbik ocak kapagin1 miihiirleyerek imbigin diger kisimlarim serbest birakir.
Verginin 6denmesini takiben usulii dairesinde damitilmaya baglanir. istan-
bul’da denetim ve kontrol i¢in konulmus olan kapal kaplar {izerinde islem
hususiyet arz ettigi i¢in onu ilave etmiyorum.

[k kazanin damitilmasina izin verecek memur, verginin 6dendigine dair
olan makbuzu gorerek imalat defterinin ilgili kismina numara ve tarihi kay-
dedip altin1 imzaladiktan sonra damitmanin yapilmasina izin verir.

Damitma sirasindaki islem

Her kazan doldurulduktan sonra usulii dairesinde imbik miihiirlenir ve
imalat defterine saat ve dakikasi kaydedilerek memur, imalatg1 veya vekili
imza ederler. Damitma sirasinda herhangi bir sebeple damitmada bir sorun
olursa derhal idareye bilgi verilmesi lazim gelir. Her vukuat imalat defterine
kaydedilmekle beraber icap ederse zabt veya evraga da gegirilir. Damitma-
nin hepsinin sonunda imalat¢1 kazan ve aksamini temizlemek arzusundaysa
gegici olarak yalniz ocak kapagindan miihiirlenerek diger kisimlar1 serbest
birakilir. Eger temizlenmis ve artik epey zaman iglemeyecekse takili oldugu
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halde yeniden her tarafindan miihiirlenir veyahut sokiilii oldugu halde dort
mahallinden miihiir altina alinarak keyfiyet deftere kaydedilir.

Sarabin damitilmasi

Bunun i¢in de idareye 3 numarali beyanname verilir. Beyannamede da-
mutilacak sarabin miktari1 ve damitma zamani gosterilir. Beyannameyi alarak
fabrikaya gelen memur usulen sarabin maliganini yapar. Hammadde firesi
olmadig i¢in sarap miktariyla maligan derecesi ¢carpilarak usulii geregi vergi-
ye esas olan umumi derece bulunur. Imalat defterine ve beyanname arkasina
islem kaydedilir. Burada aym zamanda vergi alinirken kanunun 6zel maddesi
geregi saraptan onceden alinmis olan vergi mahsup edilir. Mesela 1000 kilo
sarapsa 1000 kurus alinacak alkol vergisinden diisiiriiliir.

Sarap damitilmasinda dikkat edilecek en miihim cihet imalatginin gos-
terdigi herhangi bir sarap yerine imbik kazanina daha yiiksek derecede sarap
koymamasidir. Bunun i¢in sarap degerlemelerinde sarabi imbik kazanina
doldurarak, sonra oradan alinacak numunesi iizerine maligan yapmak ve
eger bir defahk damitmada son bulmayacak derecede goksa, sarabin bulun-
dugu kabr miihiirlemek, olmadig takdirde gosterilen sarabin derecesi alelade
saraplar gibi 10-12 derecede olmayip da 6-7 ise, her kazanda dikkat etmek
ve icap ederse maligan yapmak zaruridir. Clinkii dikkat edilmedigi takdirde
imalat¢1 7 derecelik sarap yerine 10 derecelik koyabilir. Uziim salamuras: ise
her yerde bulunamaz, bulunursa aslinda kontrole tabidir. Bundan dolay1 sala-
muralarda bu tehlike pek nadirdir. Lakin saraplarda ihtimal fazladur.

Damitmanin safhalar: digerleri gibidir.

Cibre damitilmas

Nizamname’nin 12. maddesi her boélge igin yas tiziimlerden kalan cib-
relerin tecriibe taktirini gegerli sayar. Bunun igin mubhtelif yerlerde bolgenin
ehemmiyetine gore ii¢ dort defa tecriibe yapilmali ve husule gelecek umumi
dereceler tizerinden ortalama bir hesapla o bélgenin o seneki cibrelerinden
ne miktar alkol alinabilecegini zabit varakalar tizerine tahakkuk ettirilme-
lidir. Bu tecriibeler heniiz yapilmamigsa usulen depozitoya baglanir. Ve tec-
riibelerin sonunda kazang islemi yapilir. Yalmz yas tiziim cibrelerinin deger-
lendirilmesinde dikkat edilecek sey cibrelerden tamamen sarabin alinmig
olmasidir. Nizamname’de bu hususa ait agiklik vardir. Aksi takdirde idare
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zarar eder. Kazana konulacak miktar her defasinda dlgiilerek yapilacagindan
diger zamanda cibrelerin 6l¢tilmesine liizum yoktur. Heniiz sarabi veya “pi-
ket” tabir olunan hafif sarabi alinmamug cibrelerin bu piketleri siizdiiriiliir. Ve
bunlar ayrica sarap vergisine tabi tutulur.

Imalatgi isterse sarap gibi damutir. Bu halde ayrica garabin tabi oldugu
umumi hiikiimlere gore islem yapilir. Her durumda kazana girecek cibrele-
rin sarapsiz, susuz bulunmasi lazimdir. Tabii ki sarapsiz demek, tamamen
kuru demek degildir. Ciinkii bu gibi cibreler her ne kadar ¢ogunlukla kuru
bulunur ve 6ylece saklanirsa da bazi yerlerde su eklemek suretiyle muhafaza
edilir. Bu halde 1slak olmasinda mahzur yoktur. Ciinkii islak cibrelerin alkoli
imalat1 aleyhine netice verir. idareye bir zarar gelmez.

Yas Giziim disindaki cibreler kendilerine mahsus tecriibe damitmalarina
tabi olup, kuru tiziimden ise sarabin ¢ekilmesinin ardindan hemen sulandi-
rilmak suretiyle yeniden en az dort giin oldugu gibi birakilirsa, maligan usulii
yapilarak kuru {iziim salamuralari gibi alkol kuvveti tahakkuk ettirilir.

Tekrar danmitma veya miikerrer damitma

Kanun’un 9. Maddesinde: “Resmi ifa edilmis olan mayiat-1 kiitiliyenin
tekrar taktiri hilinde ayrica resm alinmaz” denilmekte olduguna gore tekrar
damitilmaya tabi olacak mayilerin 6nceden vergisinin alinmis olmas gerekir.
Tabii ki bu gibi mayiler ilk damitilmada vergiye tabi tutulmus olacagindan
usulen tahakkuk ettirilir.

Nizamname’nin 40. Maddesi: “Tekrar taktir, evvelce zaten taktir edil-
mis olan mesrubat-1 kiitiliyenin gerek ayar-1 kiidiliyelerini tezyid etmek, ge-
rek anason ve sakiz gibi mevadd-1 1triye izafesi suretiyle bunlardan miiskirat
istihsal etmek i¢in yeniden taktir olunmasidir” seklinde yukaridaki durumu
agiklamaktadir.

Boyle bir muamele icra etmek isteyen imalat¢inin ya kendisi hammad-
deden alkol mayisielde etmis olmas veya digaridan boyle bir mayi veya ispir-
to satin almasi gerekir. Yani imalatginin “Hesab-1 cari” denilen hesaplarinda
boyle bir alkollii mayinin bulunmus olmasi gerekmektedir.

Tekrar taktir muamelesi igin 4 numarali beyanname verilir. Bunda tekrar
taktir edilecek mayinin 6nceden verilmis olan vergisine ait makbuzun veya-
satin alindig) takdirde ona ait nakliye veya alig beyannamesinin tarihi goste-
rilir. Ayrica derecesiyle miktar1 ve ne yapilmak istendigi ilave edilir. Bu be-
yanname ile fabrikaya giden memur ad1 gegen mayinin derecesini muayene
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ve miktarin1 kontrol ettirir. Eger tekrar taktir edilecek mayi, mesela ispirto
veya yiiksek derecede suma ise tabii ki bunu nihayet 35-40 dereceye indir-
mek zorunda oldugu i¢in ya memur gézetiminde bu muameleyi yapar. Me-
mur gelmeden de yapmasinda bir mahzur yoktur. Bu halde memur bulacag:
umumi dereceler lizerinden beyannamenin kargilagtirmasini yapar. Ve imbi-
gi miihiirleyerek imalat defterine damitmaya baglama zamanini kaydeder ve
beyanname taraflarca imzalanir.

Tekrar taktir; sumadan, ispirtodan raki veya mastika yapmak igin veya-
hut herhangi bir alkollii mayiyi temizlemek ve daha yiiksek dereceye ¢ikar-
mak i¢gin yapilir. Esasen tekrar taktir, taktirin tamamlayicisidir.

Gerek taktirlerde ve gerek tekrar taktirlerde meydana gelecek her ariza
idareye bildirilir. Ehemmiyetine gore gelecek memurlar ya imalat defterine
agiklama yazmakla yetinirler veyahut zabat tutarlar. Miithriin koparilmasi, ka-
zanin patlamasi, kapall kabin akmasi gibi 6nemli konularda zabit varakas:
diizenlenip, ocagin bozulmasi veya diger bir sebepten damitmanin uzama-
sinda veya hi¢ baglamamasinda sayet baska bir cihet yoksa yalniz imalat def-
terine kayitla yetinilir.

IMBIKLER

Miihiirlenme sekli

Imbikler baglica iki kisimdir. Biri ispirto imbikleri, digeri miiskirat ve
buna ait alkollii mayi imbikleridir.

Ispirto imbikleri: Biiyiik tesisat1 gerektiren damitma aletleridir. Bunlarin
idaresi konumuzun digindadir. Bunlarla miiskirat isi uygun degildir. Ciinkii
lizumundan fazla temizler.

Diger miiskirat imbikleri: Bunlarin birgok ¢esidi vardir. Bizim memleke-
timizde ¢ogunlukla alelade bir kazan ve kapagi, nakil borusu, miiberridden
ibarettir. Son zamanlarda bunlara tasfiye levhasi ve sicak sarap depolari gibi
bazi liizumlu kisimlar da ilave edilmistir.

Fenni bir imbik: Hi¢ olmazsa en asag1 50-60 derecede mal gikarmali ve
son mahsulii teskil eden agir alkolleri ve 6zellikle “furfurol” denilen zararh
maddeyi geriye birakmalidir. Bizim adi imbiklerin bu vazifeyi tamamen yap-
mast i¢in alkollii mayiyi yar yariya dokmek mecburiyetindeyiz. ‘

Yunanistan’da bunlardan “kambinato ispirto”lar:1 yaparlarsa da bizde
¢ok pahali oldugu i¢in imalatgilar bunlar1 azar azar ispirtolarda yedirmek
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suretiyle sarf ederler. Iste memleketimizde sagliga aykir1 rakilar bu rakilardir.
Konulacak miktar az oldugu zaman pek fark edilemezse de bunun hesabini
bilemeyenlerin rakisi pek fena ve muzir olur. Yoksa yalniz ispirtodan imal
edilen bir raki hi¢bir zaman saghga zararh degildir. Bunu 6ncelikle bilmeli
ve yanls fikirlere saplanmamalidir. Ispirto alkollii mayilerin en saf olanidur.

Her imbikte ufak bir bosaltma cihazi bulunmasi lazimdir. “Duruva” ve
diger “Pisnar” sistemindeki Avrupa imbikleri bizim imbiklere gére tistiindiir-
ler. Bizim imbikler yalniz damitmalarda kolaylik gosterir. Tekrar takrir igin
elde temiz bir mayi mevcutsa iyi netice verirler. Yoksa adi imbiklerle hem
taktir hem de tekrar taktir yapildig: takdirde ya mahsulleri ¢ok ayirmak la-
zimdir; bu durumda da raki pek pahaliya mal olur. Veyahut raki bozuk ¢ikar.

Maalesef bugiine kadar heniiz bu cihetler Tiirkiye’de halledilememis ve
buna liizumu kadar ehemmiyet verilmemistir. Bu konularla ilgili daima mes-
gul olacak bir fenni ve ilmi heyet meydana getirmek artik zaruret halindedir.

Imbiklerin miihiirlenmesi

Imbikler birkag durumda miihiirlenir. Biri faal degilken, fakat takili ya
da sokiik oldugu halde, digeri faaliyette bulundugu zamandur.

CGalismadigy ve takili oldugu zaman kazan kapag: kazana, nakil borusu
kazan kapagina miihiirlendigi gibi nakil borusunun diger ucu da sogutucu
kapagina miihiirlenir. Kazan kapagi kazana miihiirlendigi zaman kazanin
ufak deligi beraber alimir. Son zamanlarda faaliyette olmayan kazanlarin
kazan tahliye kapaklarinin da agik olarak miihiirlenmesi usulii uygun bu-
lunmugtur. Bu sekilde kazana bir yerden gelecek mayi durmadan akar gider.
Gerekirse ocak da miihiirlenir.

Miihiirler ya yekpare ¢ember usuliiyle veyahut alt st agilacak delikler
vasitasiyla, fakat her durumda tel ve kursundan ibaret olmak iizere konulur-
lar. iplik ve kirmizi mum usuliinde gok sakinca vardr.

Caligmadig ve sokiik oldugu zaman kazan kapaginin agziyla, nakil bo-
rusunun ve miiberrid kapaginin agizlar1 ayri ayr bir pargasi sarilmak suretiy-
le, ayrica kazan tahliye kapagiyla ocak kapagi da miihiirlenir.

Bu kadar fazla miithiir konulmasinin nedeni eger bir miihiir koparsa di-
gerinin varhig1 durumun aydinlatilmasina hizmet etmesidir. Tabii ki miihiir-
lerin fazla olmasi hem imalat¢inin hem idarenin lehindedir. Yalniz bir tek
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miihiirle birakilan imbiklerde meydana gelecek bir¢ok hadisede meselenin
gercek nedeni pek gii¢ kesfedilir.

Faal halde bulunan imbiklerde, kazan kapag, kazan kiigiik deligi ile bir-
likte kazana miihiirlenir. Nakil borusu, kazan kapagina ve miiberride miihiir-
lenir. Kazan tahliye borusuyla ocak kendi halinde birakilir.

Imbik kazanlarinin iginde gizli deliklerin olup olmadig kontrol edilme-
lidir. Ozellikle sik sik faaliyette bulunan kazanlara 6nem verilmelidir.

Bir yerden bir yere nakil olunan damitma aletlerinin en miithim olan na-
kil borusu, kazan ve miiberrid kapaklar1 ayr ayn ii¢ yerinden miihiirlenme-
lidir. Ve bu durum tezkerelerinde yazilmalidir.

Cari Hesap

Nizamname’nin 134’{incii maddesinde “Miiskirat idareleri’nin teftis ve
murakabesine tabi bulunan imalathanelere, depo ve mahzenlere, bira fabri-
kalarina, amillerin magazalarina ve toptan satan tacirlerin de ditkkanlarina
ithal olunan ve buralarda istihsal ve imal edilen bilciimle megrubat-1 kiitliye
eshabi tarafindan tutulacak 11 numune numerolu bir hesab-1 cari defterine
kaydedilir. ” denilmekte ve ayrica 135’inci maddede:

“Bu defterler Miiskirat Idareleri tarafindan tasdik edilmis olmak lazim-
dir. Medfuat (sarfedilmis ve verilmis paralar) ve makbuzatin (alinmus paralar,-
satistan toplanan paralar) her biri o defterin hane-i mahsusasina kaydedilir.
Kanunun 19. maddesinin son fikras1 mucibince nakliye tezkeresine tabi ol-
mayan her bir miktar hakkinda bunun depodan hurucunun nihayet ertesi
giinii Miiskirat Idaresi’ne bir beyanname ile malumat ita olunmak lazimdr.
Miiskirat Idareleri’nde alelumum (herkes hakkinda) miiskirat amillerine top-
tan megrubat-1 kiitlliye alip satan tacirler igin birer hesab-1 cari defteri tutulur.
Ve ahz olunan riisuma ait makbuzlarin ve alinan veya verilen nakliye teza-
kirinin ve nakliye tezakirine gayr-1 tabi miiskirat i¢in verilecek olan beyan-
namelerin miinderecati bu deftere icra edilecek kuyuda esas ittihaz olunur”
denilerek durum agiklanmaktadir.

Bu Cari Hesap defterleri esas itibariyla matbu olup idarelerden bedeli
karsilig1 alinir. Biitiin alim, satim, Giretim bu deftere kaydedilir.

Her imalathane mutlaka bu defteri usuliine uygun tutmak vazifesiyle
miikellef olup, aksi hareket Kanun’un 24’{incii maddesi geregi “murakabeyi
ihlal” yani denetimi engelleme seklinde cezalandirilmas: gerekir. Ad1 gegen
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defterin birgok hanesi esas itibariyla bos kalacaksa da en miithim olan sekil-
leri imalat yapildiginda makbuz kayds, bir yerden gelmek suretiyle ithal ise
nakliye veya alig beyannamesiyle islemin yapilmasi ve mayinin kilosu, hakiki
derecesi, diizgiin olarak gosterilecek ve her yirmidort saatte genel durumu
hakkinda giinliik iglerin beyannamesi verilecektir.

Dairede bu vazifelerle ugrasan memurlarimalatginin gosterdigi hesap-
larin dogru olup olmadigini tetkik ederek, ilgili deftere gegirir ve bunu da
beyannameye kaydederek dosyasina koyar.

Giiniimiizde kilo iizerinden yapilan islemler, gerektiginde “ Fenni is-
lemler” konusunda gosterilen cetveller yardimuyla litre hesabina gevrilip, bu
sekilde gergek mevcut tayin edilebilir. Cari Hesap kayitlar1 denetimin can da-
marini tegkil eder. Fakat ortalama randimanla yani 100 kilo hammaddeden
vergi almak usuliiyle muamele yapilan bolgelerdegercege uygun tahakkuk
olamayacagindan bu konuda ayrica takip yapilmasi ancak fazla imalatta bu-
lunanlar hakkinda bagarili olup, ufak tefek fabrikalar i¢in randiman derece-
leri tizerinden cari hesap kayitlarinidiizenlemek zorunludur. Mithim imalat
merkezlerinde ise gercek miktarina gore alkol hesaplamalarinin yapilmasi
kesinlikle gereklidir.

Tekrar taktir suretiyle yapilan imalat i¢in yiizde on zayiat1 hesaptan diis-
meyi hem imalat¢1 hem de memur unutmamalidir. Imbik kazanina girmeden
yapilacak miiskirat i¢in zayiat kaydina liizum yoktur. Mesela ispirtodan dog-
rudan dogruya galkalama suretiyle raki, likor, votka, konyak gibi miiskirat
icin miktarin aynen kayd tabidir.

Bir depo veya fabrikadan miiskirat satin alanlarla, toptan miiskirat sa-
tanlar ayn1 zamanda her ikisi de birer beyanname vermekle miikelleftir. Bi-
risi sattigina dair “satig beyannamesi’, digeri aldigina dair“alis beyannamesi”
verirler. Bu beyannameleri vaktinde vermeyenler hakkinda “murakabeyi ih-
lal” maddesi tatbik edileceginden her imalat¢inin buna riayet etmesi kendi
menfaatlerigeregindendir.

Herhangi bir sebeple yanlis yapilan kayitlarveya beyannamelerin zayi
olmasi gibi durumlar kargisinda hemen idareyedilekgeyle haber vermek en
kestirme yoldur. Bu konuda gereken inceleme yerinde yapilarak mesele neti-
celendirilir. Nakliye tezkereleriyle yapilan ali ve satislarda verilecek beyan-
namelerle birlikte bu tezkereler belirtilen zaman i¢inde hemen idareye verilir.
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Yoklamalar

Nizamname’nin 136’nc1 maddesinde: “Miiskirat Idaresi her liizum gor-
diikge ve herhélde alt1 ayin nihayetlerinde mevcut miiskirat teftis ve tahrir
edecektir. Bu teftisatin neticesinde taayyiin edecek miiskirat makadiri (mik-
tarlari) hesab-1 cari miinderecatiyla mukayese edilir. Ve fazla zuhur ettigi tak-
dirde zuhur eden miktar kacak addolunur” denilmektedir.

Bu duruma karg1 hi¢ olmazsa bir fabrika veya bir deponun mutlaka yil-
da en az iki defa yoklamasinin yapilmasi lazimdir. Idare liizum gériirse arzu
ettigi zamanda yoklama yapilmasina yetkilidir. Yoklamalarin neticesinde or-
taya ¢ikacak fazlalik hakkinda imalat¢ilar Kanun’un 21’inci maddesinin (t)
fikrasina gore cezalandirilirlar. Bu fikrada, “Kendilerinde riisum-i miriyesi
ifa edilmemis her nevi miiskirat zuhur eden amil ve tacirlerle resimden kagi-
rilmis her nevi miskirati nezdinde bilerek bulunduran kimseler.

Ceza-i nakti olarak yirmibes lira ve faalin talik ettigi miiskiratin resm-i
miriyesinden maada bes misli resm ita edilecektir” denmesi suretiyle durum
agikea belirtilmis oldugundan bu hiikiimlere gére islem yapilr.

Yoklamalarin yapilma sekli

Yoklama en az iki memur tarafindan yapilmalidir. Ciinkii birisi hesap-
lamalar yaparken digeri sayar, tartar veya 6lger. Memurlarin ilk yapacag is
hemen cari defterini alarak ithalat ve ihracatinin en son numaralarin: tetkik
ederek her iki tarafin muamelesini kapatir ve son numaralarin kaydini yapa-
rak taraflar imzalar. Sonra yoklamaya baglanir. Sayet imalat¢i ithal edilmis
veya ihrag olunmug bir parti bulundugunu, fakat kayda heniiz gegirilememis
oldugunu iddia ederse bu eksik muamele igin -sayet kagak¢ilik yoksa- ayrica
bir zabit varakasi tanzim edilir ve bundan dolay: imalat¢1 hakkinda “muraka-
beyi ihlal” cezasi tatbik olunur. Ayrica tahkikat sonucu imalat¢inin iddiast is-
patedilemezse o zaman “murakabeyi ihlal” cezas1 kagakg¢ilik cezasina gevrilir.

Yoklama degerleme usuliiyle yapilacak olursa ilgili boliimde anlatildig:
gibi islem yapilir ve yogunluk cetveline gore litre miktarlar: kiloya gevrilir.
Eger 6l¢mek suretiyle yapilirsa dogrudan dogruya kilolar1 alinir. Hakiki dere-
celeri tashih cetveline gore bulunarak ilgili yere yazilir. $iselerdeki miiskiratin
derecelerinin muayeneleri i¢in hepsinin agilmasina gerek yoktur. Bunlarin
alacagi miktar bir iki adedinin muayenesiyle tayin olunur. Her nevi miiski-
rat, sarap, bira, ispirto benzeri yoklamaya dahildir. Bunlar ayr1 ayn1 kayda
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gectikten sonra umumi derecelerin hesaplar: yapilir. Ve yekiin baglandiktan
sonra notlar alinarak taraflar imzalar.

Yoklama neticesinde tahakkuk eden miktar imalat¢inin cari hesabinin
yeni iglemler i¢in ithal hanesine agiklamasiyla kaydedilir ve yoklama tarihi
gosterilir. Imalat¢i bundan sonraki iglemler igin bu yoklama mevcudunu dik-
kate almaya ve eski kayda gore muamele yapmamaya mecburdur.

Imalatginin her tiirli itirazati dikkate alinarak gerekirse zabta agiklama
yazilir. Zabtin tanzimi ve imzalanmasindan sonra itiraz kabul edilemez.

Yoklama sirasinda damitma yapiliyorsa mesele gayet miithimdir. Zira
imalat¢1 damitacagl mayinin vergisini 6demis oldugu igin ¢ogunlukla cari
hesabina kaydolunmug ve varliklari arasina yazilmigtir. Yalniz Istanbul’da
“kapali kap” tahkikat1 olmadan cari hesaplara gegirilmiyorsa da bu istisnai bir
muameledir. Yoklama zabtinda damitmanin miktar1 ayrintilaniyla gésteril-
meli ve vergisini verdigi halde ne kadar miktarinin heniiz damitilmamus ola-
rak ambarinda bulundugu agiklanmalidir. Herhangi bir sebeple fabrika veya
depoda bir zayiat meydana gelirse idareyi bundan haberdar etmek imalat¢i-
larin menfaati geregidir. Zira cari hesap mevcuduna goére daha fazla ortaya
¢ikacak eksikten dolayr “murakabeyi ihlal” cezasi tatbik olunabilir. Magaza-
sindaki eksigi sahibinin bilmesi ekseri durumlarda miimkiin degildir. Zaten
bu nedenledir ki kanun eksik mevcutlar igin bir kayit koymustur.

Miiskirat nakliyat1

Kanun Madde 19 “Her nevi miiskiratin herhangi bir mahalden diger bir
mahale nakli behemahal nakliye tezkeresiyle vaki olabilip bilatezkere miis-
kirat nakil olunamaz. Nakliye tezkeresi istihsali ashab (sahipleri) tarafindan
ya beyanname miiracaat vukuuna miitevakkiftir (baglidir). Nakliye tezkeresi
yalniz idarece tayin olunacak miiddet i¢in muteberdir. ” denildikten sonra ne
gibilerin tezkeresiz nakil olunabilecegi asagida agiklanmigtir

“On litreye kadar olan megrubat-1 kiidliye ile otuz litreye kadar olan sa-
rap ve biralar bir mahalden diger mahale sevk edildiklerinde ve alelumum bir
madde-i miifide (ad: gegen madde) ile tagayyiir edilmis (degistirilmis) ispirto-
lar ve aym belde dahilinde bir mahalden diger mahale sevk olunan bilciimle
miiskirat ve agina-i rahda (yol iizerinde) tesadiif olunacak ilk miiskirat idare-
sinden nakliye tezkeresi ahz olunmak sartiyla miiskirat idaresi bulunmayan
bir mahalden sevk olunan miiskirat bilatezkere nakil olunabilir”
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Ancak son defa tadil edilen kanunla bir kilodan fazla ve doksan derece-
den yiiksek ispirtolar her yerde nakliye tezkeresine tabi tutulmustur.

Tezkere almak igin verilecek beyannameler hakkinda Nizamname’nin
127’nci maddesinde:

...... miiskiratin hangi giin ve saatte nakil olunacag: ve nakil oluna-
cak mayiatin cins ve hacimleri ve ispirto ile megrubat- 1 kiitiliyenin de ayri-
ca ayar-1 kiitlilerini ve kaplarin nevi ve adetlerini ve derece-i istiabilerini ve
miirseliin ileyhin (alicinin) ismiyle bulundugu mahalli miibin olmak (agikla-
yic1) lazim gelir” denilmektedir.

“Miiskirat Idaresi icap ederse isbu beyannamelerin miinderecatinin mu-
vafik-1 sthhat olup olmadigini tayin igin tahkikat icra ettirebilir” (Madde 128)

Yolda her talep oldugunda nakliye tezkerelerinin memurlara gosterilme-
si ve malin gidecegi yere varmasindan sonra alicinin bulundugu yerin Miis-
kirat Idaresi’ne tezkerelerin teslim edilmesi lazzmdur.

“Biltezkere nakli caiz olanlar hari¢ olmak {izere bir mahalden diger ma-
hale tezkeresiz nakil olunan veyahut cins ve miktarlar1 tezkeresinde muhar-
rer (yazili) cins ve miktardan fazla zuhur eden miskirattan birinci giktakile-
rin mecmui miktar ve ikinci gtkta mezkir olanlarin da yiizde ikiyi tecaviiz
edecek olan miktarlar1 kanunun yirmibirinci maddesinin birinci fikrasinda
musarrah (agtklanmas, izah edilmis) cezaya tabi tutulur. ”(Madde 130)

“Miiskirat Idaresi’nden evvelce miisaade istihsal etmeksizin ispirto ve
raki veya her giina (gesif) mesrubat-1 kiitliye ihzarina tesebbiis eden amiller-
den yirmi beg lira maktu ve ayrica bir kat resm, bes kat ceza olmak iizere alt1
misli resm alinir. Esna-i rahda (yol esnasinda) nakliye tezkeresi ziyana ugrar-
sa mevrudunda (gelisinde) mahallinden gelecek cevaba kadar miiskirat tevkif
edilebilirse de bu hususta amil icap eden ceza kadar bir meblag1 depozito
suretiyle tediye ederse malini1 sevkte serbest birakilir ve yeniden bir nakliye
tezkeresi ita olunur.

Nakliye tezkeresinde irde olunan miiddet dahilinde sevk edilemeyen veya
bir kaza vesair yiiziinden tehir vaki olursa Miiskirat idaresi’ne olmadig: takdir-
de giimriik idaresine veya sair bir miiessese-i resmiyeye keyfiyet serh ettirilir.

Miiskiratin mevrudunu esna-i rahede (miiskiratin gidecegi yeri yolda de-
gistirmek) tebdil etmek veyahut o miiskirat1 birgok aksama ayirip da her biri-
ni bagka bagka mahallere géndermek isteyenler oradaki Miiskirat Idaresi’ne
miiracaat ederek ayri ayr1 nakliye tezkeresi alirlar. Isbu idareler mevrud ve
mahreg (varis ve ¢ikis) idarelerine keyfiyeti bildirmeye mecburdurlar”
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Ambarlar veya miiskirat vergisinin siireleri

Kanun’un 8. maddesinin ikinci fikrasinda:

“Ancak imalathaneler senevi laakall ikiyiiz hektolitre miktarinda kiitl
veya bu miktar kiitle havi mesrubat imal edebilecek kadar ehemmiyetli olan
fabrikatorlere ve daimi surette igleyen aletler istimal edecek olan amillere ifa-
y1 resm igin alt1 aya kadar miihlet verilebilir” denilmektedir. Bu gibi fabrika-
lar arzu ettigi takdirde bu maddeden istifade edebilirler. Buna ait Nizamna-
me’nin maddelerini gosteriyorum.

Nizamname 26 ila 33 miiracaat. Bu maddelere goére en 6nemli sey on-
celikle teminat gosterilmesi, ambar yerinin usulii dairesinde olmasi, ikinci
olarak damitmada beyannamelerin muntazaman verilmesidir.

Bunun igin 6nce imalat¢inin bir dilek¢e vermesi lazimdir. Ambar olarak
gosterilen yer, iceriden kapanabilir vaziyette demir pencerelere ve ayrica sag-
lam bir kapiya sahip olmalidir. Her ithal ve ihragta kap: gerek sahibi ve gerek
idare memuru tarafindan miistereken miihiirlenir. imalat¢ilarin dikkat ede-
cegi mithim bir nokta da ambar dahilinde meydana gelecek firenin nihayet
ylizde yarimi kabul edilip diger fazla zayiatin kabul edilmeyecegidir.

Boyle bir vakaya meydan vermemek igin kaplarin iyice muayene edil-
mesi unutulmamalidir. Giiniin birinde ambarda herhangi bir figinin patlayip
dokiilmesinden dolayi zayiat hitkiimet tarafindan kabul edilemez. Ancak bu
zayiatin nizami olan her ay i¢in yiizde yarimi kabul edilir. Fazlasinin resmi
tamamen alinir. Tabii ki ambar usuliinii kabul edecek imalat¢ilar Nizamna-
me’nin maddelerini iyice okumali ve idareden bu konuda liizumu kadar ma-
lumat talep etmelidirler.

Vergilerin iadesi

Uretimini Tiirkiye haricine ihrag etmek isteyen imalatgilara miiskirati-
nin tahsil edilmis olan vergisi iade olunur. Kanun madde 12, Nizamname
madde 56, 57, 58, 59 mucibince haklarinda muamele yapilir.

Boyle bir islem yapacak imalat¢i oncelikle mayinin cinsini, miktarini,
derecesini ve alicinin ismi ve ikametini bir dilekce ile Miiskirat idaresi’ne en
az yirmidort saat once bildirir.

Memurlar bunun dogruluguna emin olmak iizere tahkikini yaptiktan
sonra bir zabit tanzim ederler ve mal ihrag edilinceye kadar gozetim altinda
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bulundururlar. Verginin iadesi i¢in zabit varakasi, nakliye tezkereleri ve varis
gumriiklerince verilecek sahadetnamelerin olmas: sarttir.

Thtar: Kanun’un 21. maddesinde beyan edildigi vechile hileye ugrayan
her nevi miiskirat istifas1 muktezi resm ve ceza-i naktilerin temin-i tahsil hu-
sususunda teminat olarak tevkif edilir. (Nizamname Madde 141)

“Hile ve hud’anin (diizenin) kesfine (ortaya ¢ikmasina) hizmet eden
kimselerin isimleri gayet gizli tutulur” (Nizamname Madde 142)

Maligan usuliiyle alkol muayenesinde 6nemli bir noktay:r yanlishkla
unutmus oldugum i¢in konusu ge¢mis de olsa imalat¢1 ve memurlari tered-
diitten kurtarmak igin kitabin sonunda olsun bahsetmeyi lizumlu gérdiim.
Daha 6nce maligan aletinin kullanim seklinden bahsedilmisti. Ve suyun kay-
nama derecesini ortalama olarak 100 gostermistik. Bu miktar bazen 101 veya
102’ye kadar yiikseldigi halde firtinali havalarda 99 ve daha agag: derecelere
diisebilir.

Suyun kaynamasi ayni1 zamanda deniz seviyesine gore yiiksek olan yer-
lerde degisebilir. Bulundugumuz yer ne kadar denizden yiiksekse deniz ke-
narinda yapilan muayeneden mutlaka farklh ¢ikacaktir. Ve yiikseklik arttik¢a
kaynama derecesi 100 derecenin gittikge agagisina diisecektir.

Mesela 500 metre yiikseklikte 98,25 ve 800 metre yiikseklikte 97,2 1000
metrede 96,5 keza 2000 metrede 93,13'e kadar diiger.

Ankara’da asag) yukar1 96,5 derece iizerindedir. Her ne kadar bunun
alkol muayenesi {izerinde zarar1 yoksa da Dujardin marka maliganlarda bu-
lunan hararet derecesi 86 derecede basladig1 igin alkoliin yiiksek bulundugu
bir mayide dereceyi anlayamayiz. Bu yonden yapilacak muamele; mesela su
muayenesinde dereceyi 95,2 bulduk. Bunu bes derece farkla 100,2 kabul ede-
riz. Alkol muayenesinde de 87 bulduk. Keza buna da bes ekleyerek 92 kabul
edersek mayinin alkol derecesinin 11 oldugu anlasilir. Aksi hilde levha iize-
rinde meseleyi halledemeyiz.

Iste maligan muayenelerinde Ankara gibi yiiksek olan yerlerde eger eli-
mizde “Saleron Dujardin” aletleri varsa bu noktalar1 dikkate almak gerekir.

Birkag soz

Eser burada son bulmugtur. Tamamina bir g6z atilirsa goriilecektir ki
rakicilikla istigal eden imalatgilarin her tiirlii ihtiyaci lizumu kadar gosteril-
mis ve miiracaat edecegi careler de sdylenmistir. Fakat ispirtodan raki imali
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konusu kapal gegilmis, fazlaca bahsedilmemistir. Cilinkii ispirtodan raki ima-
li gayet basit olup sumanin takip ettigi usule tabi olmakla beraber bag mahsul,
son mahsul diye fazla ugrasmaya bile gerek olmayip anasonla beraber usulii
dairesinde kazana konup ve tekrar taktirinden ibaret bir muameledir. Ciin-
kii ispirtolar bugiin Inhisar Idaresi tarafindan getirtilmektedir. ithalatinda
muayene edilerek temizlenmis ve zararli maddelerden arindirilmis oldugu
takdirde kabul ve o suretle satilabilmektedir. Saf bir ispirtodan imalat, hem
kolay hem de tehlikesizdir. Ben en ziyade sanata acemi olanlarin bilemeyerek
tizimden imalatta bulunduklar: halde zararh rakilar yapmasi tehlikesini dii-
stinerek bunlara gare buldum ve gosterdim.

Eserimin pek miikemmel oldugunu iddia edemem. Fakat bugiiniin ih-
tiyac1 ancak bu kadarin1 dogurabilmistir. Her terakki ihtiya¢ karsisinda ken-
dini gosterir. Eserin ingallah ikinci bir baski imkani veya liizumu hélinde ya-
rarlanilmak {izere simdiden hata ve kusurlarin diizeltilmesine liitfen yardim
edecek okuyucularima pesin tesekkiir ederim.

Alt1 ay 6nce hazirlanmis olan bu eserin basilmasina ¢ahigilmigsa da ge-
rekli para tedarik edilememisti. Binaenaleyh tamami 500 kopyadan ibaret
olan “Rakicilik” risalesinin yayimlanmasi konusunda pesin olarak 100 adedi-
ne abone olmak suretiyle yardimda bulunan ve bu suretle eserin basilmasini
kolaylagtiran Istanbul Miiskirat Amilleri Cemiyeti’ne alenen tegekkiirii gerek
sahsim ve gerek memleketimiz adina bir vazife bilirim.

“Muzir Rakilar”

Memleketimizde yanhs bir diisiince neticesi muzir rakilarin ispirtodan
mamul oldugu kanaati koklesmistir. Halbuki ispirtolar temizlenmis ve zararh
maddelerden arindirilmig fakat yalniz etil alkol denilen maddeden ibarettir.
Esasen miiskiratin esast da bu maddedir. Boyle bir ispirtodan imal edilen bir
raki fennen en temiz rakidir. Buna kargilik ¢asnisi hissedilmez derecede saf
alkol kokusundan ibaret oldugu igin halk arasinda makbul degildir. Halbuki
lizim ve emsalinden ¢ekilen rakilar gayr-i saf alkol mayileri olup bunun ter-
kibinde bulunacak ecnebi maddeler olmas: gereken 6lgiide olmadig1 zaman
iste muzir raki keyfiyeti kendini gosterir. Binaenaleyh her tiziimden ¢ekilmis
raki iyi degildir. Bircok sebepten dolay:1 bu raki sagliga zararh olabilir. Buna
gare mayalanmanin iyi idaresidir. Buna muvafik olundugu takdirde yapilan
raky, ispirto rakisina iistiin gelir. Iste piyasada muzir rakilar diye gazetelerin
yazdig1 rakilar mayalanma isleminde dikkat edilmemis iiziimlerden ¢ekilmis
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rakilardir. Bu tehlike karsisinda hiikiimet ispirtosuyla mamul bir rakimin kul-
lanim1 meraklilara tavsiye olunur. Aksi takdirde iiziim isleyen imalat¢inin
hakikatte usta olmas gerekir. Her tiziim rakisinin mutlaka saglikh raki oldu-
gunuiddia etmek fenni inkar etmek demektir.

Bazi imalatgilar Sehremaneti’nin almisg oldugu numunelerden ispirto-
dan mamul rakinin temiz, tiziim rakisinin zararh olduguna muayene neti-
cesinde karar verilmesine hayret ediyorlar. Hayret edilecek hi¢bir sey yoktur.
Sebebi soyledigim meseledir. Yoksa kimyamn yanlis oldugunu diigiinmek ce-
halettir. Bunun i¢in her imalat¢1 sanatinda olgunlagsmaya bakmalidir. Yoksa
ispirto islemesi daha hayirhdir.

Bazi taraflarda mitkemmel bir fabrika tesis etmek isteyenler kendilerine
fikren yardim etmemi istiyorlar. Halbuki “miikemmel fabrika'dan bir kis-
minin ispirto fabrikalarim bazilar1 da miiskirat fabrikalarini kastettiklerini
anlryorum.

Binaenaleyh bunlarin ikisini birbirinden ayirmak lazimdir. Bugiin is-
pirto tekel oldugu i¢in hiikiimet imal hakkimi da kendinde birakmugtir.
Memleketimizde sahislarin ispirto imaline haklar1 kalmamistir. Miiskirat
ise giiniimiizde serbesttir. Mamafih hiikiimetin buna da tekel koyma yetkisi
saklidir. Bugiin MiiskiratKanunu’nun ihtiyacatimiza yetmedigi de herkesge
malumdur.

Miiskirata tekel konulmadig: takdirde bu kanunun yakin zamanda ye-
niden diizenlenecegi siiphesizdir. Diger taraftan halen hiikiimet ispirtonun
imalini inhisara almakla beraber ispirto fabrikalar: faaliyetten durmus degil-
dir. Bunlar eskisi gibi, hatta daha kuvvetli ¢alisiyorlar ve iyi para kazanabili-
yorlar. Ancak imalat1 85 veya 80 derecenin altinda olup hiikiimet ispirtosu
kuvvetinde mal ¢ikarmuyorlar.

Ispirtonun esas itibariyla bizim memleketimizde yiizde seksen belki
doksani miiskiratta sarf edilmekte oldugundan derecesinin 95 veya 80 veya
60 olmasinda 6nem olmay1p ancak saflig1 6nemlidir. O halde yalniz kolonya-
cilar ve buna miimasil madde imalinde ve eczanelerde bir de mugayyir ispir-
to meselesinde doksanbeslik ispirtolara ihtiyag olup biitiin miiskirat imala-
tindaysa derecenin hafif olmasinda mahzur yoktur. Alig ve satista derecesine
gore fiyatlar tespit edilmektedir.

Yakin zamanda miiskirat isleri kesin bir safthaya dahil oldugu takdirde her
imalatc1 veya imalat¢i1 olmak isteyenler ona gore hareket edebilir. Halen bek-
lemekten bagka care yoktur. Gelelim memleketimizin ispirto kaynaklarina:
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Daha epey zaman Tiirkiye’de ispirto “misir’dan yapilmak mecburiyetin-
dedir. Seker fabrikalarinin agilmasi ve bunlardan ¢ikacak “seker tortu”lar1 mi-
sira {istiin gelebilirse de bunun igin gok zaman beklemek mecburiyetindeyiz.

Incirden, hurmadan, iiziimden ispirto imali maalesef misirin kargisinda
akla bile gelmemelidir. Ciinkii misira gére maliyet hemen hemen iki, iki bu-
¢uk misli derecesindedir. Her ne kadar kimya agisindan tiziimden meydana
gelmis 95 derecelik bir saf ispirtoyla misirdan yapilmis ve ayni 6zellikte olan
ispirtonun farki yoksa da, kendine ait zannedilen bir farkini ben burada li-
mon tuzunun limona benzetilmesiyle ifade etmek isterim.

Her ikisinde bulunan asit, limon asitidir. Fakat bunlarin birbirinden ay:-
rilmasi pek de gii¢ degildir. Uziim benzeri meyvelerden yapilmig ispirtoyla
musir ve emsalinden mamul ispirtonun farki da iste bu vaziyettedir.

Bu incelikler rakicilar arasinda maalesef uzun zaman daha anlagilama-
yacaktir. Clinkii 6ncelikle rakiy: kullananlar anlamalidir ki bunu imal eden
imalat¢1 da miisterisinin arzusuna gére mal yapmaya mecbur olsun.

O halde daha epey zaman misirdan veya “melas” denilen seker tortusun-
dan yapilmus ispirtolardan mamul rakilari igecegiz demektir.

Biiyiik fabrika tesisati hakkinda burada sézii uzatmak konumuzun di-
sindadir. Binaenaleyh isteyen olursa ise baglamadan 6nce fikrimi almak arzu
edilirse ayrica kendilerine bilgim dahilinde her tiirlii yardimda bulunmay:
milli bir vazife addederim.

SON
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1926'da Osmanlica harflerle yayimlanan bu kitabin yazari
‘Dayun-u Umumiye Dersaadet Mdskirat Fen Baskontrolord
Eczaci Ali Haydar...” Cumhuriyetin ilk yillarinda basilmis bir evde
raki yapim kitabi. Girisinde kitabin yazilmasindan
guddlen amag soyle tarif ediliyor: “Ttrkiye Curnhuriyetinde raki
sanatinin batdn vaziyetlerini ve fenni usulle ve ilkel araglarla raki
uretimini herkesin anlayacagi bir sekilde anlatir bir kitaptir.”
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Bizde koklu bir alkollu icki gelenegi var. Osmanli’da halk da
padisahlar da igerdi. Her iki tarafta da stiphesiz OIcuyd kagiranlar,
sarhos olanlar vardi ama bunu bir kultdr haline getirenler de
vardl. Her hallikarda Ermeni ve Rum halkimiz yapti, biz ictik.
Galiba icmeyi bir tdrli 6grenemememizde bu ugursuz is
boldmdndn payi var.

Simdiyapiyoruz ve yaptigimizi iciyoruz. Boylece alkolli icki, ilk
defa ve AKP sayesinde bir “kultur'e dondsuyor. Kaybettiklerimizi,
unuttuklarimizi hatirllyoruz.

kel araclarla yapsaniz bile usulde fenni olmak gereklidir
Yaparsaniz, neyi ictiginizi de daha iyi anlarsiniz. Raki “milli”
ickimizdir. Hatta, galiba son zamanlarda bizi birlestiren az
sayidaki seylerden biridir. Bu kitap gibi Cumhuriyet kokuludur.
Yapana da, icene de, okuyup dgrenene de afiyet olsun!
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